Arbres lindares de haute précision est nécessaire
P
Arbres 1
- e e P P -y 2 - C 1
Une extrémité filetée, une extrémité taraudée HoTep@smn 00—
WPour les arbres linéaires haute précision avec haute précision perpendiculaire de I'extrémité de I'arbre ([ L] 0.03 ]), voir 55° P201.
WPour les arbres avec méplats / trou transpercé, voir 55° P143,
3 Type - . Tol. D
Tol. D g6 Tol. D h5 To.Dfg | WMatériau [Dureté de surface li g6 [ h5 | 8
SFAD SFUD - EN 1.3505 6quiv. ) _4] -
Prof ff - p
SSFAD SSFUD - EN 1.4037 6qUiV. |10 °r"”e“[,§r ;C;chilgﬁ - 83% 3 005 [20.010
PSFAD PSFUD - EN 1.3505 équiv. | 2P 112 Placage au chrome dur 6| | 008
= I EN 1.3505 équiv.,  58HRC~ | Qureé du plecage : V750 - -0.
PSSFAD PSSFUD - EN 1.4037 équi. | EN 18505 €aul. SEHRC- | cpisor s pocooe- syowss 81005 | 0 0,013
RSFAD - - EN 1.3505 équiv, | +10° caul. "~ [ Placage [TBC 0] -0.014 | -0.006 | -0.035
- - PSFGD EN 1.1191 équiv. Placageau hrome dr
. - Dureté du placage : HV750 ~ —
- - PSSFGD EN 1.4301 équiv. Epaisseur du placage : 10} ou plus 0,006 | 0 0016
] -0.017 | -0.008 | -0.043
83/ (16/ 04/ 04
VYY) 291 0007 | 0 |-0020
. Aucun traite- 251 0020 | -0.009 | -0.053
M (Parallgle)=P ment de surface § N 2-C 30| : ’
R u Y / 281009 | 0 |-002
18 o 404 0025 | -0.011 | -0.064
e a— ) 50
© U
& oD
(®Le recuit peut réduire la dureté au niveau Vot \J
des zones usinées d'extrémité d'arbre |
(longueur effective du filetage + environ B
10mm). BEP112 - ‘ Nx2
(®Tolérance de la dimension L, circularité, F = L
linéarité, perpendicularité, concentricité et
dureté altérée BEP111 (Y)
(®Caractéristiques du placage LTBC SE'P128
Référence piéce Incrément de imm P (normal) N (normal) Yma)| R | C Dinnson e ramal.
Type D F B Sélection Sélection k M | Pas
4 |25-298 3 4 2 00[020u] 0200 __3 [05
5 |25-398 345 26 3 400| inf. | inf. 4|07
tolérance D g6) Dh) |6 |25-598 (quandP<6) [3 4 5 6 3 00 5 |08
8 |25-798 BsF-2 [3 4 5 6 8 345 00 6 1.0
ggﬁED SEEBD 10 |25-798 456 810 3456 00 05 8 |1.25
PSFAD 12 |25-998 (s1P=8,10) 5 6 8 10 12 4568 000 ou 0 1.
PSFUD 3 725-998 B=F-3 56 81012 4568 00o| U3 | ine- 12 [1.75
PSSFAD PSSFUD [ 15 [25-998 | 2<F<Px5 (andPs12) 5 6 8 10 12 456 810 000| i | feor 16 [2.0
16 |25-1198 qB<F:5 5 6 8 101216 456 810 00] rieur 0 |25
(D<30, L<500) 18 |25~1198 - 5 6 8 101216 456 81012 00 4 3.0
. 20 [25-1198 (s fltage) 6 8 10 12 16 20 456 81012 00 0 [35
(th'serég%m) 25 [25-1198 B=og 8 10 12 16 20 24 456 8101216 00 10
PSSFGD 30 |25-1498 8 10 12 16 20 24 30 6 8 10 1216 20 500 ou
35 |25-1498 (DB2Pasx3 10 12 16 20 24 30 8 10 12 16 20 24 _[1500] g5 | infé-
40 [40-1498 12 16 20 24 30 10 12 16 20 24 30[1500] o | fieur
50 |50~1498 16 20 24 30 12 16 20 24 301500 freur

(®)La longueur totale L nécessite Nx3<L.

(®Quand D=P, spécifier F=B comme dimensions B. Toutefois, les dimensions L et F sont prioritaires & la fabrication et la dimension B sera égale & F -(Pasx2).

B12 - P10 - Ni2

B Ordering B

Example SFAD20 - 277 - F25 -

[F]- (5 )- [PowG.ow8 |- (RS0, 101 ] - ke, WSi-ete)
Alterations SFAD30 - 250 - F40 - B30 - Pio - nio - ke Détails de modification BER113
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Modification de la tolérance de la dimension L o G BB SR A TP A i G
LKC e = " u
®Ne s'applique pas quand D-P<2. = —— t RC RC10
LKC Les dimensions L peuvent étre spécifiées par incréments de =i | S'applique uniquement a D=10 ~ 30.
0.1mm pour LKC. | |.RC lh ®Non disponible en combinaison avec WRC.
® L<200 -»L+0.03 L
Egg§5<5oo :tfg?s Méplats de vis de serrage & 90° & deux emplacements
e 3 — h_. < e mandd WRC10-Y10
Eplats a deux ts Peraryes g S applique uniquement a D=10 ~ 30.
foe e onn WSC12-XB i “ 118 £ “ S - @ WRC onibpmn co:minaison avec RC.
S'applique 2 D=6 ou plus | 7} 8 20[17]10 WRC| ot ot | Y (Les deux méplats de vis de serrage ne sont pas [Pou plusde détas)
WSC, X=Incrément de 1mm 8 25|22 e 2 voirla Présentation
wsC ités dans | I
(® WSC+X+£1x2<L [10] 30[27] 5 orientes aans le meme plan. des modifications
(® WSC(X)20 Ll g SHIEDILE ] Affinement du filetage datre B3 -
(@)Les deux méplats de v de serrage ne sont pas [13] 401361 20 PMC, PMS (Fin [oode o commande) PMC14
orentés cans e méme plan il e ';"“:'I(S’ (P est modifié en PMC)
Méplat de vis de serrage a un emplacement DLl RYFK) Fevi
FC . FC10-E8 2:13 ?.5 (P est modifié en PMS) L
ﬂ_T—T—i FC E% E;girgmem de Tmm 205})40 72 Affinement du filetage taraudé
(1 [ = ® Quand 1 5xD<FC, FC<L/2 — NSC | eewma NSC14 (N est modifié en NSC)
® E=00u E>2 ’ S'applique & D=12 ou plus
@Non disponible en combinaison avec WFC.
Modifier la longueur effective de la partie taraudée a Nx3.
Méplats de vis de serrage a deux D h NDG6 (N est modifié en ND)
oo decommandd WFCB-AS-E4 4~5 | 05 ND S'applique uniquement 2 D=6~30,
A WFC WFC £ WFC, A, E=Incrément de 1mm zg"lg % =6~
(® WFC<3xD S (®)Une extrémité taraudée : NDx3.5+4>L
——\—%*—’—H—f ®
‘ WEC (® Quand 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 woi
= = @ AB)=0 ouAE)>2 (®)Voir la Présentation des modifications d'arbre pour plus de détails le cas échéant. BE P13
@Les méplats de vis de serrage ne sont pas orientés dans le méme plan. (®Pour I'ajout de plusieurs modifications, la distance entre les zones usinées doit étre supérieure & 2mm.
Non disponible en combinaison avec FC. PEP114

(®)Les modifications peuvent réduire la dureté. Voir BE" P112
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%rbre avec une extrémité filetée, une extrémité taraudée (SFAD)
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