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Supports d'arbre  En T à vis de serrage (usiné)

Standard/Large

QCaractéristiques : Le type à trou pour broche permet un positionnement facile lors du montage.

QStandard

Sans trou pour broche Avec trou pour broche
MMatériau

STraitement 

de surface
AAcces-

soireHauteur H sélectionnable Hauteur H configurable Hauteur H sélectionnable

SHTB SHTBH SHTBK EN 1.1191 
équiv.

Oxydé noir Vis de serrage à six pans creux x1

SHTM SHTMH SHTMK Placage autocatalytique au nickel Vis de serrage à six 
pans creux

1 pièce (acier 
inoxydable)

SHTS SHTSH SHTSK EN 1.4301 
équiv. -

SHTA SHTAH - EN AW-6063 
équiv. Anodisé clair

EExemples de montage DP.232 25 6.3 1.6

1.6 1.6

6.3

1.6

6.3

1.6

W W

H
±

0.
02H 1

H
±

0.
02H 12 trous d traversants

L1

L
L1

L

S S

Trou pour broche
QH7 Profondeur l1

2 trous d traversants D
H7

0.05/100

0.02

M

T/2

T

A

AA
A

· Sans trou pour broche · Avec trou pour broche

ELes dimensions H entre ( ) s'appliquent uniquement au type sans trou pour broche.ELe type à trou pour broche s'applique uniquement aux dimensions D 8 ~ 40.

Référence 
pièce H

L H1 T S W
Vis de 

serrage 
M

L1 d Q L1

Prix unitaire
Sans trou pour broche Avec trou pour broche

Type D Type à hauteur H 
sélectionnable

Type à hauteur H réglable
Incrément de 0,1 mm

Type à hauteur H sélectionnable Type à hauteur H réglable Type à hauteur H sélectionnable
SHTB SHTM SHTS SHTA SHTBH SHTMH SHTSH SHTAH SHTBK SHTMK SHTSK

Sans trou pour 
broche

Hauteur H 
sélectionnable

SHTB
SHTM
SHTS
SHTA

Hauteur H 
configurable
SHTBH
SHTMH
SHTSH
SHTAH

Avec trou pour 
broche

SHTBK
SHTMK
SHTSK
(8≤D≤40)

3
10 15 20 10.0~20.0

26

H+5

8 4 10 M3 18 3.5 - -

- - -
4 H+6 - - -
5

15 20 25 15.0~25.0
H+7 - - -

6 H+8 - - -
8 (10) 15 20 25 30 40 10.0~40.0

42

H+9

10 6
18

M4
30

4.5 4 5

10
(10) 15 20 25 30 40

15.0~40.0
H+10

12 H+11
13 20 25 30 H+12
15

(15) 20 25 30 40 15.0~40.0 54 H+15 30 42
16
18 25 30 40 50 60 25.0~60.0

67
H+18

16 8 35

M6

50 6.6

5 7

20 (15) 20 25 30 40 50 60 20.0~60.0
25

(20) 25 30 40 50 60 25.0~60.0
H+20

30
85

H+23

20
10

45 65
935 (25) 30 50 60 30.0~60.0 H+25

40 (25) 30 40 60 80 30.0~80.0 100 H+30 60 80
50 - 40.0~80.0 125 H+38 15 75 100 14 - - - - - - -

QCaractéristiques : La dimension T est plus épaisse que celle du type standard (D.I. D x1 ~ 1.5). Les produits en aluminium permettent de gagner en légèreté.

QLarge

E Les dimensions D 30 ~ 50 sont fournies avec 2 vis.

Type MMatériauSTraitement de surfaceAAccessoire

SHTBN EN 1.1191 
équiv.

Oxydé noir Vis de serrage à six pans creux x1

SHTMN Placage autocatalytique au nickel Vis de serrage à six pans 
creux

1 pièce (acier inoxydable)SHTSN EN 1.4301 
équiv. -

25 6.3 1.6

6.3 6.3

T/2

T 0.05/100 A

D
H7

A0.02

1.6

M

6.3 6.3

T 0.05/100 A

D
H7

A0.02

1.6

2-M
T/2

T/2

W

L

L

S

H

1

1

A
1.6

H
±

0.
02

2 trous d traversants 4 trous traversants d

· D8~25 · D30~50

Référence pièce Sélection 
H L H1 T S W Vis de serrage

M L1 d Prix unitaire
Type D SHTBN SHTMN SHTSN

SHTBN
SHTMN
SHTSN

8 10 15 20 25 30 40

42

H+9 15

6
18

M6
30

6.6

10 10 15 20 25 30 40 50 60 H+10
12 10 15 20 25 30 40 50 60 H+11 1813 15 20 25 30 40 50 60 H+12
15 15 20 25 30 40 50 60 54 H+15 20 30 4216 15 20 25 30 40 50 60 H+15
20 20 25 30 40 50 60 80 67 H+18 25 8 35

M8

50 925 20 25 30 40 50 60 80 H+20 30
30 25 30 40 50 60 80 85 H+23 35 10 45 65 6.635 25 30 40 50 60 80 H+25
40 30 40 50 60 80 100 H+30 40 60 80 9
50 40 50 60 80 125 H+38 50 15 75 100 11

Supports d'arbre  En T avec fente (usiné)

Standard/Large

Référence pièce - H

SHTB8
SHTMH15
SHTBN35

-
-
-

25
25.6
50

QCaractéristiques : Le type à trou pour broche permet un positionnement facile lors du montage. Haute répétabilité de positionnement lors de l'assemblage pour la maintenance.

QStandard

Sans trou pour broche Avec trou pour broche MMaté-

riau
STraitement 

de surface
AAcces-

soireHauteur H sélectionnable Hauteur H configurable Hauteur H sélectionnable

SHSTB SHSTBH SHSTBK EN 1.1191 
équiv.

Oxydé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux x1

SHSTM SHSTMH SHSTMK Placage autocatalytique au nickel
 Vis d'assemblage à tête à six 

pans creux
1 pièce (acier inoxydable)

SHSTS SHSTSH SHSTSK EN 1.4301 
équiv. -

SHSTA SHSTAH - Alliage 
d'aluminium 
série 6000

Anodisé clair

SHSTD SHSTDH - Anodisé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux x1

ELes dimensions H entre ( ) s'appliquent uniquement au type sans trou pour broche.  ELe type à trou pour broche s'applique uniquement aux dimensions D 8 ~ 50.

Référence 
pièce H

L H1 T S W L1 d E
Vis de 

serrage
M

d2 d1 L C Q L1

Prix unitaire
Sans trou pour broche Avec trou pour broche

Type D Type à hauteur H 
sélectionnable

Type à hauteur H réglable
Incrément de 0,1 mm

Type à hauteur H sélectionnable Type à hauteur H réglable Type à hauteur H sélectionnable

SHSTB SHSTM SHSTS SHSTA SHSTD SHSTBH SHSTMH SHSTSH SHSTAH SHSTDH SHSTBK SHSTMK SHSTSK

Sans trou pour broche
Hauteur H sélection-

nable
SHSTB
SHSTM
SHSTS
SHSTA
SHSTD

Hauteur H confi-
gurable

SHSTBH
SHSTMH
SHSTSH
SHSTAH
SHSTDH

Avec trou pour broche
SHSTBK
SHSTMK
SHSTSK
(8≤D≤50)

3
10 15 20 10.0~20.0

26
H+11

8 4 10 18 3.5
7 M3 tra-

versant
3.5 6.5 3.5 1.5 - -

- - -
4 - - -
5

10 15 20 25 10.0~25.0 H+12 8
- - -

6 - - -
8 (10) 15 20 25 30 40 10.0~40.0

42
H+16

10 6
18 30

4.5

11 M4 tra-

versant 4.5 8 4.5

2

4 5

10
(10) 15 20 25 30 10.0~30.0

12
H+18 13

13
(15) 20 25 30 15.0~30.0

15
54 H+20 30 42 15 M4

Profondeur 816 (15) 20 25 30 40 15.0~40.0
18

20 25 30 40 50 60 20.0~60.0
67

H+26
16 8 35 50 6.6

18 M6 tra-

versant
6.6 11 6.5

5 7

20
25 (20) 25 30 40 50 60 20.0~60.0 H+28 21
30 25 30 40 50 60 25.0~60.0

85
H+33

20 10
45 65

9
24 M8 profon-

deur 16
9 14 9

3
35 (25) 30 40 50 60 25.0~60.0 H+36 27
40 30 40 50 60 80 30.0~80.0 100 H+38 60 80 29
50 40 50 60 80 40.0~80.0 125 H+51 25 15 75 100 14 38 M12 profondeur 24 14 20 13

QLarge

E Les dimensions D 30 ~ 50 sont fournies avec 2 vis.

Type MMatériauSTraitement de surfaceAAccessoire

SHSTBN EN 1.1191 
équiv.

Oxydé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux x1

SHSTMN Placage autocatalytique au nickel Vis d'assemblage à 
tête à six pans creux 

x1
(acier inoxydable)

SHSTSN EN 1.4301 
équiv. -

SHSTAN EN AW-5052 
équiv. Anodisé clair

ELa fente est usinée après que le trou de montage D a été percé à une tolérance H7. La tolérance peut évoluer en H8 ou une valeur approchante selon les conditions d'usinage.

25 6.3 1.6

W

L

L

S

H

1

1

A
1.6

M

EC

H
±

0.
02

6.3
D

H7

6.3

T/2

T 0.05/100 A

A0.02 A0.02

1.6

6.3
D

H7

6.3

T 0.05/100 A

1.6

T/2

T/2

2 trous d traversants 4 trous traversants d

2-d2 Trou
2-d1 Profondeur du contre-alésage l

d2 Trou
d1 Profondeur du contre-alésage l

· D8~25 · D30~50

Référence pièce Sélection 
H L H1 T S W L1 d E

Vis de
serrage

M
d2 d1 L C Prix unitaire

Type D SHSTBN SHSTMN SHSTSN SHSTAN

SHSTBN
SHSTMN
SHSTSN
SHSTAN

8 10 15 20 25 30 40

48

H+18 15

6
24 36

6.6

11

M6 
traversant

6.6 11 6.5
2

10 10 15 20 25 30 40 50 60  H+19 12
12 10 15 20 25 30 40 50 60 H+21 18 1413 15 20 25 30 40 50 60
15 15 20 25 30 40 50 60 54 H+23 20 30 42 1616 15 20 25 30 40 50 60
20 20 25 30 40 50 60 80 67 H+29 25 8 35 50 9 19

M8 
traversant 9 14 9

25 20 25 30 40 50 60 80 H+31 30 22
30 25 30 40 50 60 80 85 H+33 35 10 45 65 6.6 24

335 25 30 40 50 60 80 H+36 27
40 30 40 50 60 80 100 H+38 40 60 80 9 29 M8 profondeur 16

50 40 50 60 80 125 H+51 50 15 75 100 11 38 M12 profondeur 24 14 20 13

EExemples de montage DP.232 25 6.3 1.6

1.6 1.6

1.6

6.3 6.3

1.6

W W

H
±0

.0
2

H
±0

.0
2H 1 H 1

E E

L1

L
L1

L
Trou pour broche

QH7 Profondeur l1

D
H7

T/2
T

A A
0.05/100

0.02 A

A

S S

M

2 trous d traversants 2 trous d traversants

MC C d1 Profondeur du contre-alésage l

d2 Trou

25 6.3 1.6

* D3 et D4 ont des fentes plus profondes de 4mm.

· Sans trou pour broche · Avec trou pour broche

E��La fente est usinée après que le trou de montage D a été percé à une tolérance H7.
      La tolérance peut évoluer en H8 ou une valeur approchante selon les conditions d'usinage.

Référence pièce - H

SHSTM8
SHSTMH8
SHSTMN20

-
-
-

25
25.6
30


