Arbres de commande

Une extrémité a épaulement avec épaulement

liCaractéristiques : arbres rotatifs adaptés a I'entrainement. Les précisions et les formes requises pour les applications & entrainement rotatif sont sélectionnables.

Type Tolérance D, P 6| MMatéri [E]Dureté  |@Traitement de surface D |t ircularité M
KZFN - 0 0
KZFC BN 1.1191 0xydé noir 10 | -00m
équiv. - P 12,12A
KZFP 6 00,01 Placage autocataytioue au nickel i 5 0 0.003
KZFS . EN1.4301 Equiv. - 17, 17| =001
EN 1.1191 | Trempage par induction 20
KzFF CQUIV. | Dt lasurace SOHRC- ) . 51 Sors
C0.5 - C0.5 63 18/ 16 B, 0005
H 2 [A] o5 H v/( J f) :g -0016
L/ | - s 6
| @)
LA LB 00.01
T=01 L+0.2
& =L-(LA+LB+T) (DLA+LB+T<L/2
R dgagement / S pxlrémités de I'arbre peuvent comporter des trous centraux.
@ existe un dégagement de 1.5mm ou moins au niveau de la largeur et de 0.3mm ou moins au niveau de la profondeur de la
mm partie a épaulement. »
* Ds : dimension de taraud pour la course interne du roulement = Référence : P991
piece Sélection |Incrément d I de de 0.5mm . > . afé i - - - - - -
e e e T e T T e i e [p]-[tal-[q]
8 5 6~9 |40-400] 5~7 [4.0-40012[10 p KZFN30 - 350 - T20 - P30 - LAS0 - Q25 - LB30
10 10 8~12 |5.0~500| 7~9 |[5.0~50.0 13
+——150.0-3000( 15 15—
12 20 | 10~13 14
— 5.0~600| 7~11 |5.0~60.0
12A 12~18 16
KZFN| 15 10 | 12~18 | 5.0~75.0 | 10~14 | 5.0~75.0 (20(18
[ =] 15 L
17 14~18 19
KZFC 17 15, 0| 20 10~16 .
KZFP E 25 | 14~20 | 50~1000 5.0-100.0 25 ﬂ - A propos de KZFF (trempé par induction)
KZFS | 20 17~23 14~19 24 | Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf
KZFF | 25 20-~28 [10.0-125.0] 14~24 [10.0-125.0|30|29 |les parties filetées) aprés 'usinage.
— 10 1l peut en résulter ce qui suit :
30 (100.0~500.0 20 25~33 15.0-1500 20~29 15.0-150.0 35[34 | @ : en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent tre trempés jusqua 2 ~
35 30 [28~38 | " | 20~34 | " [40/39 3mm.
40 @:le page par induction peut réduire la largeur de logement de clavette (-0.01 ~ 0.02 environ). S'il
ﬂ 200.0-5000| 50 35~47 20.0~150.0 20~39 20,0-150.0 {50 ﬁ devient difficile de fixer la clavette, |'ajuster par calibrage.
a5 35~48 | | 20~44 | 49
Type KZFN KZFC KZFP
D L mini. [L100.5 |[L200.5 |L300.5 |L400.5 |Lmini. [L100.5 |(L200.5 (L300.5 |L400.5 |Lmini. [L100.5 |(L200.5 (L300.5 |L400.5
~100.0{ ~200.0/ ~300.0| ~400.0{ ~500.0f ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0{ ~500.0] ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0{ ~500.0
8 = o = o = o
10 - - - - - -
12 - - - - - -
12A 5 5 5 5 = 5
15 - - -
17 - - -
17A - - -
20 = = =
25
30
35
40 - . .
45 - 5 B
Type KZFS KZFF
D L mini. [L100.5 |L200.5 (L300.5 |(L400.5 |Lmini. (L100.5 |L200.5 |L300.5 (L400.5
~100.0| ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0/ ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0] ~500.0
8 - - - -
10 - - - -
12 - - - -
12A - - - -
15 - N
17 - -
17A - -
20 - -
25
30
35
40 - -
45 - -

lSélection de I'arbre de commande

Pour sélectionner un arbre de commande, choisir la forme de base et le format dans la table des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que I'usinage du filetage, I'ajout d'un

logement de clavette, etc.
<Exemple de sélection de référence de piece>

« Sélection de la modification : deux extrémités filetées (filetage fin, qualité de précision), deux logements de clavette

<Ex. d'application>

Objet en rotation Pauelatérle Poulie synchrone
™ . Foulesynchrone
10 45 40 10 Bague d'écartement U !
M30x1.5-4h ‘ o Conire-£crou de précision Contre-crou de précision
EE iy 5 oo
AN S 1
PRI ) e = i —
88 1= 11— <=8 o—
30 ‘ 30 M25x1.5-4h
60 20 60 L !%, &
300 Roulement angulaire avec carter

= -

Alterations

[r]-[p]-[La]

- E - - (MA, NA, KA, TA, SA--etc.)

KZFF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - Q25 - LB60 - MMA30 - MMB3 - KA10 - HA45 - KB10 - HB40
Modifications bz Spéc.
Extrémités filetées VB Ajoute des filetages sur es extrémités de I'arbre. Indiquer fa longueur des filetages. (Pour a précision, des filetages normaux ou fing peuvent étre spécifiés par un code de commande.)
M=P M=D MSB MA15-MSB15 Incrément de Tmm  5< Longueur du filetage <Mx5, LA(LB)-2
S —— M=Q Code ,_ - Winoma) | _Pa: M) | Pas | M | Pa
] MA  [MMB | _etrénite gauche | Extrémité croite [ricEE Ml M5 0. M5 05 M25 1.
MSA MA MB_MD Normal JIS 6h (niveau 2) M6 1. M6 075 | M30 1.
D O O I = Y MSA__| MSB MSD Fin (standard)_J1 6 (iveau 2) m) ‘1-25 Nf‘ g;g mg }
MSB MMA (MD MMA MMB MMD Fin (précision) JIS 4h (niveau 1) Wiz 75 7 : WS 1
MIé\A — MgD | MMB MSD | ®Lorsque D, P, Q=M, la longueur du filetage peut étre spécifié M20 | 25 1
MMA MMD MMD (®)Spécifier un diametre Q inférieur au diamétre de pied MD, MSD et MMD. mgg 335 M;O
M36 4
Extrémités taraudées Ajoute des tarauds aux extrémités d‘arbre. Sélectionner le diamétre du filetage. NA (normal) NB (normal)
NA — NA5-NB5 (®NANB<P(Q)-4 Sélection
=N M3 M4 M5 M6 M8
NA | NB M10 M12 M16 M20
M24
Usinage du logemey ] Ajoute un logement de clavette. Indiquer la position et la longueur du logement de clavette.
R KB KA10-HA30-KB100-HBS50
KA, HA, KB, HB, KC, HC, KD, HD=Incrément de 1mm
KA | |FA L {HB}| KB KA | KC | @< HBHG,HD<100
HC KC KD | ®Détails du logement de clavette P820
HD KD (®Lorsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
(®)Spécifier la position du logement de clavette a plus de 2mm de la partie a épaulement.
Usinage du logement de clavette + méplat de vis de Aoue un et de v dhspés n fonc de caetes Induer poston et longewr d hay d dvet, s qu ange s s de i sage
serrage _ ZA40-HA20-AA90
RS ZA, HA, ZB, HB, ZC, HC, ZD, HD = Incrément de Tmm AA, AB, AC, AD = Incrément de 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
Y 0 = = = ZB | (®3<HAHBHCHD<100 (3)Dstails du logement de clavette P820  ($)Spécifier la position du logement de clavette a plus de 2mm de la parte  épaulement.
. Rai R Angle spécifié D,PQ 5 6~17 | 18~40 | 41~48
7A | |HA — HB|| 7B ZA ig QEE sttt | Lrglr 5ot giment s 50 H } 05 } 1 } 2 } 3
e A HA A ®)La longueur i
HC| | ZC §2 :g :g E-)'E::.p":: ogeent o et o g ds mélts de i de seage, o
HD|_ZD 7D HD AD
Rainure de bague de refenue Ajoute une rainure de bague de retenue. Indiquer fa positon d'une rainure de bague de retenue. W“M%W%
. rbres de commande Jague de retenue
TA1,0 TB100 [@Matériau] [Dureté |E3Traitement de surface| [MMatériau
D | TB | TA TB,TD = Incrément de Tmm  4<TA(TB)<LA(LB)-3 . . .
m TA (9)Les bagues de retenue sont incluses. EN1.1191 Oy feraressot
m — m ' TD | @)Pour connaitre les dimensions de la rainure de bague de retenue, P820 G e
B 5 et oe | EN1.4301
TA ™ IRd0.=27,.3b1|,33,34,216~22, ] 01 401 5 (CSP) équiv.
indisponible pour 41~44 et 46~43. EN1.1191 équiv| Surface SOHRC~ Acier A ressort
Meplats W Ajoute un méplat. Indiquer la position d'un méplat.
m SA5-SB10-SH SA, SB = Incrément de 1mm SA,SB >0 SA <LA-g, SB<LB-£
@l n'est pas né ire de spécifier la longueur de SH. Ajoute des méplats sur I'é (£=h)
] SASB D}8}10}12}15}17}20}25}30}35}40}45
W [7]8] 10 13 14 17 22 27 30 36 38
= ,Xii-%, SH ¢ 1 8 | 10 | 15 | 20
i u P Q[ 5[ 6 [ 7 | 810 [ 1~13 | 14~15 | 1618 | 19-21 | 22-25 | 26~28 | 29-31 | 3231 | 38~41 | 42-45 | 4648
SAM Sl SB Vi (415055 7 [ 10 [ 18 [ 14 [ 17 [ 19 [ 22 [ 27 [ 30 [ 36 [ 38 [ 41
2 8 10 15 20
2 méplats de vis de serrage (angle spécifié) Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°.
H Spécifier la position, la longueur et I'angle des méplats de vis de serrage. Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de vis de serrage peut étre usiné.
— WA15-GA10-AAD
X 0° %7 _ % = WB WA, WB, WD, GA, GB, GD= Incrément de Tmm  AA, AB, AC = Incrément de 30° 0°< AA, AB, AC <330°
7 B WA WD - Code de : Angle spécifié D,PQ | 5 [ 6-17 | 18~40 ] 41-48
& WA [GA — m WD Largeur spécifiée | Incrément de 30° H |05 [ 1 [ 2 | 3
== ===l [ wB WA A Y
—— W8 6B AB
WD (] AC
Modification des tolérancesg Fait passer la tolérance de la dimension D sur js6 ou k6.
EEli DJ (js6) DJ ou DK
= oK 16




