Engrenages droits en plastique
Angle de pression 20°, modules 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0
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GEABM - E\’/\Iis dezsze(;'rage
R m— = (EN1.7220 équiv.
GEABMS | Oxydé noin
GEABMT L30T vis g smage N 14301 i)
GEABP - Vis de serrage (EN
— = 1.7220 équiv.,
GEABPS B! Oxydé noir)
GEABPT ENLASOT v o serage (EN 1.4301 équiv)

équiv.

DHa

(®La vis de serrage n'est pas incluse dans les
produits avec pignon de forme A.

Engrenages droits
Forme K

Forme A Forme A

For -
(avec insert de moyeu méta\liquei (avec insert de moyeu métallique)

Pi]
Py
H

(®Un adnésif est appliqué sur I'insert de moyeu métallique et & ajustement forcé.
(®La dimension P de GEABM (nylon MC) peut diminuer en raison de ses propriétés hygroscopiques.

Précision : précédemment JIS B 1702 classe 5
(nouveauté : JIS B 1702-1 classe 9 équiv.,)

Référence piéce

Nom-
bre de

Type Module

dents

Engre-
nages
droits

Sélection de diam. d'alé- 4 | Diam.

sage d'arbre PH7 Diam, | ¢ | Diam.

référence | 0 D

l'em- | inté-

rieur

0.5

GEABM
(nylon MC)

*15
*16
*18
*20

3-5

*20
“24
*25

3-~7

3-8

75 85 6.2!

8 9 6.7!

9 7.7

10 8.7!

NEEEEE

12 10.7

|
|
|

BEEEEE

&

o
g|

EIENS

2(2(g(=

GEABP
(polyacétal)

GEABMS
(avec insert
de moyeu
métallique, | os
nylon MC)

GEABPS
(avec insert

de moyeu

métallique,

6~9

o

]
IS
>

~|8|B| &

NN E RN EE

3

o©|e

&

o

polyacétal)

GEABMT
(acier inoxy-
dable avec
insert de moyeu
métallique,
nylon MC)

GEABPT
(acier inoxydable
avec insert de
moyeu métalli-
que, polyacétal)

Slalzlzlelyels = slEe):

x>

o=

b= IS

28|38

®
R R|R| 8|z

P 1 S Y P

SN B

10, 12

10,12, 15

10-24

10~-28

10, 12, 15, 20

&

IR (2RSS 8| <

~

oo

©|o

S|S|

NN ER

8~12

8

Rlzl2lsls|y Nz |a|al2)

B

HElModules 2.0, 2.5, 3.0

o . Nom- Engre-| Sélection de diam. d'alé- 1, Force de ission admis- Prix unitaire
Référence piece bre de B | nages sage d'arbre Pu7 L | 21| Q2 ("J"M“ o1 | sible (Nm), résistance 2 la flexion | GEABM
Type Module | dents droits gl MC Nylon [ Polyactal | GEABP
12 0-12 - - 25 5
GEABM 14 0-14 10 .96 23
("GYERQAFC,) 15 0~ 10,12 .28 .59
o 16 0- 97
((gg\fée'\% 18 0-21 10,12, 15 63
avec insert de moyeu 20 10-23 -36
métliee, non W) 24 10~-28 10, 12, 15, 20 o
1avec%§31%s?uyeu gg A 10~31 122
métallique, polyacétal) | 20 |30 | 20 s 0 10, 12, 15,20, 25 2
GEABMT 32 = 73
(acier inoxydable 35 = 92
avec insert de moyeu 36 - 31
métallique, nylon MC) 20 o5
C 12, 15, 20, 25, 30 -
(acier inoxydable 45 .97
avec insert de moyeu 48 12~42 .23
métallique, polyacétal) 50 17.1
60 21.35
12 0-16 10
14 0-17 10
— — 10,12, 15
— — 10, 12,15, 20
22 12-30 12, 15, 20
24 12~33
GEABM 55 A Toae 12,15, 20,25 )
(nylon MC) fl = 12-42 12, 15, 20, 25, 30
30 12-45 1
32
GEABMS 35
(avec insert de 36
s 20 15~49 15, 20, 25, 30, 35
moyeu métalli- a5
que, nylon MC) a8
50
12 12-19 12
GEABMT 14 12-22 1215
(acier inoxyda- 15 14~25 "
ble avec insert 16 14-26 12, 15, 20
18 14-28
de moyeu 20 14~-35
meltalllﬁnlg, 22 R i 15, 20, 25
nylon 24 14~40 )
30 |5z 30 5 Tin 15, 20, 25, 30
28 14-49
= 115 15, 20, 25, 30, 35
32 18-52
35
ig 18-56 20, 25, 30, 35, 40
45 46.25

Example GEABMA1.0 - 20 - 10
GEABPS2.0 - 40 - 20
GEABMO.5 - 20 - 8
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*1 Les forces de transmission admissibles reprises dans e tableau sont des valeurs de référence calculées sous des conditions conseillées. Pour connaitre les conditions, voir BE P. 1498. La largeur de dent calculée est de 10mm.
La largeur de dent calculée du module 0.5 & 40 ~ 50 dents est de 3mm.

0 - 8 - KC120
GEABPS2.0 - 40 - 20 A - 15 - KTC20 - K4.0
Modifications Vis de serrage Dimension du trou taraudés Trou étagé
Code KC90, KC120 DHL, DHR
KC90 : ajoute une vis de serrage a la position 90°. Modifie la dimension du trou taraudé. (Czhange les alégages d'aerre en a\ésa%es a épaulement. @Non applicable  la forme K.
KC120 :ajoute une vis de serrage a la position 120°. __ﬂedewmmaﬂde TPC4 < incrément de Tmm, J : incrément de 0.1mm)
@Non applicable 4 la forme A. ®Non applicable 4 a forme A (@Non applicable au type avec insert de moyeu métallique.
Tppi b (®Aucun trou taraudé pour la forme B.
T DHL-220-J4.0
Spé M4
péc. 2. M5 _
e V6 EE = H
S 1 (B T TJ=0.1 L
DHL DHR -
Forme A P+2<7<G-4, 2<J<B-3 (®Forme B : P+2<Z<H-4, 2<J<L-B
(®Forme B : P+2<7<G-4, 2<J<L-3
Modifications Deux extrémités a é it et alé Orifice fendu latéral Trou traversant latéral
Code WDH KFC, KTC
Change les alésages d'arbre en rous étages aux 2 extrémités. @Non applicable a la Usine des trous oblongs sur la surface latérale (30°). Usine des trous traversants sur la surface latérale.
[g"ée é'T TS ) ©5.7:3 (LFC, LTC : incrément de 1mm) (KFC, KTC : incrément de 1 mm, K : incrément de 0,5 mm)
®N6n ’apblicable au type avec insert de mnyéu_métallique. ®Appl|_cab|e alaforme A un_|quement. @Appllpable alaforme A qu_uement.
(®)Aucun trou taraudé pour la forme B. (®)Sans insert de moyeu métallique : P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®)Sans insert de moyeu métallique : P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4
\WDH-Q10-R10-S3-T3 (®)Avec insert de moyeu métallique : d1+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®)Avec insert de moyeu métallique : d1+K+4<KFC(KTC)<G-K-4
Spéc M3, M4, M5, Maﬁo LFC20-M K3.0~K6.0 KFC20-K3.5
b o ° KFC
st = R S R e
LJ =
ISIT (S = =
- Forme A - Forme B “ 4t raerais K
(®)P+2<Q, R<G-4 (®P+2<Q, R<H-4 ()S+T<B-3 N

®)5+7<1-3 (®)Le diam. d'alésage d'arbre P est de tolérance générale.




