
-16111 -16121

Goupilles de positionnement - Grande tête à nez en ogive, type compact
 À ajustement forcé, filetées

QCaractéristiques : la forme en R au niveau du guide d'insertion facilite l'insertion en douceur de la pièce. Type compact avec dimension L plus courte spécifiable.

Le rayon R de l'embout facilite l'insertion en douceur de la pièce.
Type compact permettant de gagner de l'espace grâce à une pièce de fixation plus courte (dimension L).
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Pièce à usiner

L

Conçu pour être 

utilisé dans des espaces restreints.Référence
- P - L - B

Type Forme D
FPCH A 3 - P4.20 - L6 - B2.0

SFPCH PA 5 - P6.00 - L4 - B3.5

Em=   (3P-R1)2-( 5P
2 )2

+R1

E��La dimension m est la valeur avant le meulage. Les 
trous centraux peuvent réduire la longueur réelle.

E��L'orifice central poli n'est pas toujours présent sur EN 1.4301 équiv.
E��Des goupilles de positionnement de réglage de la hauteur à dimension B fixe plus petite sont également disponibles. WP.1660
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• Ajustement forcé • Filetée
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E��La dimension du dégagement est une valeur de référence.

Lorsque D<3
a=0.5
d=D-0.1

Lorsque D≥3
a=1.0
d=D-0.2

N° ma-
tériau MMatériau STraitement de 

surface HDureté Type Code de la forme

1
EN 1.2510 
équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 

63HRC FPCH

A (À ajustement 
forcé, m6)
PA (À ajustement 
forcé, p6)
NA (Filetée)

2
EN 1.2510 
équiv. Placage au chrome dur Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC

Dureté du placage : 750HV ~ GFPCH

3
EN 1.2510 
équiv. - - BFPCH

4
EN 1.4301 
équiv. - - SFPCH

5
EN 1.4301 
équiv. Placage au chrome dur Dureté du placage : 750HV ~ HFPCH

6
EN 1.4037 
équiv. - Dureté de traitement : 50 ~ 

55HRC CFPCH

QA ajustement forcé

D
Prix unitaire

1EN 1.2510 équiv. Trempé
FPCHA

FPCHPA

2EN 1.2510 équiv. dur
GFPCHA

GFPCHPA

3EN 1.2510 équiv.
BFPCHA

BFPCHPA

4EN 1.4301 équiv.
SFPCHA

SFPCHPA

5EN 1.4301 équiv. dur
HFPCHA

HFPCHPA

6EN 1.4037 équiv.
CFPCHA

CFPCHPA

2
3
4
5
6
8

10

QFiletée

D
Prix unitaire

1EN 1.2510 équiv. Trempé
FPCHNA

2EN 1.2510 équiv. dur
GFPCHNA

3EN 1.2510 équiv.
BFPCHNA

4EN 1.4301 équiv.
SFPCHNA

5EN 1.4301 équiv. dur
HFPCHNA

6EN 1.4037 équiv.
CFPCHNA

3
4
5
6
8

10

Référence - P - L - B - (DRC, GDC, RC, AC, TC)

CFPCHPA3 - P4.00 - L4 - B1.0 - AC

Modifications

Fente du tournevis Guide d'insertion Embout sphérique Event Longueur d'embout

L=0.5

-0.01
Guide d'insertion DGuide d'insertion D

RC
(R0.5)

D-0.15

TCB

R2=Px3

Code DRC GDC RC AC TC

Spéc.

    Largeur 0.8mm
    Profondeur 1mm
ES'applique uniquement au 
type fileté.
ES'applique lorsque B≥2.0.

Ajoute le guide d'insertion.
Code de commande GDC
XNe s'applique pas lorsque L=2.
XNe s'applique pas à D=2.
XNe s'applique pas au type fileté.

Fait passer le dégagement sur R0.5.
Code de commande RC

E��S'applique lorsque P-D≥2
XNe s'applique pas lorsque L=2.

Ajoute un évent.
Code de commande AC
XNe s'applique pas au type fileté.
E��S'applique lorsque L≥4 ou B≥4.0.

Modifie la longueur de l'embout.
Code de commande TC5 (incrément de 
1mm)
EP/2≤TC≤P

QA ajustement forcé
Référence P 

Incrément de 
0.01mm

L 
Incrément de 

1mm

B 
Incrément de 

0.1mm
R1Type Code de la 

forme D
Tolérance dim. D

m6 p6

FPCH
GFPCH
BFPCH
SFPCH
HFPCH
CFPCH

A (m6)
PA (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

3.00~4.00

2~10

1.0~5.0
1

3 3.50~6.00

4
+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

4.50~7.00

5 5.50~8.00

3~10
6 6.50~10.00

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

8.50~13.00

10 10.50~15.00 2

QFiletée
Référence P

Incrément de 0.01mm
L

Incrément de 1mm
B

Incrément de 0.1mm R1
M

(normal)
* Couple de serrage

N • cmType Code de la forme D Tolérance g6 dim. D

FPCH
GFPCH
BFPCH
SFPCH
HFPCH
CFPCH

NA

  3 -0.002
-0.008 3.50~6.00

2~10

1.0~5.0
1

  M3 98

  4
-0.004
-0.012

4.50~7.00   M4 225

  5 5.50~8.00

3~10

  M5 461

  6   6.50~10.00   M6 784

  8 -0.005
-0.014

  9.00~13.00   M8 1911

10 11.00~15.00 2 M10 3783

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond à la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques DP. 2297.) Ne s'applique pas lors de l'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins. 


