Goupilles de positionnement - A épaule

Coniques, épaisseur de I'épaulement configurable

Ml Caractéristiques : pour le type & épaulement, I'épaisseur de |'épaulement est configurable par incréments de 0.5mm.
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(®)Une étape d'usinage reste sur la partie supérieure de I'épaulement de Ia forme en diamant. Mx1.5 | Los =M
A ajustement forcé
Référence P L B T Prix unitaire  Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
Type For- | o | Tokrance é é é Incré HiC m W| ® @ ® D ® @ ® ® ®
yp me médim.D | de 0.0lmm| de imm | de 0.1mm |de 0.5mm FPJAT | GFPJAT | SFPJAT | HFPJAT CFPJAT FPJDT | GFPJDT | SFPJDT | HFPJDT | CFPJDT
[ 2[+0.008 [ 1.00~2.00 2-4 | 2.0~10.0 [7 T o5 05 - 5 > 5 5 5
3 | +0.002 | 2.00-~4.00 3~6 2.0~10.0 8 ) 1 1.0 =
[ 4] 2.00~5.00 4-8 2.0~10.0 9] 1.2 -
FPJ | AT [5]#0012[ 500600 [ 5-10 |2.0-100 Ho| 1 [, [is E
GFPJ | Ronde) | 6 : 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 1 1.8 =
SFPJ | DT | _8+0.015] 500-9.00 8~16 |2.0~15.0(1.0~10.0 | 13 [ 15 2.2 -
HFPJ (En 10 | +0.006 [ 7.00~11.00 | 10~20 3.0~20.0 | 15 | 3 3 °
CFPJ | damant) [12] o 17001200 | 12-24 [5.0~20.0 17 ] 2 3.2 -
[13] +0'007 8.00~13.00 | 13~26 5.0~20.0 18 4 35, =
16 ) 13.00~16.00| 16~32 5.0~20.0 | 21 | 3 4 -
20 | e |16.00~20.00] 20~40 5.0~20.0 25 5 155 =
W Taraudée
Référence P L B T Prix unitaire  Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
T For- [ 1 [ Tokrarce é é é é HmWmiol 2l O T @ ] ®@ [ ® 60006 ®]06
ype me gdim.D |de 0.01lmm| de imm | de 0.imm | de 0.5mm FPUAT | GFPUAT | SFPUAT | HFPUAT | CFPUAT | FPUDT | GFPUDT | SFPUDT | HFPUDT | CFPUDT
5| -0.004 | 3.00~ 6.00 7-10 10 15(M2] - | 3 = =
a7 [61-0012 [400- 700 Gp-ia | #0100 11] 2 [1.8[M3] 98] 5 z z
FPU (Ronde) |8 -0.005 [ 5.00- 9.00]  8(12)-16 [ 2.0~12.0 [13] [22] - -
GFPU 101 -0.014 [7.00-11.00] 10(12-20 | 2.0~15.0 , o . [15] 3 [3 |5 461| 8 - -
SFPU DT [12] 7.00~12.00 12-24 [ 3.0~20.0 | "7 [17] [32 - -
cFPU | © 3] 0908 M5 00-1300 | 731426 | 3.0-20.0 18], [35] 10 = =
diamant) 46] ™" [13.00-16.00 16-32 | 5.0~20.0 21| [4 |us |ttt [, - -
20 | x| 16.00~20.00 20~40 | 5.0~20.0 25| 5|55 = =
(®)La dimension L entre ( ) s'applique a la forme en diamant. (®)Noter la résistance de la partie sous la téte. 2= P1566  (®)Vérifier la profondeur de I'avant-trou P1566. Les orifices peuvent étre traversants.
* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques 2 P. 2297.) Ne s'applique pas lors de |'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
WFiletée
Référence PIncré- | LIncré- | BIncré- T © Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
T For- [ o [Toéaness| ment de | mentde | mentde |Incrément| H | m | (W) Nl @ ® ® @ ® ® ® ® @ ®
ype me dmD | 0.01lmm 1imm 0.imm |de 0.5mm FPNAT | GFPNAT | SFPNAT | HFPNAT | CFPNAT | FPNDT | GFPNDT | SFPNDT | HFPNDT | CFPNDT
3| Gwe | 200-4.00 2~6 2.0~10.0 | 8 | 1 1.0 98
[ 4] 2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 9 1.2 225
FPN | AT 52008 Pa00-600 | 3-10 [2.0-10.0 o], [1.5] 461
GFPN | (Ronde) [ 6 3 4.00~7.00 3~10 |2.0~12.0 1 1.8 784
SFPN | DT | _8]-0.005 | 5.00-9.00 5~10 |2.0~15.0 | 1.0~10.0 [ 13 | 2.2 | 1911
HFPN | ( [10]-0.014[7.00-11.00| 5-15 [3.0~20.0 [15] 3 [ 3 | 3783
CFPN | diamnt) | 12 | -0.006 | 7.00-12.00 | 8~15 |[3.0~20.0 17 3.2 | 6605
16 | -0.017 | 13.00~16.00 8~20 |5.0~20.0 21| 4 | 4 |16366
20 | ox |16.00~20.00 10~20 |5.0~20.0 25) 5 |55 [32928

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques & P. 2297, Ne s'applique pas lors de I'utiisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

Ordering
Example
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. Alteralinns Rlférence El

LT

FPJ AT 10 - P803 - L10 - B40 - T5.0

- (HC, TC, RC, TKC)

FPJAT8 - P50 - L9 - B63 - T85 RC

Jenar 7%

Modifications | Modification des méplats Longueur de la pointe conique Embout sphérique
Code HC TC RC TKC
Modifie la dimension m. et deconnandel TC8 (incrément de 1mm) Fait passer le dégagement sur R0.5. | T est la tolérance de I'épaisseur de
RC I'épaulement : 0.05 3%
B m [eotece conmendg} TKC
1 11 3
Gt HG 01 EEEE‘ 25 IS s RO.5)
péc. 27 1 18 0 | 6-23
1C - 3-9 1 ~20

HC=Incrément de 0.5mm
®HC>D HC>P
HC10.0

($)B+m=TC+2 (partie droite min. 2mm)
(®)S'applique lorsque P=2.00. (P/2-TC x tan15°(=0.27) > 0.5 (embout @1.0min.)
(®)La dimension B change lorsque TC est spécifié. (Dimension B modifiée = B+m-TC)

(®S'applique lorsque H-P=2.

Goupilles de positionnement - A épaul

Coniques, diamétre et épaisseur de I'épaulement configurables

N° ma- -  Traitement . Type Code de la
e | Matériau Ede surface GIDureté Nsnwtiows | Taraudé | Filets | forme
N 1.2510 équiv - Dureté de taitement: 60~ 63HRC]  FPJ | FPU| FPN Lﬂffqoue D(P)=3 Lofg%“e D(P)<3
ENWZﬁWDéquiv Placage au chrome dur | 2“0 06 Faement v | GFPJ | GFPU | GFPN | ATD (Ronde) I _ iPJ—O.Z S;D‘(P)—DJ
EN 14301 ©quiv. - - SFPJ SFPU SFPN DTD (En @La dimension du dégagement est une valeur de référenc
(4) | EN1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ - HFPU | HFPN | diamant)
( EN 1.4037 équiv. - Dureté de tratement : 50 ~ 55HRC| CFPJ | CFPU | CFPN
(DEN 1.4037 équiv. posséde une rainure d'identification sur la piéce D. (®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter de trou central. 8
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(®Une étape d'usinage reste sur la partie supérieure de I'épaulement de la forme en diamant. Mx1.5 L'°-3 b
A ajustement forcé
Référence P L B T H Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
Type For- | | Toéracem é é é é é C i m| W ® @ ® ® ® @ ® ®
yp me dmD |de0.0lmm| deimm | de0.imm | de 0.imm | de 0.5mm FPJATD | GFPJATD | SFPJATD | CFPJATD | FPJDTD | GFPJDTD | SFPJDTD | CFPJDTD
[ 2]+0.008 | 1.00-2.00 2~4 2.0~10.0 5.0~10.0 05 05| - = o o
3[+0.002 | 2.00-4.00 3~6 2.0~10.0 6.0~120| ™ 1 1.0
| 4| 2,00~5.00 4~8 2.0~10.0 7.0~13.0 1.2
FpJ | ATD 5] 0012 00600 | 5-10 [2.0-10.0 80-140| 1 [, [15
GFPJ (Ronde) | 6 4.00~7.00 6~12 ]2.0~12.0 9.0~15.0 1.8
SFPJ DTD | _8]+0.015] 500-9.00 8~16 |2.0~15.01.0~15.0 | 11.0-17.0]| 1.5 2.2
(n |10 |+0.006 | 7.00~11.00 | 10~20 |3.0~20.0 13.0~19.0 33
CFPJ | amamy 12 001 | 10-1200 | 12~24 |3.0-20.0 13.0-200] 2 3.2
(13| To:007 | B0-1800 | 13~26 [5.0-20.0 15.0~21.0 4 |35
16" 13.00-1600 | 16~32 | 5.0~20.0 18.0-240] ", 4
20| o [16.00-2000] 20~40 |5.0~20.0 21.0~27.0 5 |55
M Taraudée
Référence P L B T H - Prix unitaire Forme ronde | Prix unitaire Forme en di
Type | FOr- | p [wkmes| Incr ' ément | Incrément | ncrément m | M) |yl 2[ D T @ [ @ [ @ [ ® [ D[ @ [® [ ® [ 6
yP me dmD |de0.0lmm| deimm | de0.imm | de0.imm | de 0.5mm i FPUATD | GFPUATD | SFPUATD | HFPUATD | CFPUATD | FPUDTD | GFPUDTD | SFPUDTD | HFPUDTD | CFPUDTD
| 51-0.004 | 300~ 600 7-10 2.0-10.0 8.0~14.0 2 15(M2] - | 3 o
FPU | ATD 6 | -0.012 | 4.0~ 7.00 6912 | = ) 9.0~15.0 1.8{M3| %] 5
GFPU | (Ronde) | 81-0.005 | 500~ 9.00 §(12)~16 | 2.0~12.0 11.0~17.0 [2.2]
SFPU | DTD 10| -0.014 | 7.00~11.00] 10(12)~20 | 2.0~15.0 1.0~15.0 13.0~19.0] 3 [3 [M5] 41| 8
[12 | 0,006 7.00~12.00 12~24 13.0~20.0 | ° " 113.0~20.0 32
HFPU | & 531 0008 ao-1500 [ 1314-2 [ 3.0-20.0 15.0-210] , [35] 10
CFPU | daman) 557 21 [F3009600 | 16-2 | 5.0-20.0 180-240] * [4 | M8]1ori[,
20| oo [16.00-2000 20-40 | 5.0~20.0 21.0~27.0] 5 [56.5
(®La dimension L entre () s'applique & la forme en diamant. (®)Noter la résistance de la partie sous la téte. 2= P1566 (®)Vérifier la profondeur de |'avant-trou & P1566. Les orifices peuvent étre traversants.
* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques 2= P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
WFiletée
Référence P L B T H 0 Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire  Forme en diamant
Type For- D | Tkrancegs é é é é é m | (W) N?rrca'gne [©0] @ ® ® ® ® @) [©) @ ®
yp me dm.D | de0.0lmm| deimm | de0.imm | de 0.imm | de 0.5mm FPNATD | GFPNATD | SFPNATD | HFPNATD | CFPNATD | FPNDTD | GFPNDTD | SFPNDTD | HFPNDTD | CFPNDTD
3] o 2.00~4.00 2~6 2.0~10.0 6.0~12.0 1 1.0 98
| 4] 2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 7.0~13.0 12| 225
FPN | ATD [ 5| 2004 T5o-600 [ 3-10 [2.0-100 8.0-140] ", [15] 461
GFPN | Ronde) [ 6] 400-7.00 | 3~10 [2.0~12.0 9.0~15.0 18] 784
SFPN | DTD | 8] -0.005 [ 500900 | 5~10 [2.0~15.01.0~15.0 [11.0~17.0 2.2] 191
HFPN (En 10| -0.014 | 7.00~11.00 5~15 |3.0~20.0 13.0~-19.0] 3 | 3 | 3783
CFPN | diamant) | 12 | -0.006 | 7.00-1200 | 8~15 [3.0~20.0 13.0~20.0 3.2| 6605
16 | -0.017 |13.00~16.00 | 8~20 [5.0~20.0 18.0~24.0] 4 | 4 |16366
20| oo |16.00-20.00 | 10~20 [5.0~20.0 21.0~27.0] 5 |5.5[32928

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond & la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques == R 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utiisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
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Alterations'* GFPJATD12 - PG50 - L20 - BI0O - T130 - Hi6O -
Modifications | Modification des méplats Longueur de la pointe conique Embout sphérique d'épai d'é
Code HC TC RC TKC
Modifie la dimension m. fosece ommardd TC8 (incrément de 1mm) Fait passer le dégagement sur R0.5. | T est la tolérance de |'épaisseur de
Potesecomnandd RC I'épaulement : +0.05 4
B_..m [rseceumnand] TKC
@E[} B R D [ T D [ TC
0 1 T 13 [ o RC
spé weh ||| E ¥ 25 - 16 RO)
péc. 27 1 18 0 [6~28
1C 39 12 [4-20

HC=Incrément de 0.5mm
@HC>D HC>P
HC10.0

(®B+m=TC+2 (partie droite min. 2mm)
(®S'applique lorsque P>2.00. (®)P/2-TC x tan15°(=0.27) > 0.5 (embout @1.0min.)
(®)La dimension B change lorsque TC est spécifié. (Dimension B modifiée = B+m-TC)

(®S'applique lorsque H-P=2.




