Goupilles d'alimentation

Pleine

M Caractéristiques : la longueur de la partie taraudée peut étre réglable en fonction des af oudel
WA ajustement forcé [Maté- | Eatementde [Dureté Ajustement forcé (@ P-2Etan15°0.73
riau surface Ronde | Triangle (diam. de la pointe @0.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FESM FESMT (9 Laréférence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas
5 Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC &
EN12510équiv. | Plcage auchromecur | ™7 242 atage : T50H ~ GFESM - présenter de trou central.
EN 1.4301 équiv. - - SFESM -
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFESM | HFESMT 'Al‘Acun quide d'\:\ser\lu‘n'nouy
EN 1.4037 équiv. - Dureté e tatement :50 - 53HRC_| CFESM - e & alstement foreé

* Ronde, a ajustement forcé
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Référence Prix unitaire
P de L de B de E d Ronde Triangle
Type D 0.01mm 1mm 0.1mm 0.1mm EN 1.2510 | En1.2510 équiv. EN 1.4301 ent40iéquv. | EN 1.4037 | EN 1.2510 |  en1.4001 équiv.
- - - équiv. équiv. équiv. équiv. |Pacage au chrome dur
Ronde) f— 2 2.50~5.00 2~6 2.0~10.0
onde 3 3.50~5.00 3-6 2.0~10.0
JE@M HEEgm; 4 4.50~7.00 4-8 2.0-10.0
SFESM 5 5.50~8.00 5-10 2.0~10.0 0.5~10.0
HFESM 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0
CFESM 8 9.00~13.00 8-16 2.0-15.0
10 10.00~13.00 10~20 2.0~20.0
2 .- | @ Traitement a Taraudée (DP-2Etan15°20.73
-TaraUdee [Matériau de surface CJDureté Ronde (diam. de la pointe ©0.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FESG (®La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter
5 Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC
12510 i | Pacageavcnomer |l PR e GFESG de trou central.
EN 14301 G - - SFESG §
1 EN 1.4037 équiv. - Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC | CFESG avg/(y)
- G
f 04
| © Taraudée, ronde a
C0.5
Référence P L B E | Pm|§z ::::nre
é de & Incré de & de sermage =
Type 2 0.01mm de Imm 0.imm odmm "™ i | EN 1.2510 6quiv. | ENI 218 [ EN 1.4301 équiv. | EN 1.4037 équiv.
(Bande) 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0 M3 | 98
ggggg 8 9.00~13.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 M4 | 225
CFESG 10 10.00~13.00 10~20 3.0~20.0 M5 | 461

(@Noter la résistance de la partie sous la téte. 2= P1566 (PVérifier la profondeur de I'avant-trou 2= P. 1566. Les orifices peuvent étre traversants.
*Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques &= P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

HFiletée

* Filetée, ronde

- Traitement de 5 Filetée
[DMatériau B surface CIDureté Ronde Triangle
EN1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FEPS FEPST
EN1.2510 équi. | Placage au chrome dur D“gﬁ‘ﬁe‘:s gfgfggé%%ﬁfﬁm GFEPS -

EN 1.4301 équiv. - - SFEPS | SFEPST
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPS -
EN 14037 équiv. - Dureté de traitement: 50~ 55HRC | CFEPS | CFEPST

E,L 04

 Filetée, triangulaire

(®P-2Etan15°=0.73
(diam. de la pointe 00.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
(®Lorsque O<L<Pas x 2, la partie filetée incompléte est incluse dans M x 1.5.
(®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie
6
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et ne pas présenter de trou central.
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Référence Prix unitaire
P de L E de M ‘2::"‘9 & Ronde Triangle
Type © 0.01mm de 1mm Otmm - [rormall 7 [EN 12510 SR TEN 1.4301] S TEN 14037 [EN 1.2510[EN 1.4301] EN 14087
équiv. i équiv. i équiv. quiv. | équiv. équiv.
Ronde) : 3 3.50~ 6.00 M3 | 98
FEPS FEPST 4 450~ 7.00 M4_| 225
GFEPS SFEPST 5 5.50~ 8.00 M5 | 461
SFEPS  CFEPST 6 | 6.50-10.00 0-12 0.5-100 5784
HFEPS 8 9.00-13.00 M8 | 1911
CFEPS 10_| 10.00-13.00 M10 | 3783

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques &= P. 2297.) Ne s'applique pas lors de |'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
(@®Pour le filetage complet, spécifier une dimension L de 0 et le code NNC.
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Example

GFESG8
FEPS3

éférel
FEPS3

P500 - L6 - B5.0
P9.50 - L10 - B10.0
P350 - L3 - B6.0

L3 - B6O0 - E2 -

DRC
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- P35O -

(® Les modifications s'appliquent uniquement au type a filetage.

Fente du tournevis Dégagement
Modifica-
Code DRC NNC

Largeur 0.8mm #;uat; eun dégagement a 'exirémité du
Spéc. | Profondeur imm NNGC

DRC @S applique lorsque L=0.

Goupilles d'alimentation

A épaulement

M Caractéristiques : goupilles de positionnement avec zone conigue plus longue. L'épaulement soutient la piéce afin qu'elle n'endommage pas la base.

WA ajustement forcé Matériau B eatement de Dureté [Ajustementforcé ~ (P)P-2Etan15°=0.73
M surface H] Ronde (diam. de la pointe 00.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN1.2510 équiv. - Dureté de ratement:60~ 63HRC |~ FEPM__ (®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas
: Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC 4
EN 1.2510 équiv. | Placage au chrome dur Duret lu placage : 750 ~ GFEPM présenter de trou central.
EN 1.4301 équiv. N N SFEPM )
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPM [ ﬁ:".f,“& oo
EN 1.4037 équiv. - Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC| CFEPM Bvﬁ/(y) forcé D2
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Référence Prix unitaire
Type D smont de émont de smont de sment de | 1 SR e | S | e | i
0.01mm mm 0.1mm 0.1mm équiv. Placage au cheome dur équiv. Placage au chrome dur équiv.
2 2.00~3.00 2-6 2.0~10.0 5
(Ronde) 3 2.00~5.00 3-6 2.0~10.0 6
Ggggm 4 2.00-5.00 4-8 2.0-10.0
SFEPM 3.00~7.00 ~10 2.0~10.0 0.5~10.0 g
HFEPM 4.00~7.00 12 2.0~12.0
CFEPM 5.00~9.00 16 2.0-15.0 11
10 6.00~11.00 10-20 2.0~20.0 13
M Taraudée [MMatériau EdTraitsfment [EDureté | Taraudée (DP-2Etan15°20.73
—— Slsuriace; —_— R:Egg (diam. de la pointe 00.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
CO. - sz dz 1::t§$§:1:50:55HRE (®La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas
EN1.2510 équiv. | Placage auchrome dur| ™y i o) lcage - T50H GFEPG présenter de trou central.
EN 1.4301 équiv. - - SFEPG
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPG g
§ s A1)
N 04
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o Taraudée, ronde & 1 - -
C0.5
[RobiS 10} E
Référence p L B N * Couplede x ::::nre
Type D ¢ || 0 L €0 (normai)| %% EN 1.2510 équi r EN 1.4301 équi
0.01mm deimm 0.imm 0.imm Neom [EN 1.2510 €qUIV. piacage au chrome dur|EN 14301 €QUIV.|piacage au chrome dur
Ronde) 6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 8 | m3 98
GFEPG 8 5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 11 M4 | 225
SrEra 10 | 6.00-11.00 10-20 3.0-20.0 13| M5 | 461

(®)Noter la résistance de la partie sous la téte. BE" P1566 ()Vérifier la profondeur de I'avant-trou BE" P. 1566. Les orifices peuvent étre traversants.

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la cla:

isse de résistance 8.8. (Voir données techniques &= P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

latd [MMaté- | EJTritement de = Filetée  (DP-2Etan15°20.73
.F'Ietee riau surface CDureté Ronde (diam. de la pointe @0.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN 1.2510 équiv. - Dureté de tratement : 60 ~ 63HRC FEPN (@ Lorsque O=L<Pas x 2, Ia partie filetée incompléte est incluse dans M x 1.5.
/ EN1.2510 équiv. | Plecage au chrome dur D“’Dﬁie‘:g;ﬁ';fa’g:gl -57056H5v§w GFEPN  (®Laréférence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter de trou
[ EN1.4301 équiv. 5 - SFEPN central
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPN G
g EN 1.4037 équiv. - Dureté de traitement :50 ~ 55HRC | CFEPN My)
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Référence p L B E v |kt Prl)F(i :rr‘\:’tslre
;] de é é de ] de H serrage
Type D (normal) EN 1.2510 |EN1.25106quiv. | EN 1.4301 |EN 1.4301 équiv. | EN 1.4037
yP 0.01mm de Tmm 0.1mm 0.1mm Nem i, PR e | TREGHD | S
(Ronde) 3 2.0~10.0 6 M3 98
FEPN 4 2.00~5.00 2.0~10.0 M4 [ 225
GFEPN 5 3.00~7.00 2.0~10.0 M5 | 461
SFEPN 6 | 4.00-7.00 0-12 2.0-12.0 0.5-10.0 8 e | 7ea
HFEPN 8 5.00~9.00 2.0~15.0 11 M8 | 1911
CFEPN 10 | 6.00-11.00 2.0-20.0 13| Mi0 | 3783
* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques & P. 2297.) Ne s'applique pas lors de |'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
(®Pour le filetage complet, spécifier une dimension L de 0 et le code NNC.
rdering Fente du tournevis| Dé 3
xample  FEPM5 X : . Modifica-
SFEPG6 - P500 - L10 - B10.0 - E20 oS Eﬁ}
FEPN3 - P201 - L6 - B6.0 - E2.0 %
Code DRC NNC SC
Largeur 0.8mm ‘Ajoute un dégagement a I'extrémité du —Incré
Profondeur 1mm filetage. SC_Inscéelgegicderm
Spéc. | E 4 DRC [ JNNC Bt e} i SC10
(®S'applique uniquement au | @S'applique lorsque L=0. Ay
type fileté. (®)S'appligue uniquement au type fleté.
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Alterations FEPN3
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- P21 - L6

-[E]- (BRC,NNC,SC)

- B60 - E2 - DRC




