Goupilles de positionnement pour fixations

’ - i ' 0 0 : 0 . ’
M Caractéristiques : pour le niveau de précision, la tolérance dim. P est de -0.01 ou de -0.02 (pour le niveau standard, -0.05 ) et la concentricité est de 0.01 ou 0.02 (pour le niveau standard, 0.03 ou 0.05).

Niveau de précision,

a épaulement

WFiletée

[RoS 10}

Dégagementsur lafiion

(®1 Forme de filetage traitée au

Type MMatériau GDureté Type |[_MMatériau [Dureté  |Braitement de surface
LANAN | Ronde | EN 1.7220 |Trempage R-ANAN | Ronde EN1.7220 | 35~40HRC (Surface Placage au chrome
LANDN [Endiamant| ~éaquiv. |35~40HRC R-ANDN _|Endiamant|  équiv. | 750HV ~) dur
S5HRC-~ cments D-ANAN _| Ronde | o0 | 55HRC ~ . o
TLANAN Ro.nde EN 1.7242 Profonaur 07 - 0.yt D-ANDN _[En diamart N 1.2379 équiv. (Surface 3000HV) Traitement Dicoat
TLANDN _[Endiamant] ©AUN- | comeniation s lefletage. - ANAN | Rond — - - )
— onde EN 1.2379 équiv. SSHRC Traitement TiCN
Référence : sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-ANDN [En diamant| = | (Surface 3000HV)

@La précision des éléments traités au Dicoat®/TiCN est indiquée entre ()

(®Les cotes de relief sont

et la forme du filetage est(®)1. des valeurs de référence.
Dicoat®/TiCN o X g‘mdg)/ [— ( M %8/ Q/i)
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(® e=P/2/tan15°+R-(R/sin15° 3] W
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(®)Les éléments traités au DicoatR/ ' H.S. H-1-94
TiCN n'ont pas de trou central.
Référence P B Sélection Prix unitaire
[ I
Type Dgs " | " L L4 H R | W 0N T LANDN [TLARAN [TLANON | R-ANAN | R-ANDN | D-ANAN | D-ANDN | F-ANAN] H-ANDN
Tompt g P\ac.dcnmme Dicoat Traitet— 6 |0 3.0~7.0 5 8 10 6] 91 |1-~2
£ment ur men
(Rondei fonde)  (Ronde) (!?onde) (Ronde) 0005 3.0~9.0 5 8 10 12 15 10 [11[1.5] 1~2
TLANAN R-ANAN H-ANAN[10_|igg1a |_45~120 | ®2-~30 | (5 @ 10 12 15 12132 [1-3
(T —— & 10T 4.5-12.0 | BsPX4) (5 g 10 12 15 18|13]2 [ 1~3
tli_lmgn&) TLANDN diamant) Dsza[rJl;\)l mamann 12 |-0.006 | 9.0~13.0 8 10 12 15 18 15/15(3 | 4
R-ANDN H-ANDN |16 |-0-017 ] 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20]18[19]4 | 5

@D\menswon W D6, D8:W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 ~ @La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant, au traitement Dicoat® et au traitement TiCN.
(®)La dimension B 5 mm ~ est sélectionnée pour les éléments traités au Dicoat®/au TiCN.

M Type a vis de mlu

serrage

Type |@Matériau] [fIDureté Type |[@Matériau] [IDureté [raitementdesuface ~ Dégegementsurlafinon
LATAN | Ronde | e 1.7220 |Trempage D-ATAN | Ronde |, 55HRC ~ i icoat®
TATON Tondana] - o |35-40HRC D-ATDN & daman|?h 279800, S\ rtace 3000Hy) |Tatement Dicozt
" R-ATAN | Ronde | EN1.7220 | 35~40HRC (Surface|Placage au chrome
Cémentati PP
'-II'-II__::S: ER;ndet ENé1qh7i€42 S54C- P 0716 R-ATDN [Endiamant] €équiv. | 750HV ~) dur
n diaman - Ant-cémentation sur e fletage N -
— ~ H-ATAN | Ronde |y, »agq 0| SSHRC Traitement TICN
Référence : sin15°~0.259  tan15°~0.267 H-ATDN  [En diamant] (Surface 3000HV)

@®lLa porécisiun des éléments traités au Dicoat®/TiCN est indiquée entre () et la forme du filetage  (¥)Les cotes de relief sont
est®1.

des valeurs de référence.
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1rcnde) (en diamant) 63 18, 08/ 08
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@Les éléments traités au Dicoat®/ | i
TiCN n'ont pas de trou central. H-d2 -1-0.2
Référence P B Visde | utili- Prix unitaire
ncrémentde | Incément
Type Dgs hoimetde | haimaide | L | £1 | H | d | R | gny | sable | LyTan [ LATON [TLATAN | TLATON | R-ATAN | R-ATON | D-ATAN | D-ATON | F-ATAN | R-ATON
Trempé  Cémenté Plt.IOME g Trailet- 6 oo 3.0-7.0 8 8 9 411 M5 | 1-2
(Ronde) ~ (Ronde) (H":ge) (Ronde) 'F?;ﬁge) 3.0~9.0 8| 8 | 11 5 | 15 | M5 | 1~2
LATAN TLATAN  poaran D-ATAN aman [10 | 00% | 45-120 | @2-s0 [ 10 | 8 [ 18 | 7 |2 | M6 [1-3
En En f En E 10T 45-120 | B<Pxd) | 5 8 | 13 712 M6 | 1~3
damant) - damany gy - damant diam';m, 12 [-0006 | 9.0-13.0 1210 [15] 93 [m] 4
LATON  TLATDN p.atpn D-ATON yaton [16|-0017 [43.0-160 72 [ 10| 19| 134 | M8 | 5
(®Dimension W D6, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0
(®)La dimension B 5 mm ~ est sélectionnée pour les éléments traités au Dicoat®/au TiCN.
@Drdermu M
Example - - L
ok
LANAN 8 - P50 - B15 - L10
LATAN - P68 - Bi4
. Référence
Alterations' - - (KC, KD, SC, MC)
LANAN 10 - P45 - B10 - L5 - KD
do a rainure d'usure Position du meéplat Usinage d'un méplat Méplats Diam. filetage Longueur de filetage
Ha MC Dncoat® Autres
Modifica- @ —
tions 0 :
0 5
H-1-01 FC ‘ rg rq
Code MK KC sC MC FC
Percer 4 ranures sur a dimension B. onard] KC fsde 2 comman| KD sC otedecommanti MC8 [otede commant] FC'15 [potede conmand] RTC'1
b:‘;:{g““""‘““’es‘"“'q“e'e"‘V”“ Mcdllle \apusllllondu meplatﬂﬂe"?g“ Usinage d'un cdté. Ajoute des méplats. Modifie le diamétre du filetage. | Modifl la longueur de filetage. TvansfmmelsdegagemememaynnR
o ) par rapport a la position standar @H-P2 (@D/3M<D FC=Incrément de 1mm su
\’?v:ngﬂégug:m"mg?:p;:%%ﬁ‘gﬁe (®S'appligue uniguement a la (®S'applique uniquement a la “Mmin3 g?;?amf;gim:g 5 R1 R2 R3
Spéc. | @Applicable lorsque B > 4 forme en diamant. forme ronde. o i ®HTC<(H P2

(@ Lors de utisation avec G, l ainure:
commence depuis la zong de valeur R + Tmm.
Profondeur de la rainure : 0.2mm

(£0.05mm)
Forme de la rainure : en'V (90°)

(@s'appligue uniguement a la
forme ronde.

(@S'applique uniquement au type | o’
filete. (@S 'applique uniguement au type fileté.

M<FC<Mx2

@®Ne s'applique pas au tratement
Dicoat® et au raitement TCN.

(®S'applique lorsque B>5

Goupilles de positionnement pour fixations

Forme d'embout sélectionnable, niveau de précision,

a épaulement

0 0 0
M Caractéristiques : pour le niveau de précision, la tolérance dim. P est de -0.01 ou de -0.02 (pour le niveau standard, -0.05 ) et la concentricité est de 0.01 ou 0.02 (pour le niveau standard, 0.03 ou 0.05). La forme d'embout est sélectionnable.

.Flletee lafinition
Type |[@Mmatériau] [Dureté Type [@Matériau] [Dureté  Braitement de surace
SLANA[ || Ronde [ gN 1.7220 R-SANA|_| |Ronde | EN1.7220 | 35~40HRC (Surface|Placage au chrome
1.7 pag i 6qui 750HV
SLAND/ |[fndaman| 6quiv. | 35~40HRC R-SANDL | [fndaman] _€quiv. ) dur
TSLANAL 1| Ronde | en 17242 | Conentainsgii. — -D-SANAL | [Ronde oy (g |- SSHRC - Traitement Dicoat®
TSLANDL | ranan] 0. (profondeur 07 ~ 0.8yAnti- ~_D-SANDI[_| [En diament] (Surface 3000HV)
- 2” Gl _ - comentalin s e leeGe ) 2 précision des éléments traités au Dcoat estndiue ente ) el forme du filetage est (1.
éférence :sin15°=0.259  sin30°=0.5  sind5°~0.707  sin60°~0.866 h
oy o o_ 0. 6 6 dlacti (®)Les cotes de relief sont
tan15°~0.267 =057 tands=l tang%<A 7R (W) Forme des embouts sélectionnable| . . < g refence.
(@1 Forme de filetage <
traitée au Dicoat® ®1 o Forme d'émbout (ronde) (en diamant) °
< dectondans e tableaude drote 00.01 £
Nml=) " G[A] B (90.02) k3 %wamm
i (@P-2Etan(i/2)22 (Dicoat?)
© 58
B, odod
[a] o ;( o
— [}
(®Seuls les éléments de forme B 21 L |3 E
traités au Dicoat® n'ont pas de o H8s o Lo et
trou central. y ;P/Z/tan(A/ZHRr(RIsm(A/Q))
Référence P B Sélection Sdlec- E!’?""!N Prix unitaire
Type st Dh7 e || = L o | b [ £1) H R | W T s, [T, TS0, Rseve | RSuD_ 05 | DSAD
- 6 oo 3.0-7.0 5 8 10 0 6] 91 [1-2
(onde)  fonde) % (Ronde) 8 3.0-9.0 5 8 10 12 15 10 [11[15] 1~2
SLANA TSLANA  piguy  D-SANA | (ones) [0 | 0005 7455450 | @)2-30 [(8 8 10 12 15 o o [elele [
(En En @ En g [10T 45-12,0 | B<Px4) 5 (8 10 12 15 % 18[13[2 | 1~3
diamant) - diamant) ( mant) 9imant) | R conique) | 12| -0.006 9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15|15 |3 4
SUND TSLAND iSflp DSAND 16 |-0017 [130-160 {i0) 12 15 18 20] '2° 18]19]4 | 5

®Dimension W D6, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0  ®La dimension L entre () ne s'applique pas  la forme en diamant et aux produits avec traitement Dicoat®.

L'angle A*30 ne s'applique pas a la forme d'embout B. Sélectionn

er parmi le niveau de précision a épaulement (P.1693).

Wl Type a vis de serrage

Référence :sin15°=0.259 ~ sin30°=0.5

sin45°=0.707  sin60°~0.866

lafinition
Type |@Mmatériau] [IDureté Type |@Matériau] [[)Dureté | Braitement de surace
SLATA[ ||Ronde | EN 1.7220 | Trempage R-SATA___ [Ronde | EN1.7220 | 35~40HRC (Surface |Placage au chrome
SLATD! ||[fndamant| €quiv. | 35~40HRC R-SATD[ | |[Endiamanf ~ équiv. 750HV ~ ) dur
: - D-SATAL | | Ronde . 55HRC ~ ] )
TSLATA[ || Ronde EN 1.7242 ﬁ;{]ﬂ{::?éﬁnﬂﬁ?ﬂﬂ&)/Ann— D-SATDL | |fn danar EN 1.2379 équiv, (Surface 3000HV) Traitement au DicoatR
TSLATDL | fndiameny|  €QUN- | cementaton sur e fitage

®La précision des éléments traités au Dicoat est indiquée entre () et fa forme du filetage est (1.

o o o 6 6 Form mbouts sélectionnable| (Les cotes de relief sont
an15°=0267 nd0°=0577 tand5P=1 ) orme des emhouts sélectionnablel s e rfrence.
o <| <« B
> (ronde) (en diamant) "
A o] 00017, 60° £ B | |.E
[4 00.02 D | @voiice cenrl rete.
08 D 2En(4:073
~ =N - 3)P-2Etan(A/2)>2 (Dicoat®)
s Z -
© 58 5 9
ol oHS N oces 1) o500
= (=) o~ \\ /) ’[ )
- [
(®Seuls les éléments de forme B traités ‘11 2 L 138 B E g
au Dicoat® n'ont pas de trou central. H8. H-184 D [ p—
e=P2Ran(N2}+R-RIS(A2)
Référence Pconfigurable | B configurable | Sélec- | - E ffome| Vede | utili- Prix unitaire
nerémentde | Incémentde | ton | ner
Type Jome Di7 hotnartds | bunarde | fen | bsnee | L | £1| H | d | Ry | sable S aTaT [SLATDL J[TSLATAT |[TSLATDL || R-SATAL 1|R-SATDL J[D-SATAL J[D-SATD
6 |loon 3.0-7.0 . 8] 8] 9] a1 [M5][1-~2
Trempé  Céments P\acchmme Dicoat 8 = 3.0-9.0 0 8| 8111 | 515 M5 1-2
Fonde)  Bonte) d] (Ronde) 0005 09 :
SLTA  TSLATA YR psaTh | @) [0 |Zyoiy | 45120 @2-s0 | 0], [H0] 8|13 | 7 ]2 |M6[1-3
10T | 45-12.0 | B<Pxd) - 5] 8|13] 7[2 [me[1-3
(Endaman) @n et o Endamany)| B 9%
ST TsLaTp 0 damand T eyt Roori) (12 [-0.008 | 9.0-13.0 120 12[10[15] 93 [ms] 4
16 |-0.017 | 13.0~16.0 12[10[19]13]4 [m8] 5

D\mensmnw DB, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10,
B

5 mm ~ est

pour les €

10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 - @L'angle A*30 ne s'applique pas & la forme d'embout B. Sélectionner parmi le niveau standard a épaulement (P.1693).
its traités au Dicoat®/au TiCN.

P - - -
SLANA A 6 - P68 - B14 - L8 - A30 - E2
SLATA B 8 - P15 - B15 - A60
. Référence
Alterations 2 - - - (KC, KD, SC, MC)
RSNA B 10 - P45 - B10 - L5 - AGO - KD
de la rainure d'usure Position du méplat Usinage d'un méplat Méplats Diam. filetage Longueur de filetage i
i MG - Dicoat® - Autres
Modifica- 0° RTC RTC
tions :
: \ =N N
H-1-0.1 EC ‘ =] =

Code MK KC SC MC FC RTC

Petcer 4 rainures sur a dmension B. | e ieomna] KC ecetommard] KD fote e o] SC fote e ] MC8 oo oma] FC15 o eomman| RTC1

Lusure de rainures ndique e nveau | o fa postondy mép\aldded9g° Usinage d'un c6té. Ajoute des méplats. Modifie le diamétre du filetage. | Modife la longueur de filetage. Transforme le dégagement en rayon R

par rapport  la position standard 0°. | @)H-p>2 (®)D/3<M<D FC=Incrément de 1mm suivant.
(@S appligue uriquement aux poduits bl . @H-P> PD/3<M< .
trempés, cémentes et de forme ronde ®'S applluuedvunlqu$ment ala (@S'applique uniquement & la Mmin3 B?Z 1%”2;5?”;2 5 Beiu] R1 R2 R3

Spéc. | @Applicable lorsque B> 4 UTIEICENES forme ronde. @Sam -~ @S'applique uniquement au type | pog’ croehixo (DRTC<(H-P)/2

(®)Lors de lutisation avec RTC, a rainure ¥)S'applique uniquement a la filete. (®S'applique uniquement au type fileté. | (®S'applique lorsque B=5

commence depuis a 20ne b valeur R + 1. forme ronde. ®@Ne s'applique pas au ratement

Profondeur de la rainure : 0.2mm Dicoat® et au traitement TICN.

(=0.05mm)

Forme de la rainure : en V (90°)




