Vis de calage/Vis de niveau

Standard, larges trous pour méplats de réglage

[l Caractéristiques : possibilité de réglage précis de la hauteur sans usinage de trou taraudé sur une plaque.

étérence piece | - - (NR
-Vis de calage Type | )Matériau | BTraitement de surface n w ) I%l ) (N )
SJKB__|EN1.1191 Oxydé noir
SJKN équiv. Placage autocatalytique au nickel — - - — - — =
SJKS [EN14301 e, n Modification Usinage d'un orifice pour clé sur le coté de I'écrou
Code NR
« alw )
‘ Example
. 9 Vis de montage [O T E}:[O]
P i 2> N
‘ . ' Spé | Ll | Ajoute six trous pour clé
3 . pec. T~ sur le coté écrou.
t M (fin) Ol ‘QL 10
0 O CIé hexagonale i ‘ i o)
(Modification NR) W
[Rois 10} 4
Référence piéce électit M (fin) Pas maxi d L © Vi Chal i | Prix unitaire
Type B (course) (fin) S=10 S$=20 S=30 applicable [EN 1.1191 SJKB SJKN SJKS
SJKB 17 10 10x1.0 5.5 19.6 M5 332
19 12 12x1.0 7 21.9 M6 406
SJKN 24 10 20 30 16 T6x15 g 30~40 | 40-60 | 50~80 —5= e 535
SJKS 27 20 2015 11 312 | W0 683 408
(9)Les charges admissibles sont des valeurs de référence théoriques, non des valeurs garanties.
Ordering M El
Example SJKB17 -
lVis de nivellement Type [@Mateé- EdTraitffment Example
Type & dim. L s4 Type L riau e surface .
Standard Jpeo ype — Clé hexagonale Utilisation
LVW LVFW EN1.1191 Oxydé noir
LVWM LVFWM equiv. |k kel ;; 1 o Les vis de niveau permettent de régler le
LVWS LVFWS EN 1.4301 équiv| parallélisme d'une plaque de base. (La
plaque de base doit étre taraudée.)
— LYW * Viis de nivellement LVW : commencez par
- __r ‘f JH | desserrer la vis de montage. La vis LYW
/T\ s 1 I u‘ ™ peut ensuite étre tournée pour procéder
\l/ \"‘% L JE— au réglage fin de la plaque de base.
f -1 Plague
: i ‘ de base
H 4L Z
[RoHS 10] L Vis de montage
Référence piece L = = 5 Effxinitalrs
B Pa(s m)axi d | Hi| H | Vsai Type a dim. L sél Type L
M . i (fin) cable [ LVWM LVWS
= ({] incrément de fmm =102 | 16,00 | 510-00 | L=%.00 | =i | L a0 | H/FW | LVPWM ) LVFWS
(C sélect L conti 12 [10 15 20 10~30 6 | 12x1. 8. - - -
ble) LVEW 16 15 20 30 15~40 8 [ 16x1. - - -
Lw LVEWM |20 15 20 25 35 40| 15-40 |10 20x.
LVWM LVEWS 24 20 25 30 40 20~50 14| 24x15 |6. 6
LVWS 30 25 30 40 25~60 17 30xi5 [9[10[22] M8
Example  |vFwi12 - 20
IVis de nivellement Type Corps principal DA (rondelle) Example
Larges trous pour méplats de réglage [@Matériau | BYTraitement de surface | (D) B
LVGB EN1.1191 Oxydé noir EN 1.0330 |Galvanisation au Rondelle |_| LVGB SNTBM L R1452
LVGM équiv. [p el | équiv. zinc N -
| —— LVGS __|EN1.430 équiy] - [N 14307 équiv, - E ANBN D447
= = d
s = <Accessoire>
g‘ . Plaque de base T :
—

o

=

[RokS10)

N N\
Vis de montage

sLe D.I. étant plus grand que les vis de montage, un mouvement

horizontal de la plaque est admissible.

i
| D oLa dimension T étant destinée au serrage de la clé, le jeu peut
étre évité lors du serrage des vis de montage.

Référence piéce s Pas maxi Vis 5 é\ccessoire - Prix unitaire
) élection L B ! d | T y LVGB, LVGM LV LVGB LVGM LVGS
Type () i) appicable 5T T € D [ an [ €| 1000 | L.40 | 1000 | L%5,40 | <1090 | LG40
12|10 15 20 10 T2x1. 6 [ M4 [ 10 [ 45 [ 16 | 10 15 - - B
LVGB 16 15 20 25 30 12 16x1. 8 M5 1 1 2 [ 12 2 - - -
LVGM 20 15 20 25 30 35 40| 17 20x1. 10 [ M6 | 1 32 | 13 3
LVGS 24 20 25 30 35 40| 19 24x1. 10 [ M6 | 1 5 | 32 | 13 3
30 25 30 35 40| 22 | 30xl. 12 | 12 | M8 | 20 | 8 3 [ 22 3

LVGB20 -

Example

40

Boulons de réglage/Contre-écrous

Standard, méplats épais

- - Utilisation
W Boulons de nivell it Type [MMaté- | BTraitement de Example
Standard L sél Dimension L riau surface oVis de ni LVB : par la
LVB LVFB EN 1.1191 Oxydé noir vis de montage. La vis LVB peut ensuite étre tournée
LVBM LVFBM équiv. |p pour procéder au réglage de la plaque de base. Les
LVBS LVFBS N 1.4301 équiv. N contre-écrous (LVN) servent a empécher la rotation.
*Lorsque la position de la plague de base est détermi-
née, serrez de nouveau la vis de montage.
] B T L ! "
“ o ) ) Vs de mont;
Rondelle s de montage
i LVB
= I I i LVN
k: de base
Ras 10 e I
. - Prix unitaire
e e - Pas maxi TlB \is Type a dim. L sélectionnable Type L configurable
o . N Configurable, (fin) applcable LvB LVBM LVBS
Type Y s inrément de fm [55-50 | Lo60-10 | [=5-60 | Logiiop | [=6-60 | Lo | LT D | LVFBM | LVFBS
o 8 |5 10 15 20 25 30 5-50 |35 8x0.75 | 4 [13] M3 - - -
(L sélection- (Lconquabe) |10 10 15 20 25 30 40 50 10~60 | 5.5] 10x1.0 | 4 |17 | M4,5 - - -
) yep 12 10 15 20 25 30 40 50 10-60 [ 7 [ 1214 19 M6 5 s :
LvB LVFBM 16 15 20 25 30 40 50 60 80 15-80 | 9 | 16x15 | 5 [22] M8
LVBM 20 20 25 30 40 50 60 80 15~100 |13 | 20x1. 7 | W0, 12
lvgs LVFBS =2 25 30 40 50 60 80 20-100 |17 245 | . [ 32] M6
30 30 40 50 80 100] 25-120 |23 | 30x1. 6 | M20
Example LVB12
LVFB20
[l Boulons de nivellement Type  |[@Matériau| ETraitement de surface Example
Méplats épais LLVBB [ EN1.1191 Oxydé noir
LLVBM équiv. Placage autocatalytique au nickel LVN Rondelle
LLVBS  |EN 1.4301 équiv) -
- I T
T L =
\ \ | s |
————— S S ——— LLVBB
| I
: MxP \ \
N
Vis de montage
m HC: + Une clé peut étre facilement utiisée pour le serrage des vis des pigces épaisses de dimension T.
Réfé i R P N Prix unitai
T!E: Srenco-piece L Incrément de Tmm d Pas maxi (fin) T B Vis LLVBB "’L(L‘:;;t“en"re LLVBS
5~35 35 8x0.7' 13 3 3
10~55 55 10x1. 16 7 14,5
LLVBB 10-60 7 121 18 9 6
LLVBM 15~70 9 16x1. 20 2 8
15~80 13 20x1.! 24 7 M10, 12
LLVBS 20~80 17 24x 28 2 M16
25~80 23 30x1 30 6 M20
Example || vBM24 - 30
Il Contre-écrous Type mMatériauETraitememdesurlace Référence piece Pasmaxi 1 | g Prix unitaire
LVN EN 1.1191 0xydé noir Type |maim| (fin) LVN [LVNM]LVNS
LVNM équiv.  [Placage aunickel 8 8x0.75 13
LVNS [N 1.4301 équiv - 10 oo | ¢ 7
B LVN 12 | 12x1.0 19
LVNM | 16 | 16x15 | 5 22
ro ) LVNS | 20 [ 20x15 27
« 24 | 24x1.5 8 32
30 | 30x1.5 36
Rots1) MxP

@Mevmn

Example LVN20



