
-18271 -18281

Goupilles fendues pour composants d'inspection
Droites longues, Droites longues à épaulement

Goupilles fendues pour composants d'inspection
Droites longues filetées, goupilles filetées

QDroites à épaulement et longues
    (2 épaulements, 3 épaulements)

QLong droit QDroit long fileté

QCaractéristiques :adaptées aux vérifications en profondeur. Pour les manchons compatibles, voir P.1841~1846.

QGoupilles filetées

(Fileté long)

(Goupille filetée)

Référence pièce (TYPE, d) - P - M - L - B - Z
KJPLM16 - P12 - M6 - L130 - B15 - Z30

Référence pièce (TYPE, D) - L - M - B

KJPND10 - L80 - M4 - B10

QCaractéristiques : adaptées au serrage des pièces avec filetage.

MMatériau Type

EN 1.1191 équiv. KJPND
EN 1.4301 équiv. KJPNDS

E

M

L

D

Moletage (croisillons)

B
(40)

10

M5
6.3

E Lorsque L est inférieure à 40, toute la longueur est moletée.

E S10 est un filetage fin (pas 1.25).

Référence pièce L
Incrément de 

10 mm

M
Sélection

B
Incrément de 

1mm

Prix unitaire

Type D
KJPND KJPNDS

L30~50 L60~100 L110~150 L30~50 L60~100 L110~150
(EN 1.1191 équiv.)
KJPND

(EN 1.4301 équiv.)
KJPNDS

10
30~150 4 5 6 8 10 S10 5~1512

16

Pièce à usiner

KJPND
KJBND

(P.1852)

Référence pièce Incrément de 0.01mm Incrément de 1mm
Z

P  0
- 0.02   Prix unitaire Pg6 Prix unitaire

Type D P L KJPLS KJPLSH KJPGLS KJPGLSH
P  0

- 0.02 Pg6 L50~100 L101~150 L50~100 L101~150 L50~100 L101~150 L50~100 L101~150
(EN 1.1191 

équiv.)
KJPLS

(EN 1.1191 
équiv. trempé)
KJPLSH

(EN 1.1191 
équiv.)

KJPGLS

(EN 1.1191 
équiv. trempé)
KJPGLSH

12 4.00~10.00 (quand P<12)
50~100

(quand P≥12)
50~150

30
40
50

- - - -

16 6.00~14.00

20 10.00~18.00

25 15.00~23.00

QCaractéristiques : adaptées au serrage de pièce avec profondeur. Pour les manchons compatibles, voir P.1847 et P.1852.

Référence pièce (TYPE, D) - P - L - Z
KJPLS20 - P15 - L120 - Z50

Référence 
pièce (TYPE, D) - W - D - H - P - Q - S - Z

(2 épaulements)
(3 épaulements)

KJPLDSH25
KJPLDS20

-
-

W100
W25

-
-

D0
D50

-
-

H10
H15

-
-

P20
P15

-
-

Q0
Q13

-
-

S8
S6

-
-

Z30
Z50

ESpécifier P=0 pour W=0, Q=0 pour D=0, S=0 pour H=0.

Référence pièce Incrément de 
1mm

Incrément de 
0.01mm (P≥Q≥S) Sé-

lec-
tion Z

P,Q,S  0
- 0.02   Prix unitaire P, Q, Sg6 Prix unitaire

Type
d

KJPLDS KJPLDSH KJPGLDS KJPGLDSH

P, Q, S   0
-0.02 P,Q,Sg6 W, D H P,Q S W+D+H

=~100
W+D+H

=101~150
W+D+H
=~100

W+D+H
=101~150

W+D+H
=~100

W+D+H
=101~150

W+D+H
=~100

W+D+H
=101~150

(EN 1.1191 
équiv.)

KJPLDS

(EN 1.1191 
équiv. trempé)
KJPLDSH

(EN 1.1191 
équiv.)

KJPGLDS

(EN 1.1191 
équiv. trempé)
KJPGLDSH

12 0
3~100
(W≤Px5)
(D≤Qx4)

0
3~25
(H≤Sx3)

4.00~10.00 3.00~9.00
30
40
50

16 6.00~14.00 4.00~13.00

20 10.00~18.00 6.00~17.00

25 (W+D+H≤150) 15.00~23.00 8.00~21.00

P g6
  4.00~  6.00 -0.004

-0.012

  6.01~10.00 -0.005
-0.014

10.01~18.00 -0.006
-0.017

18.01~29.00 -0.007
-0.020

E�Les poignées et les goupilles 
peuvent être assemblées 
avec un adhésif. 
La chaleur ou une force 
importante peut entraîner leur 
désolidarisation.

10
Z L

D

M5 C1

0.8
GMoletage (croisillons) 0.86.3

G

P

10
Z L

D

M5 C1

0.8
GMoletage (croisillons) 0.86.3

G

P

EL'embout peut avoir un trou central.

MMatériau HDureté
Type

P   0
-0.02 Pg6

EN 1.1191 équiv. - KJPLS KJPGLS
EN 1.1191 équiv. 45HRC~ KJPLSH KJPGLSH

S g6
3.00 -0.002

-0.008

  3.01~  6.00 -0.004
-0.012

  6.01~10.00 -0.005
-0.014

10.01~18.00 -0.006
-0.017

18.01~21.00 -0.007
-0.020

MMatériau HDureté
Type

P, Q, S   0
-0.02 P,Q,Sg6

EN 1.1191 équiv. - KJPLDS KJPGLDS
EN 1.1191 équiv. 45HRC~ KJPLDSH KJPGLDSH

ELe joint de chaque épaulement possède une rainure de dégagement (env. 1mm de largeur et environ 0.2mm de profondeur).

E�Les poignées et les goupilles 
peuvent être assemblées 
avec un adhésif. 
La chaleur ou une force 
importante peut entraîner leur 
désolidarisation.

10
Z W D H

d

S

QP

M5 C1
0.8

G

0.8
G

0.8
G

Moletage (croisillons) 0.86.3
G

10
Z W D H

d

S

QP

M5 C1
0.8

G

0.8
G

0.8
G

Moletage (croisillons) 0.86.3
G

E1 E1

E2

E1. Spécifier D et H sur 0 si un type à 2 épaulements est souhaité.  E2. Quand H=0, l'angle Q est identique à C1.

Référence pièce - P - L - Z -(CH, KH•••etc.)
KJPLS20 - P15 - L100 - Z50-  CH

Référence pièce - W - D - H - P - Q - S - Z -(CH, KH•••etc.)
KJPLDS20 - W25 - D50 - H18 - P15 - Q13 - S6 - Z50 -  CH

Modifications Code Spéc.

KHS
Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimension S.
ENe s'applique qu'au type droit long à épaulement.
EGravé sur le verso lorsque KH et KHQ sont combinés.

KH

Usine des méplats sur la partie moletée et grave la di-
mension P (avec orientation des caractères arbitraire).
EGravé sur le verso en cas de combinaison avec KHQ et 

KHS.

Modifications Code Spéc.

KHQ
Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimension Q.
ENe s'applique qu'au type droit long à épaulement.
EGravé sur le verso lorsque KH et KHS sont combinés.

CH
Fixation d'une chaîne de sécurité (600mm de long) 
au corps du gabarit.
EPour les chaînes uniquement, voir P.1862.

Traitement supplémentaire de 
surface

(Oxydé noir)
STC Ajoute un traitement de surface oxydé noir.

5 Ø4
Modifications de la chaîne

P

Gravure de dimension P

Q

Gravure de la dimension Q

S

Gravure de la dimension S

Attention lors de modifications de gravures (KHS, KH, KHQ)

10mm

E�Si la goupille et la partie moletée sont assemblées avec un adhésif, 
10mm de l'embout ne sont pas usinés parce que l'embout est mince.

P g6
  4.00~  6.00 -0.004

-0.012

  6.01~10.00 -0.005
-0.014

10.01~18.00 -0.006
-0.017

18.01~23.00 -0.007
-0.020

MMatériauE1 HDureté
Type

P   0
-0.02 Pg6

EN 1.1191 équiv. - KJPLM KJPGLM

ELe joint de chaque épaulement possède une rainure de dégagement (env. 1mm de largeur et environ 0.2mm de profondeur).

E�Les poignées et les goupilles 
peuvent être assemblées 
avec un adhésif.  
La chaleur ou une force 
importante peut entraîner leur 
désolidarisation.

M5 Moletage (croisillons)

Z L B

P

d

M
0.8

G

10

10
Z L

D

M5 C1

0.8
GMoletage (croisillons) 0.86.3

G

P

E S10 est un filetage fin (pas de 1.25).

Référence pièce
P

Incrément de 
0.01mm

M (P≥M)
Sélection

Incrément de 1mm
Z Sélec-

tion

Prix unitaire
Type

d
KJPLM KJPGLM

P  0
- 0.02 Pg6 L B L mini.

à 100
L101
~145

L mini.
à 100

L101
~145

KJPLM KJPGLM

12 4.00~10.00 4 5 6 8 35~145 5~25
30
40
50

- -

16 6.00~14.00 4 5 6 8 10 S10 12 (M≤B≤Mx3)

20 10.00~18.00
5 6 8 10 S10 12

(Quand P<12, L+B≤100)

25 15.00~23.00 (Quand P≥12, L+B≤150)

Référence pièce - L - M - B - (STC)

KJPND10 - L80 - M4 - B10 - STC

Référence pièce - P - M - L - B - Z -(CH, KH•••etc.)
KJPGLM25 - P20 - M12 - L75 - B25 - Z50-  KH

Modifications Code Spéc.

KHS

Usine des méplats sur la partie moletée et grave la 
dimension S.
EGravure sur le verso en cas de combinaison avec KH.
ENe s'applique qu'au type droit long fileté.

KH

Usine des méplats sur la partie moletée et grave la di-
mension P (avec orientation des caractères arbitraire).
EGravure sur le verso en cas de combinaison avec KHS.
ENe s'applique qu'au type droit long fileté.

P

Gravure de dimension P

Modifications Code Spéc.

CH

Fixation d'une chaîne de sécurité (600mm de long) au 
corps du gabarit.
EPour les chaînes uniquement, voir P.1862.
ENe s'applique qu'au type droit long fileté.

Traitement de surface supplé-
mentaire (oxydé noir)

STC Ajoute un traitement de surface oxydé noir.
XNe s'applique pas à EN 1.4301 équiv.

5 Ø4
Modifications de la chaîne

S

Gravure de la dimension S

Attention lors de modifications de gravures (KHS, HF)

10mm

E�Si la goupille et la partie moletée sont assemblées avec un adhésif, 
10mm de l'embout ne sont pas usinés parce que l'embout est mince.


