Goupilles fendues pour composants d'inspection

Filetées, coniques (rondes / en rotation, en diamant)

M Caractéristiques :adaptées au serrage des piéces avec filetage. Permet de déterminer le positionnement de la piece avec la zone conique. Pour les manchons compatibles, voir R1848 et P1852.

M Type fileté, conique
Type
-D=8~25 D=10L~20L

(DFixe, forme conique (@3¢ d'angle | (3)Dimension X sélectionnable | @ Conique, sans épaulement
[@MMatériau®1| [Dureté Type Type Type Type

S Sg6 Sie Sie
EN 1.1191 équiv. - KJPMT KJPGMT KJPMK KJPMX KJPMTN
EN 1.1191 équiv. | 45HRC~ KJPMTH KJPGMTH KJPMKH KJPMXH KJPMTNH
EN 1.4301 équiv. - KJPMTS KJPGMTS KJPMKS KJPMXS -
P2EN1.4097 équiv.| 45~50HRC | KJPMTC KJPGMTC KJPMKC KJPMXC -

D@@Conique
Petite téte : D=8~25

6
Grande téte : D=10L~20L (Fixe, forme conique)®* BVS/( M )

©2M5  Moletage (croisillons) , - » @5 6 Conicité 1/5
KL o] M5 —~Lf o &
IR < = - S
e e o =2 =— 17 o o DY —ae
10 1X| ®5 ®5 5 @5 7~10
503 10 [L|B 5023 10 L | [B\wm ::;;
(®Conique, sans épaulement -
@2M5  Moletage (croisillons) Conicité 1/5 (1 EN 1.4037 équiv. posséde une rainure d'identification au niveau de la cote D.
o 6 M 4 c§ (2 Quand D=8, les vis de la poignée passent de M5 a M4.
08 i (®3 Pour une longueur de poignée plus courte, se reporter & la modification ZC sur la page suivante.
a - pn (®4 Les dimensions non spécifiées dans le type a grande téte sont identiques & celles du type a petite téte.
ol o ®5 Il'y a une rainure de dégagement d’environ 1mm de large (env. 0.2mm de profondeur).
5 @5 @5 (96 La section de dimension P (zone conique) n'est pas meulée.
ﬂ» 50@3 16— e (® Type a grande téte (D= 10L ~ 20L) disponible pour EN 1.1191 équiv. seulement.
M (DType fixe a forme conique
Référence piece 5 S (P-1=8) Incrément de Tmm
? Ingl;;ment de Incrément Sélection M (S=M) X Y1, Y2 K°
Sie Sgé D SLmn de 1mm L B
EN 1.1191 équiv) | (EN 1.1191 équi 8 5.00-6.00 4-3 s 4
(BN 190 Cauiv) | (EN 11191 89uV) ™50 | 5.00-8.00 4-7 456
12 5.00~10.00 4~9 4 56 8
(EN 1t-r161n?;équiV- (N 1t-r1e1n?géfq“i"- 16| 8.00~14.00 7-13 4 5 6 8 1051012 0-25 5~25
KJPMTH KJPGMTH 20 | 10.00~18.00 9-17 5 6 8 105012 Ql(;gﬁ)o (M=B=Mx3) 5 | Conique
- o 25 | 15.00~23.00 14-19 scifier S sut 0 Pour M3 115
(EN 1.4301 équiv.) | (EN 1.4301 équiv.) 1oL 10.00-16.00 515 2 5 6 8 1050 specitier 5 sur 0.
KJPMTS KJPGMTS il - (M=B=Mx2)
12L 12.00~20.00 6~19 5 6 8 1081012
(EN 1.4037 équiv.) | (EN 1.4037 équiv.) [ {5 16.00~25.00 8-24
KJPMTC KJPGMTC 20L 20.00-30.00 10-29 6 8 1081012
@ $10 est un filetage fin (pas de 1.25).
B (@Angle K sélectionnable (dim. X fixe) ®Type dimension X sélectionnable (angle K° fixe)
Référence piéce p Incrément de 1Tmm K° X
Type H 2 Sélection .
S%0 D CI’r;c(l)'i)r?re;‘r:lt1 Ir&fﬁmﬁlt M (S=M) L B i Fice |stcin| Fixe Y1 Y2 Conditions
(2)Sélection d'angle | (3)Dinension X séct
(EN1.1191 (EN1.1191 L 6lecti
équiv.) gquiv) |10] 5.21~7.59 | 4-5 Angle sélectionnable Qﬁgﬂﬁﬁemogﬁ??g
KJPMK KJPMX Quand °K=10, 1.8 ‘D512
(EN1.119T équi, | (EN1.1191 équi, 12| 5.21~9.59 4-7 (L0<~82x53) Quand °K=15,2.7 [ Quandk =15,%<I;—3.377
trempe) {rempé) 45,6 N 5-25 (10 ! Dim. X Dim.X sélectomable
KIPMKH | KJPMXH |16 8.00-13.59 | 4~11 8233,'\,,1)2 Quend Lo, | (M<B<M) 15| 8] 2 | 8 | sgtectionnable | - Qud e, S<P-12
(EN 14301 équiv) | (EN 14301 équiv) | oo |0 o0 2o 20| 645 - spécifigr S sur w18 | otz | aumdiec2 gz}f_ﬁ
KIPMIS | KIPMXS ' Qandi=2 15 | Qund)=2,04 Db
(EN 407 éauiv) BN 14037 éqiv)| 25 /15.00~22.50 | 8~19 Dand)e3 14 | Guadheg 06 | QandK°=3 SELS
B @Type conique, sans épaulement
F_!refe;ence piéce P Incrément de M (P-1=M) Incrément de Tmm
Conique sa!r:g épaulement > L selliton L B
(EN 11191 équiv) 8 5.00~6.00 3 4 525
. equiv. 10 5.00~8.00 4 5 6 -
KJPMTN 12 5.00~10.00 4 5 6 8 (L<:(35?15)x3) (M=B=Mx3)
(EN1.1191 équiv. trempé) ;g 12-88*1;-88 4 5 6 8 1081012 Pour M3
KJPMTNH 25 15-00:23-00 5 6 8 10S10 12 (M=B=Mx2)

@ $10 est un filetage fin (pas de 1.25).

Prix unitaire
D 3 02@lee, forme conique Soh (@Angle K sélectionnable | @Dim. X sélectionnable ®232L‘|‘;';‘esn§"s
KJPMT | KIPMTH | KJPMTS | KJPMTC | KUPGMT | KIPGMTH | KIPGMTS | KJPGMTC | KJPMK | KIPMKH | KJPMKS | KIPMKC| KJPMX | KIPMXH | KJPMXS | KJPMXC [ KJPMTN | KJPMTNH
8 - - - - - - - -
10
Petite | 12
tite | 16
20
25
10L - - - - - - - o - - N N N R
Grande |12L - - - - - - - - - N - - N B
téte [16L - - 5 = o > > o B B - B B -
20L - - - - = = = S - - B B B -
M Type fileté, conique . - P W
En rotation, en forme de diamant M]Mate [Dureté Type 6.00~ 7.99 0%) ex Example
fay 8.00~ 9.99 | 4.0 @
EN 1.1191 équiv] - KJPKDT 10.00~14.99 | 4.5
EN1.1191 équiv]  45HRC~ KJPKDTH 15.00~19.99 [ 7.0
20.00~23.00 | 9.5
M5 Moletage (croisillons) @2 8 M 6
n. 63/( 08
08 8 v/ ( f )
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1| I Ny
- = S
5 n
‘ 5/ 10 B | ¢ L

(®1 Pour une poignée plus courte, spécifier la modification ZC. (®2 La section de dimension P (zone conique) n'est pas meulée.

(®) La partie en diamant tourne.

Référence piéce P S (P-129) Sélection M | B Incrément | C Incrément | Prix unitaire 1 a 19 piéce(s).
TYPE D Incrément de 0.01mm | Incrément de 1mm (S=M) de 1imm de 1imm KJPKDT KJPKDTH
N 1.1191 équie) 10 6.00~10.00 5~9
. equiv.,
KIPRDY 12 6.00~12.00 5~11 3 4 5 536
BN 11161 éaui. remnd 16 6.00~14.00 5~13 6 8 10 12 5~40 (C=Mx3)
EN1.1101 equi-tempé) 20 | 7.00~18.00 6-17
25 7.00~23.00 6~22

sy (e[ 7 ]-[5 ][ |-[ 8 -

KJPKDT16 - P10.00 - S8 - M5 - B15 - C10

fomaperred - ][ J- [ )-[ e ]-[ 8 J- (K ]-[X]
M5 -

Example

+Fileté, conique (page

@ Alleraﬁnns -[P]-[s]

KJPMK10 - P1.00 -

KJPMTN25 - P20.00

O meange.~ KIPMT12L - P14.20 - L5 - B10
hgekshecimae  KIPMKH16 - P11.50 o o® - M6 - L10 - BI04
(@Dimension X séectomable KJPMXH20 - P12.50 - M8 - L13 - Bi8
@Corique, s épaement i PMITNG -pseo - ST . ma . Lo - B0 )

de gauche)

sS4 4 - L10 - B10 - K10 -

- M12 - L10 - B15 - NMN

«En rotation, en forme de diamant

(@) Feoeoeed - 7]

KJPKDT16 - P1000 -

KJPKDTH20 - P1650

-[s]-[wm]-[B]-[c]-  (cHKkH,zCetc)
S8 - M5 - B15 - C10 - KH
- $10 - M6 - B30 - C15 - ZC30

X2

][ [K]- (K- (o ki z0mete)
- M CH

lStructure KJPKDT : Ia partie en diamant tourne.

(®Pour les commandes supérieures aux valeurs indiquées, demander un devis.

Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Traitement de surface suppl. (Pla- Application d'un placage autocatalytique au nickel EEEES Fait passer la tolérance de la dimension S sur 6.
. . MN 'S'applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv. il - 3 Aot
cage autocatalytique au nickel) La ggm%inaisoﬁ avec STC n'est pas disponible. a @ﬁ, SKC ®2 :i':rl:h;ue' au type a angle K ou
Traitement de surface Ajoute un traitement de surface oxydé noir. o longueu de a ognée 02 507 10,20, 2004 0
A N P STC S'applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv. L O ®Pour i . seuls
supplémentaire (oxydé noir) La combinaison avec MN n'est pas disponible. ngueur e 1a poignce Quand 230, longueur ffecive u araud e e 7.5
zc (® Lalongueu de pignée 10 v présee pas e o frau,
Grave des lettres ou un numéro. @Les de paignée 10 et 20 sont q

Gravure des caracteres
spécifiés

KF

o e e iy 2 [ o
aractére imprimable : lettre, chifre. (poir 7 =
(®Aucun symbole,comme un et (), aute guecex —o @@
és ne peut étre utilisé pour la gravure. ~
(®L'orientation de goupille sur la goupille 30 10 5
avec les caractéres gravés est arbitraire. 40| 4, | 4o
@Ne s'applique pas & la longueur de 50

poignée 10.
(@Gravure sur le verso en cas de combinaison avec KH.
(®Jusqua 8 chiffres.

x|

longueur de Ia goupille (10+L+8)<30.

(@)Pour e type & tt arge, suls 2630 et 40 sont isponbles.
Talongueur e poignée 1.

Modifications de la chaine
5 04

Fixation d'une chaine de sécurité (600mm de long) au
CH corps du gabarit.
(®Pour les chaines uniquement, voir R1862.

Gravure de dimension P

OB | “

Usine des méplats sur la partie moletée et grave la

i ion P (avec ori ion des eres arbitraire).
@Ne s'applique pas a la longueur de poignée 10.
(®Gravure sur le verso en cas de combinaison avec KF.




