Manchons pour composants d'inspection

Droit a épaulement (standard)

WPour les goupilles compatibles, voir R1821~P1824.

lDroit a2 épaulement

[@DMatériau [Dureté BTraitement de surface oy Type
10,01 SH7
JIS-SKS93 équiv. 50~60HRC - KJBD KJBHD
JIS-SKS93 équiv. 50~60HRC Placage autocatalytique au nickel KJBDM KJBHDM
EN 1.4301 équiv. - - KJBDS KJBHDS
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(®1. Lorsque la paroi est de 2mm ou moins {(D—P)/2<2}, R mesure 0.5.

S H7
300-600 |)”
6.01~10.00 |

10.01~18.00 | ;"
18.01~21.00 [

+0.03

W Tolérance S:3%

Référence piece P S L B R Prix unitaire

Type D |Incrément de 0.01mm | Incrément de 0.01mm | Incrément de 1mm | Incrément de 1mm KJBD |KJBDM| KJBDS
(JIS-SKS93 équiv. trempé) 8 4.00~ 6.00 3.00~ 5.00 L0
KJBD 10 4.00~ 8.00 3.00~ 7.00 05 5~25 2.0
(J5-SK593 équi. empé, lcage atoeatayioue aunice) | 12 5.00~10.00 3.00~ 9.00 Quand $<3.59 20
KJBDM 16 8.00~14.00 4.00~13.00 L<Px3. B<Sx2.5 2.0

Pas de R pour 3, 4 Quand S>3.60

(EN 1.4301 équiv.) 20 10.00~18.00 6.00~17.00 B<Sx3 2.0
KJBDS 25 15.00~23.00 8.00~21.00 20

(2. Pour EN 1.4301 équiv., I'épaisseur de la paroi doit &

[l Tolérance H7 S

tre d'au moins 2mm {(D-P)/2>2}.

Manchons pour composants d'inspection

WPour les goupilles compatibles, voir R1821~P1824.

Type droit a épaulement, avec épaulement (type standard/a ajustement forcé)

H0.05

18,

T
gg| @ } r——
T8/ R
[¥
T 1.0
L B

(®1 Le type a ajustement forcé est doté d'une piece de guidage de 1~3mm (D Zgﬁgg ).
(92 Lorsque la paroi a une épaisseur de 2mm ou moins {(D—P)/2<2}, R mesure 0.5.

Wl Type droit a épaule- Type
ment, avec épaulement Sélection T T, H configurable

[MMatériau | [F)Dureté Si5e SH7 S8 SH7

Type standard Type a ajustement Type standard Type a ajustement Type Type a ajust Type Type a ajustement

P b%) B P Dta) [ o) i P Die) b
JI5-5KS93 équiv. | 50~60HRC | KJBDT | KJBPDT | KJBHDT | KUBPHDT| KJBFD | KJBPFD | KJBFHD | KUBPFHD
EN1.4301 équiv.*? - KJBDTS | KUIBPDTS - - - - - -
0.5 ou inf. 5v3/ ( ]v‘/

)

300-600 |
6.01~10.00 | )"
1001~1800 ;"
18.01~21.00 |

H7

lSélection T Tolérance de la dimension S:%

Référence piéce P S L B R Prix unitaire
Type D |Incrément de 0.01mm | Incrément de 0.01mm | Incrément de 1mm | Incrément de 1mm KJBHD | KJBHDM | KJBHDS
(JIS-SKS93 équiv. trempé) 8 4.00~ 6.00 3.00~ 5.00 1.0
KJBHD 10 4.00~ 8.00 3.00~ 7.00 3.5 5~25 2.0
(J5-5KS93 équt rempé, placage auocatatique auicke) | 12 5.00~10.00 3.00~ 9.00 Quand S<3.59 20
KJBHDM 16 8.00~14.00 4.00~13.00 L<Px3. B<Sx2.5 !
Pas de R pour 3, 4 Quand S>3.60 20
(EN 1.4301 équiv.) 20 10.00~18.00 6.00~17.00 B<Sx3 2.0
KJBHDS 25 | 15.00~23.00 8.00~21.00 20
Ordering | Référence piece
Example - P - - L -
[ Twe [D]
KJBD 10 - P5.02 - S412 - L15 - B5
-[7]-[s]- [1]- [B]- (. PKoete)
v. Alterations KJBD12 - P800 - S400 - L10 - B5 - FC
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.

Rainure (pour réserve d'adhésif)

g FC

sl

Ajoute une rainure pour réserve d'adhésif.

(®D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une paroi de
1.5mm d'épaisseur ou plus.

(®S'applique lorsque L+B>10 pour le type droit, L+B>15
pour le type a épaulement.

Rainure (de retenue)

Ajoute une rainure de retenue.

(®)D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une paroi de
!:!E NC 1.5mm d'épaisseur ou plus.
(®S'applique lorsque L+B>10 pour le type droit, L+B>15
,ﬁl@l& pour le type a épaulement.
Chanfreinage C du rayon R
E RN Ajoute un chanfreinage C (0.5 ou inf.) a R.
RN
Angle vif du rayon R Remplace R par un angle vif.
CRN (®)Le bord peut étre maté.
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)
=

®@La combinaison avec modification TKC et LKC
n'est pas disponible.

Traitement de surface supplé-

Ajoute un traitement de surface oxydé noir.

8 o STC Ne s'applique qu'au matériau JIS-SK93 (sauf placage auto-
mentaire (oxydé noir) catalytique au nickel).
Tolérance de dimension P
PKC | Fait passer Ia tolérance de la dimension P sur H7.
=
Tolérance d'épaisseur d'épaulement
L Fait passer la tolérance de I'épaisseur de I'épaulement sur +0.01.
r= TKC (®)S'applique uniquement au type & dimension T fixe & épaulement.
(@La combinaison avec modification CRN et LKC n'est pas disponible.
TKC
L+B Tolérance de dimension Modifie fa toérance de la dimension L+8 sur 0,05 .
. LKC (@ La combinaison avec modfcation TKC et CRN n'est pas disponible.
fffff _ (®)La tolérance ne s'applique pas uniquement a la
LKC dimension L.
Usinage des plats
HT Ajoute un méplat sur le manchon.

=

éfé piece P B L B T20.05 H R Prix unitaire
Type D é de 0.01mm de 0.01mm de é de 1mm| Sélection KJBDT |KJBPDT [KJBDTS | KIBPDTS
nynesmnnzmﬂ&snsﬂsmuma‘ﬁmgra!mmsmuw avec trempage) 8 4,00~ 6.00 3.00~ 5.00 5.25 1.0
(Aajustement forcé, JS-SKS93 éguiv. rempé) 10 4.00~ 8.00 3.00~ 7.00 3~25 20
KJBPDT 12 5.00~10.00 3.00~ 9.00 Quand $<3.59 235 | D4 2.0
(Sandr 241301 i) 16 8.00~14.00 4.00~13.00 L<Px3. B<Sx2.5 2.0
Kot 20 10.00~18.00 6.00~17.00 PasdeRpour3,4 | Quand $>3.60 20
Kasmt 1191 o) 5% 15003300 5002700 B<Sx3 20
lSélection T Tolérance H7 de la dimension S
Référence piéce P S L B Tx0.05 : o
Type D Incrément de 0.01mm | Incrément de 0.01mm é de 1mm é de 1mm | Sélecti & &3 (R (D
(Standard, JIS-SKS93 équiv. trempé) = 200- 000 — s 5-25 10
KJBHDT 12 5.00~10.00 3.00~ 9.00 Quand $<3.59 235 Ded 2.0
- . - L[ 16 8.00~14.00 4.00~13.00 L<Px3. B<Sx2.5 + 2.0
(A ajustement forcé, JIS-SKS93 équiv. trempé) 10.00-18.00 6.00-17.00 Pas de R pour 3, 4 Quand S>3.60 20
KJBPHDT 25 15.00~23.00 8.00~21.00 B<Sx3 2.0
T, H configurable Tolérance de la dimension S
éfé piéce P S L T+0.01 R Prix
Type D < de 0.0lmm de 0.0lmm de 1 de 1mm| é de 0.1mm |I de 1mm| unitaire
(Standard, JIS-SKS93 équiv. rempé) [ — 200- 000 — s 5-25 10-14 10
KJBFD 12 5.00~10.00 3.00~ 9.00 Quand S<3.59 2.0-5.5 14~20 2.0
- . - N .00~14.] 4.00-13. L<Px3. B<Sx2.5 i 18~2 )
(A ajustement forcé, JIS-SKS93 équiv. trempé) 28 13 gg~1 B gg s 2843 38 Pas de R pour 3, 4 Quand $>3.60 2g~3$ gg
KJBPFD 3 - - - B<Sx3 ;
25 15.00~23.00 8.00~21.00 27~40 20
H T, H configurable Tolérance H7 de la dimension S
Référence piéce P s L T=0.01 R Prix
Type D é de 0.01lmm de 0.01lmm de 1 de 1mm| é de 0.1mm de 1mm)j unitaire
(Standard, JIS-SKS93 équiv. rempé) 180 :'gg: g'gg g'gg: g'gg 5o 5-25 12:1‘7‘ ;'g
KJBFHD 12 5.00~10.00 3.00~ 9.00 Quand $<3.59 20-55 14~20 2.0
Ao . Lo . .00~14. .00~13. L<Px3. B<Sx2.5 e -~ I
(A ajustement forcé, JIS-SKS93 équiv. trempé) 16 8 0°~14 0 4 0°~13 0 Pas de R pour 3,4 Quand $>3.60 18_26 20
KJBPFHD 20 10.00~18.00 6.00~17.00 B<Sx3 22~37 20
25 15.00~23.00 8.00~21.00 =ox 27-40 2.0
(®3. Pour EN 1.4301 équiv., I'épaisseur de la paroi doit étre d'au moins 2mm {(D-P)/2>2}.
Ordering Référence piece ) ) B Lo B - T - H
KJBDT 12 - P8.02 - 8412 - L10 - B5 - T3
KJBFD 12 - P8.02 - 8412 - L10 - B5 - T35 - Hi15
. [7]-[5]-[t]-[8]-[7]
Alterations KJBDT12 - P800 - S400 - L10 - B5 - T3 - STC
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Rainure (pour réserve d'adhésif) Ajoute une rainure pour réserve d'adhésif. f 4 Ajoute un traitement de surface oxydé noir.
- o 2 o ‘i i Tranemem_de surfage s_upple- STC Ne s'applique qu'au matériau JIS-SK93 (sauf placage
(®D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une paroi de t d q U
'_ FC 1.5mm d'épaisseur ou plus. mentaire (oxydé noir) autocatalytique au nickel).
g — (®)S'applique lorsque L+B>10 pour le type droit, L+B>15 Tolérance de dimension P
J_l* our le type a épaulement. . A . 5
. B WECECE PKC | Fait passer la tolérance de la dimension P sur H7.
Rainure (de retenue) Ajoute une rainure de retenue.
(®)D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une paroi de = — = = = =
! E NC 1.5mm d'épaisseur ou plus. Tolérance d'épaisseur d'épaulement Fait passer a tolérance de I'épaisseur ne‘\‘epaulement sur:0.0.1 :
(@®S'applique lorsque L+B210 pour le type droit, L+B15 - (®S'applique uniquement au type a dimension T fixe a épaule-
ML pour le type & épaulement. =T TKC ment, . ’ .
®La combinaison avec modification CRN et LKC n'est pas dispo-
Chanfreinage C du rayon R || e nible.
RN | Ajoute un chanfreinage C (0.5 ou inf.) aR. L+B Tolérance de dimension Modifie la tolérance de la dimension L+B sur {05
RN = LK p
- - el c (@ La combinaison avec modification TKC et CRN n'est pas disponible.
Angle vif du rayon R Remplace R par un angle vif. LKC (®)La tolérance ne s'applique pas uniquement la dimension L.
CRN (®Le bord peut étre maté. .
®La combinaison avec modification TKC et LKC Usinage des plats
CRN n'est pas disponible. 0.5 wr | Alouteun méplat sur le manchon.

=

(®Aucun méplat sur la partie épaulement




