[Standard] Axe des X, queue d'aronde, a crémaillére et pignon [Haute précision] Axe des X, queue d'aronde, a crémaillere et pigno

Rectangulaire, chariot compact

Rectangulaire, profil abaissé

" ] 2=P1903, 1904
<" Points d l des produits simil acisi inéarité . . . . . N
9 O 0B COMpereSN 25 G OGS SETIANSS | Précision du mouvement (linéarité) 50um M Caractéristiques : étages a glissiére a queue d'aronde avec déplacement de 18mm par rotation de bouton. Le facteur forme rectangulaire permet un gain d'espace. (XFG a la P1911)
[lCaractéristiques : étages a crémaillére et pignon, a alimentation rapide, moins précis et plus économiques que les produits existants. Axe des X, rectangulaire
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([0 Matériau : alliage d'aluminium
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MEtages dans I'axe des X (®Type & profil abaissé : XDTSC (P1903) 40
(®Produit existant & étage de haute précision : XWG (P.1904) A = 0 -
Référence piece Surface de | Distance de déplace- | pg par rotation | Capacité de charge (N) | Force de retenue max. (N) | Précision de la course q PR =
Type N°_| I'étage (mm) [‘.ﬁ.’}f (mm) Horizontale | Verticale (téf) Linéarita | F0ids (kg) [ Prix unitaire % LI
50 30x50 +16 29.4 14.7 30 0.20 ) ——1 driatt - Al . .
XDTS 60 40x60 =21 16.7 392 | 196 60 50um 0.26 e * En tournant Ia vis de réglage de précharge (&) dans le sens horaire avec un tournevis plat, I'étage glisse 0 MaFer\au ¢ aliage d alum\r‘nu'm ‘
90 40x90 +35 : i 70 0.36 m lentement, et en la tournant dans le sens antihoraire, I'étage glisse rapidement et réguliérement. B Traitement de surface : anodisé noir
(®Max. Le force de retenue (réf.) varie en fonction des couples de serrage. Prévoir des marges de sécurité suffi pour la ion. (PRé ion (indication de I'échelle du vernier) : 0,1 mm/division — » - . N
(®Capuchon de bouton HDCVR15 (vendu séparément) : le diamétre des boutons de @15 peut étre augmenté en installant le capuchon. 55'P.2004 (®Produits similaires d'étages standard : XDTS (P. 1903) (®)Course longue : XLWG (P 1908), XLONG (P. 1909), XLARGE (P. 1910)
Référence piece Surface de I'étage IDist: de dé Dé ar rotation | Capacité de charge (N) [Précision de la course| i ix unitail
Ordering Type N° o STance ) o) Horizontale | Verticale Linéarité polcsike) (FE3CIIETD
Exampl 40 248142 =12 29.4 147 a7
xample  XDTS60 XWG 60 40x60 21 18 % 29
90 40x90 =35 392 196 = 40
140 40x140 260 56
[l Caractéristiques : étages a crémaillére et pignon, a alimentation rapide avec profil abaissé. L'épaisseur de I'étage, sans compéter la plaque inférieure, est de 20mm. ® Résolution (indication de I'échele du vernier) : 0.1mmydivision . ]
apuchon de bouton HDCVR15 (vendu séparément) : le diamétre des boutons de @15 peut étre augmenté en installant le capuchon. GE” P2004
lAxe des X, profil abaissé — -
XDTSC50
Example  x\wWG40
M Caractéristiques : étages a glissiére  queue d'aronde, & crémaillére et pignon, type compact (largeur : 24.8mm) avec déplacement de 18mm par rotation de bouton.
Plague inférieure (depuis |'arriére)
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(®)Se reporter aux données CAO pour plus d'informations. f\'.' 2 I I S = T® PN P i < . o
(®N.B. : la plague de montage et le bouton d'alimentation peuvent interférer lorsque la plaque inférieure est retirée pour I'utilisation. (D Matériau : alliage d'aluminium [ Traitement de surface : anodisé noir M -0+ ¢ Q0 0 SARN
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IEtages dans l'axe des X (®Type standard : XDTS (P1903) Ll)ﬂ‘ 8-M4 Profondeur 5 30 30 30 18 M4, profondeur 5 g ¥I aienau t dalllage d filum;(\wl{m )
Référence piece Surface de Distance de déplace- Déplacement par rotation Capacité de charge (N) | Force de retenue maximale | Précision de la course Poids (k Pri itai mm raitement de suriace : anodisé noir
Type N° I'étage (mm) o) ?""B i Verticale (:Qf) Linéarité oids|(kg) LRATTILETRD = s - 5
éférence piece Surf: de I'ét: Distance d Dépl it apacité de charge Précision de la course N ccessoire (2 pcs) . oo
50 50x30 +15 19.6 98 10 017 Type £ A o m) || eplacamentimm)l| . rotation ()| L E[orzontale] Verticale | Lingariis ] P18 (ko) Type M-L (RE3CIED
XDTSC 60 60x40 +20 16.7 20 50pm 0.21 XSP 50 50x24.8 =16 p 7 Al 294 147 - 013 T
) 90x40 %35 294 147 20 028 100 100x24.8 =40 63 46 302|196 hm 024 -
— - (®Résolution (indication de I'échelle du vernier): 0,1 mm/division

apuchon de bouton HDCVR15 (vendu séparément):le diametre des boutons de 015 peut étre augmenté en installant le capuchon. GE” P2004
laque réglable XPLT : Utiliser cette plaque pour raccorder des étages dont les trous de montage ne correspondent pas. i P1915

(®Max. Le force de retenue (réf.) varie en fonction des couples de serrage. Prévoir des marges de sécurité suffisantes pour la conception. (®Résolution (indication de I'échelle du vernier) : 0,1 mm/division
(®Capuchon de bouton HDCVR15 (vendu séparément) : le diamétre des boutons des étages a queue d'aronde de @15 peut étre augmenté en installant le capuchon. 55°P.2004
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