[Standard] Etages de goniomeétre - Glissiére a queue d'aronde, 1 axe [Haute précision] Etages de goniométre - Glissiére a queue d'aronde,
1 axe/2 axes
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‘ Points de comparaison avec des produits similaires | TOIerance de haUteur du centre de rotatlon : 210 MCar istiq : étages a en arc circulaire avec les centres des arcs situés sur la ligne i centrale au-di de la partie supéri des étages. Adaptés pour les applications de positionnement & grand angle.
M Caractéristiques : étages 8 mouvement en arc circulaire avec les centres des arcs situés sur la ligne perpendiculaire centrale au-dessus de la partie supérieure des étages, ayant une précision plus grande et un prix plus bas que les produits existants.
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La hauteur de I'axe de rotation est Ll - . La hauteur de I'axe de rotation est
iniuée sur e Schéma c-dessous N\ 4-d Traversant, d Contre-alésage indiquée sur le schéma ci-dessous. La hauteur de I'axe de rotation est et Tversant, Conte-alsage
- T indiquée sur le schéma ci-dessous.
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X ([ Matériau : laiton & basse teneur en cadmium L#‘ g;ﬂaténau laiton iabasse teneur en cadmium \
rface : alarésine fluoré raitement de surface: itement & a résine fluorée noire
(X0 Matériau (corps principal) : alliage d'aluminium, matériau (arbre) : laiton & basse teneur en cadmium m] 3 Toment e sufae: afement 2 e e rae RoHs]u ’ ’
m] {8 Traitement de surface (corps principal) : anodisation noire
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047, Profondeur 1 (vue arriére) 047, profondeur 3 (vue arriére) 047, Profondeur 3 (vue arriere) W1 axe
B axe Référence piéce |Vue d'en haut Vue avant Vue latérale Accessoires (x4)
— — _ Type A-H B J H1 D G P X 2 d1 d2 | Type M-L
Référence piece Vue d'en haut Vue avant Vue latérale 25-20 9 9 5 0 55 0 6.2 20 3 25 | 4.2 SCB2-6
Type A-H B J H1 D P Q X 2 d1 d2 25-35 9 9 5 0 6 0 [ 77 | 20 3 25 | 42 8
25- 20 16 53 15 9 55 6 6.1 20 3 2.1 4.2 30-30 19.5 9 4 0 6.5 6 6.3 3 5 2] 3.8 W
o5 35 T = i 5 S : 5F 50 3 51 15 30-44 [ 195 9 3 [0 [ 65| 6 [ 63| 13 | 5 | 23| 38| 950028
- - J - - 40-25 17.5 8 5 © 4.8 10 5.8 32 2 3.5 6 SCB3-6
40- 25 16 6.5 15 9 4.8 8 5.3 32 2 3.5 6 40-40 18 8 20 | 12 | 85 | 10 | 9.7 | 32 5 315 6 SCB3-8
40- 40 20 6.5 20 12 8.55 8 9.1 32 5 35 6 GFG 40-60 18 8 20 12 [ 85 | 10 [ 9.7 [ 32 5} 3.5 6
40- 60 20 6.5 20 12 8.55 8 9.1 32 5 3.5 6 50-50 18 1 7.7 | 18 12 7 10 7 40 3 3.5 6
GFSG 60- 35 2 102 5 12 9 10 97 50 3 15 3 50-66 | 18 | 7.7 | 18 | 12 | 8 | 10 | 8 | 40 | 3 [ 35 | 6 SCB3-6
- g 2 50-86 18 7.7 18 12 8 10 8 40 3 35 6
60- 60 22 10.2 20 12 7 10 7.7 50 3 4.5 8 60-35 18 | 86 | 25 | 12 9 12 [ 105 | 50 3 4.5 8
60- 80 22 10.2 20 12 7 10 7.7 50 8] 4.5 8 60-60 18 8.6 20 12 7 12 8.5 50 3 4.5 8 SCB4-8
80-100 26 102 30 15 11 10 122 70 7 45 8 6080 | 18 [86 [ 20 | 12 [ 7 [ 12 [85 [ 50 [ 38 [ 45 8
80-100 25 14 30 15 11 15 14 70 7 4.5 8
80-130 | 26 10.2 30 15 1 10 12.2 70 7 45 8 w2 11 015 1 15 ;B 725 8 | sce4-12
o [ reta -
* Performances * Performances @Eﬂ;gx:ﬁ
Référence piéce Surface de I'étage |Hauteur de laxe derotation| Distance de | Deplacement par rotation | Capacité de charge Poids - I Référence piece éage | Haterelate | Distance de | Déplacement |Cgecé e g | Capacité de charge du moment (N-m)| - Poids | p nitaire GFWG60-60
Type A-H (mm) H (mm) déplacement | Distance de déplacement (N) (kg) e Type [AH| ™ m'ﬂ;w: fon den':O;'"oem par otaion | ) Pas_| Lacet [Roulement| (kg)
- =
25- 20 20+1.0 +15° ~2.0° . 25x25 3 —1pe ]~2:0° 19.6 0.3 0.3 0.3 0.07
25- 35 25x25 35+1.0 «10° ~13° 196 004 So-a0 B 0e
o or 5210 50° 55 008 S 30x30 —aq— =10° =228 98 | o5 | 05 | 05 | 010
o -1 0° 40-25 25 +20° |=2.2° 0.18
40- 40 40x40 40+1.0 +15 ~1.9 294 011 20-20 | 40x40 20 =155 [=189° 0.8 1.0 10
GESG 40- 60 60=1.0 +10° ~1.3° 40-60 50 —1.33° 0.24
60- 35 3510 +25° ~1.9° 0.2 GFG [50-50 50 | +10° [=155° | 234
60- 60 60x60 60+1.0 +20° ~1.3° 58.8 0.26 0-68 | 50x50 68 _ =120 1.0 1.2 1.2 0.36
60- 80 8021.0 +15° ~1.0° : 2 85 | =0 =08 575
80-100 80x80 100+1.0 +18° =1.3° 49 0.56 0-60 | 60x60 |60 | +20° |~1.3° | 588 | 1.5 2.0 20 | 058
80-130 130+1.0 +15° ~1.0° 0.54 0-80 80 +15° [~1.0° :
(®Résolution (indication de I'échelle du vernier) : 0.1/l 80-100 100 =16EF [ e
gAﬁ[ﬁ%t\\‘a‘s“ \‘L‘)’v‘stﬁz ‘\l?sm;e :gt §é:\ag:§m'525 mslan‘cvem&[é“dép\acemenl supérieure & la valeur prédéterminée, la plaque supérieure risque de se détacher. 80-130 80x80 130 +15° ~1.0 49.0 2.0 3.0 3.0 0.64
. L Résolution (indication de I'échelle du vernier) : 0.1%division
2 axes : table des combinaisons Ordering | Référence piece (PAttention : lorsque I'étage est déplacé sur une distance de déplacement supérieure a la valeur prédéterminée, la plaque supérieure risque de se détacher.
Surface de I'étage | Hauteurde laxe deroaton | Combinaison des nu- Example GFSG40-25 W2 axes
(mm) ) méros de référence Référence piece |Vue d'en haut Vue avant Vue latérale Accessoires (x4)
GFSG25-20 Type A-H | B | J [Hi[H2| D [G1[Q2[ P [Qi1[G2| X [ ¢ [di|d2| TypeM-L S—
25x25 2010 FerseoE 35 — = - NR) 25-20 | 19 [ 9 | 15 | 30 [ 10 | 6 [21.15] 10 | 7.7 |20.5] 20 | 3 | 2.5 4.2 | SCB2-6 l Ateratons () - R
GFSGA0-25 Alterati 30-30 [19.5[ 8.7 | 13 | 27 | 10 | 6.5 [19.3] 6 | 6.3 [19.5] 13 | 5 | 2.3 | 3.8 | SCB2-8 GFGA0-25 - NR
25,10 |[Aohdz0 erations GFSG40-25 - NR 40-25 [17518] 8 | 20 | 35 | 12 | 8.5 |25.8] 10 | 9.7 [24.8] 32 | 5 [ 35| 6 | SCB3-6
> GFSG40-40 40-40 | 18 | 8 | 20 | 40 | 12 | 8.5 [29.7] 10 | 9.7 [28.5| 32 | 5 | 35| 6 | SCB3-8
Gl GFSG40-40 GFWG [5050 | 18 [7.7 [ 18 [ 36 [ 12 | 8 [ 25 [ 10| 8 [ 25 [ 40 3 [35] 6 | copae
40+1.0 7GFSG40-60 50-68 8|77 |18 | 36 2 8 26 0 8 26 | 40 3 35| 6 Modification ification de la position du bouton d'ali
60-35 8 [ 86| 20 | 45 2 7 30 2 85|29 | 50 3 45| 8 B o a
35+1.0 | GFSG60-35 Modification | Modification de la position du bouton d'alimentati 60-60 8 186 | 20 | 40 517 (285 12 (851 27 |50 | 3 |45 8 SCB4-8 Montage latéral - Cotés droit/
60x60 GFSG60-60 Montage latéral - Cotés droit/ 50-100 | 25 | 14 | 30 | 60 | 15 | 11 | 44 | 15 | 13 | 41 | 70 | 7 | 45| 8 | SCBA4-12 gauche inversés
60+1.0 GFSG60-60 gauche inversés » Performances * GFWG40-25 longueur du bouton (B) : haut 17.5, bas 18mm
- GFSG60-80 Référence piece | Sufacede | fakewdslac | Distance de déplace- | Dépl pact decharge umonent W) | Bt | POdS [ priy yjaire  SPécC
GFSG80-100 Type A-H | I'tage (mm) | deroaon nm) ment par rotation | Pas | Lacet [Rodement| it (kg)
80x80 100+1.0 TGFSG80-130 Spéc. 25-20 | 25x25 | 20 | (haut)=15°/(bas}x10° |(haut}=2.0%bes)=20° | 0.3 | 0.3 | 0.3 [ 19.6 | 0.14
30-30 30x30 30 haut)+10%(bas)+10° | (haut)~2.06°bag)~1.5° | 0.5 | 0.5 | 0.5 | 9.8 | 0.20
40-25 25 (haut)+20°/(bas)+15° | (haut)~2.2°/(bas)~1.89° 27.4 | 0.42
GEWG 20-20 | #0%40 40 = 157as)=10° [hai6basiar | 0 | 10 | 08 (552048 - =
50-50 50 haut)+10%(bas)+10° | (haut)~1.55°/(bas)~1.2° ode
= 50-68 | 99%90 68 Tham=107/bas)=8° | fau 1.2 T0as-097 1.0 | 1.2 | 1.0 | 24.5 | 0.72 [~ G50 opor o comées 030 pour ps atormains
5 00 0O ™ 60-35 60x60 35 (haut)+25°(bas)+20° | (haut)~2.0%(bas)=1.3° 15| 20| 15 51.9 | 1.30
(®Se reporter aux données CAO pour plus d'informations. 60-60 60 hau)=20%/(bas)=15° | (hau :1.30/0]&5):1.00 . . . 52.0 1.16
80-100 | 80x80 | 100 |(haut)+18°(bas)+15° | (hauf}1.0%bas)=1.0° | 2.0 | 3.0 | 2.0 | 42.1 [ 1.28

(®Résolution (indication de I'échelle du vernier) : 0.1%division



