Rondelle en métal

Qualité standard/de précision, dimension configurable

Qualité de précision
Référence piéce [MMateriau| ETaitement de v25/( 6v3/ WVB/) || p Bri o
Niveau standard | Taux de précision surface Référence Incrgment T TPLCIIELT
0033 Equi, - *D=16 max. : C0.2 2 8
e - Dotee e GOt e pidce D | deosmm [INCrMeNtl pyyas | FWASC | FWASB | FWASM | FWASR | FWASA | FWASS | FWASSR | FWASU
— (V3 min) b
FWSSB FWASB EN1.1191 0Oxydé noir
FWSSM FWASM équiv. Placage autocatalytique au nickel Niveau standard Taux de précision 4-Q~10-0 1.0~ 2.0
FWSSR FWASR Plecage LTBC '”CB‘*?;'; de 0 §1~ 1(5)8
4 FWSSA FWASA Aliage d'alumi- Anodisé clair 2.C* . Aucun L
= FWSSAB —[numsene2000 | mnodisénor e 105-200 | ove [0~ 20
< ) FWSBB N Lallan(J[SEM)CWﬁidN N ] Incrément de udlesg 21~ 5.0
£quiv.
FWSSS | FWASS | En1aor - i S tous 5'(1{ 12'8
k=1 FWSSSR | FWASSR équiv. Plcage T8C NG FWAS 21-30 10- 2.
FWSUS FWASU _ |EN1.4401 équiv. - —1 FWASC Incr?rrr]mtde g}* 138
(®Type trempé 55" P120 - FWASB -|.0~ 2.0 _
FWASM 31240 | oo —
|| FWASR  |Incrément de (3‘3';05'0") 2.1~ 5.0 -
< - FWASA mm . 5.1~ 10.0 -
. FWASS 41~50 26 1.0~ 2.0 N
T=o01 FWASSR |Incrément de . 21~ 5.0 =
FWASU 511’"20 (Incrément) ‘:’-(1)* 12-8 -
-~ de 0.5mm O~ 2 -
[RoHS 10 Incrément de 21~ 5.0 -
imm 3.0 5.1~ 10.0 -
M Qualité standard 61-80 ! 5.0~ 10.0 . . B B
Prix unitaire Incrément de 1mm 90.0 : :
Référence D Incrément de Incré:rment Incrégeﬁggeomm 5.0~ 10.0 = = - =
piece o |de'0,1 mm| WS | FUSSC FWSSE | WSS FIUSSR| FIUSSA [FWSSAR] FWSES | FWSSS FWSSSR) FWSUS (Watéiu: ENAV-2017 uiv, EN'1 4401 équiv—1>2 @ Conditons d'usinage D/V @ Conditons  usinage D /V du matériau EN AW-2017 équiv.
(%)Pas de spécification disponible pour les tailles sans indication de valeur. D<60-+-» V<D-2 4<D< 10 - V<D- 2 61<D< 80 - V<D- 8
4.0~10.0 1.0~ 2.0 D61+ V<D-4 105<D< 30 ~»V<D- 4 81<D<100 - V<D-10
IncBersnent de §1~ 138 31<D< 60 -~ V<D- 6
.5mm .1~ 10.
10.5~20.0 10~ 20 Ordering -[o]- -
Incrément de 0 2.1~ 5.0 Example FWASB - D55 - V5.5 - T2.6
0.5mm ( Aucun - |"51-10.0
21-30 veage 1.0~ 20
FWS Incrément de trous) 21~ 5.0
FWSSC imm 5.1~ 10.0
FWSSB 31-40 1.0~ 2.0 =
FWSSM Incrément de| (Sélection) | 2.1~ 5.0 >
FWSSR -
mm 2.0 5.1~ 10.0
FWSSA
FWSSAB 4’1~50 1.0~ 2.0 -
FWSBB Incrément de 2.6 2.1~ 5.0 -
1mm i 5.1~ 10.0 -
Ewgggﬁ 51~60 (l’necroesmne]rr]; 1.0~ 2.0 - (35 o [Reterencepiece | - [D | - [V ] - [T]-  (KC,SC, WSC, VKC, DKC, HKC)
FWSUS lncr?%?r?t de ' §1~ 138 - “"9’3"0"5 " FWASS -D20 - Vi0 - T5 - o \’IKC, '
3.0 il =
61~80 @
Incrémentde|  90.0 5.0~ 10.0 - (®Lorsque les modifications de tolérance de diamétre intérieur et extérieur sont spécifiées, la concentricité est de 00.02.
81"“1'20 Modifications | Code Spéc. Modifications | Code Spéc.
Incrér;lent de 5.0~ 10.0 _ Dégagement de rainure Ajoute un dégagement de rainure. Tolérance de D.I. Fait passer la valeur du D.I. de la tolérance a H7.
e @ psamatl WC
(Matériau - EN AW-2017 équiv., EN'1.440T équiv., Laiton~ (@)Conditions d'usinage D /V (@) Conditions d'usinage D /V du matériau EN AW-2017 équiv o b 183 Cdiors sty (D28 Conditions d'usinage @06 V23
-2 D<60-+» V<D-2 4<D< 10 - V<D- 2 ' c= @Non disponible pour D61 ~ 100. @Ne s'applique pas & FWSSAB.
(®)Pas de spécification disponible pour les tailles sans D561+ V<D-4 105¢D< 30 -V<D- 4 - D DV
indication de valeur. - - 31<D< 60 - \V<D- 6 KC 8 ~V10. g t 7[:|-1\iln. @ 13 ;120 g:ﬁ
§1<D< 80 ~V<D- 8 25 |4 {25 [ sen W | VKC | S
81<D<100  -+V<D-10 s 6 35 [ Tzmn T
23~30. 8 X 14 min. 51-60 D-V>
ez L 31~38.! 10 4. 14 min. 61~70 -V>14
Ordering ‘ Référence piece | - D - \) - T ‘ 39~42. 12 4, 14 min. 71280 RVST:
E | 43440 | 14 | 45 | 16 min. 8190 DVs
xample  FWsSSC - D71 - V50.0 - T10.0 : 91-100 | D520
Un plat Ajoute un plat.
fote de commendd| SC10 Tolérance du dia- Fait passer la tolérance de D.E. & g6 ou h7.
3 SC=Incrément de 1mm métre exterieur DKC, HKC
SC | SCaV/2+2 Conditions d'usinage(®)Lorsque D>43, T>1.5.
®Non disponible pour D4 ~ 8. @026 .
SC @Ne s'applique pas a
DKC FWSSAB.
lat Ajoute d lat (96) : i
Deux méplats joute deux plats. HKC 6~10 D-V=2
] 105~20 D-V>3
WSC10 (h7) | —2m0 [ oveb
WSC=Incrément de 1 mm 1~40 D-V>8
WSC | WSC2V+4 gslhg 50| DV=10
- ~60 V>12
@Non disponible pour D4 ~ 8. ~70 V=14
~80 D-V>16
81~90 V518
91~100 D520




