Rondelle en métal

Type trempé, Qualité standard/de précision, Dimension configurable

Rondelle en métal

Type trempé, Qualité standard/de précision, Dimension sélectionnable

= = - - Référence piéce [Maté- | [Traitement de . 5/ ( 63/ 18
_ Référence piece | [Maté- | @aiementde | mpy,ers vzs/ ( @3/ y ) Niveau standard | Taux de précision | _fiau s BDureté v/ ( v/ J )
Niveau standard | Taux de précision riau surface D216 02 FWSSCH | FWASCH "D=16 max. : C0.2 max Ni tandard Taux de précisi
Py *D=16 max. : C0.2 ma - — in. - iveau standard Taux de précision
WSSBH | WASBH [ en11191 |  Onydénoi D20 M. + C0.5 max FWSSBH_| FWASBH | FNLI9" [ Odénor | 45~50HRC D=20 min. : €0,5 max 9.0 9.0
WSSMH WASMH equiv. Placage autocatalytique au nickel 45~50HRC FWSSMH FWASMH : Placage autocataytique au nickel 7 -
WSSSH WASSH  |EN1.4031 équiv. - FWSSK FWASK -
EN1.2510 ;
— - . PR FWSSKB FWASKB A Oxydé noir 55HRC~
) “FR1. . Niveau standard Taux de précision équiv. - " - *
gEgL;ﬁ‘r:‘cems)tnazdeﬁ[gD;SS;Jr1§1d:lllg‘;jtlngueur, EN 1.1191 équiv. Le modgle trempé peut étre inférieur  45HRC. 2. 2.C* FWSSKM | FWASKM a Plcage autocetaltique au nckel N 2-C N_2-C
(9)Le type en acier trempé inoxydable (WSSSH, WASSH) peut se décolorer du fait du trempage. FWSSSH FWASSH EN 1.4031 N 45-50HRC 1| 1|
] ] FWSSSHR - équiv. Piacage LTBC B
()En fonction de I'épaisseur et de Ia longueur, EN 1.1191 équiv. Le modele trempé peut étre inférieur & 45HRC. o o
=N 2_(;* “N2-C* Le type en acier trempé inoxydable (FWSSSH, FWASSH) peut se décolorer du fait du trempage.
. - vils R
m Dl T=01 T=001
> S > = v Prix unitaire
= = . T . —
. i Incrément de 2 Niveau standard Taux de précision
Référence piece D de ——
Rotis 10| T=01 T=001 (\%’mm) o1mm | rFwsscH |EWSSBH | Fwssk | ENSSKE | rwsssH [FwsssHR| Fwasch | EWASBH | pwask | EWASKE | rwassh
4.0~10.0 1.0~ 2.0
Incrément de 21~ 5.0
T o Niveau standard 0.5mm 5.1~10.0
Reéférence , ] J . Prix unitaire FWSSCH 10.5-20.0 0 1.0~ 2.0
piéce Sele‘c;tlon Sele_:_:tlon Niveau standard Taux de précision FWSSBH ncrémentde | |Aucun usinage 21~ 50
Type D WSSBHWSSMHWSSSH/WASBH WASMH WASSH Ewgg;\(’m 0.5mm des trous f':;wéoo
21~30 0~ 2.
412 1 2 FWSSKB Incrément de 21~ 5.0
5|12 3 1 2 FWSSKM 1mm 5.1~10.0
FWSSSH 31-~40 2.0 1.0~ 2.0
6|2 3 4 1 2 FWSSSHR Incr?mentde 21~ 5.0
o mm 26 5.1~10.0
8|2 3 4 5 6 1 2 3 5 Taux de précision 41~50 1.0~ 2.0
FWASCH Incrément de i 2.1~ 5.0
10|2 3 4 5 6 8 1 2 3 5 FWASBH 1mm (br;c[]eg::m 5.1-10.0
' FWASMH ’ 1.0~ 2.0
Niveau standard 1o 3 4 5 6 8 10 1 2 3 5 FWASK 51-60 21~ 50
WSSBH EWASKB | Mmerément de fmm 3'10 5'1:106
WSSMH 13 4 5 6 8 10 1 2 3 5 FWASKM 61-80 90.0 50100 . . B
WSSSH | 14 4 5 6 8 10 1 2 3 5 FWASSH | incrément de tmm
81-100
Taux de 15 4 5 6 8 1012 1 2 3 5 Incrément de Tmm 5.0~10.0 a . -
Conditions d'usinage DAV Conditions d'usinage D/V Matériau EN 1.2510 équiv. écification disponii i indicati
WEQBH 16 4 5 6 8 10 12 1 2 3 5 ®D2réolulgr\zn_;SInage fg%% iI iléqﬁﬁﬂg%aue SEB;ZZ{?'&B'% €quiv. (®)Pas de spécification disponible pour les tailles sans indication de valeur.
D361-+V<D-4  5<D<30--V/<D- 1<100--+V<D-
20 4 5 6 8 10 12 15 16 2 3 5 31<D<60--+V<D-6
WASMH
WASSH | 25 6 8 10 12 15 16 20 2 3 5 -Ordering ‘ Référence piece | - D -V |- T ‘
30 8 10 12 15 16 20 25 2 8 5 Example FWSSKB - D71 - V50.0 - T10.0
35 10 12 15 16 20 25 3 5 10
40 10 12 15 16 20 25 30 3 5 10
50 10 12 15 16 20 25 30 3 5 10
60 15 16 20 25 30 3 5 10
Ordering ‘ Référencepiece | - | V | - | T ‘
Example \wASBH14 - 10 - 5
(%] [Retérencepizce| -[ D |-[ v |-[ T |- (Kc,sc,wsc)
Alleralions FWSSBH - D20 vVio - T5 - KC
Modifications | Code Spéc. Modifications | Code Spéc.
Dégagement de rainure Ajoute un dégagement de rainure. Un plat Ajoute un plat.
Codedeconmande] KC > SC10
05 Conditions d'usinage @V=8 < sc | SC=Incrément de Tmm
o b+03 @Non disponible pour D61 ~ 100. SC=V/2+2
So
i 7 B : 5 sC @Non disponible pour D4 ~ 8.
KC 8 ~10. 3 2, 7 min.
D I S IS Deux méplats Ajoute deux plats.
—18~22. 6 &l 12 min. WSC10
_23~30. 8 4 14 min. WSC=Incrément de 1 mm
31385 | 10 | 40 | i4mn wsc
39~425 | 12 | 40 | f4min. WSC2V+4
43-44, 14 4.5 16 min. @Non disponible pour D4 ~ 8.




