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Aimants avec supports

 Q���Pour les vis de 
réglage

S

V

B

0.1
~0.3

Pôle NPôle S

MxP

C0.2
C0.3 H

T

Jeu

1

2

d1

d2

D
0   

-0.1 0   
-0.1

0 
  

-0
.3

L

Référen-
ce pièce

1 2 Température
de résistance 
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HXAJ EN 1.0715 équiv. Placage autocatalytique au nickel Aimant néodyme Placage nickel 80°C

 E�La force d'attraction et la densité du flux magnétique de la surface sont fournies à titre de référence uniquement.

Référence pièce
L MxP

Force d'at-
traction N 

{kgf}

Densité du flux magné-
tique de la surface de 

Gauss [G]
d1 d2 B H T S V Prix 

unitaireType D

HXAJ

8
6 

3x0.5 5.9 {0.6} 2000~2200 6.0 6.5 
1.5 0.7 2.5 

6.0 3.5 

10
4x0.7

17.6 {1.8} 2000~ 2400 8.0 8.5 8.0 4.5 

13
8 

29.4 {3} 2200~2600 10.0 10.5 
2.0 1.0 3.0 

10.0 5.0 

16 5x0.8 78.4 {8} 3000~3300 13.0 13.5 13.0 6.0 
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 E�La force d'attraction et la densité du flux magnétique de la surface sont fournies à titre de référence uniquement.

Référence pièce
L Force d'attrac-

tion N {kgf}

Densité du flux magné-
tique de la surface de 

Gauss [G]
d A B H d1

Prix 
unitaireType D

HYM

8
6

3.9 {0.4} 3200~3500 4.0

3
2

1.5

2

10 9.8 {1.0} 3200~3500 6.0 2

13
8

14.7 {1.5} 3200~3500 7.0 1.5 2

16 29.4 {3.0} 3300~3700 9.5
4

2
2.0

3

20 10 49.0 {5.0} 3400~3700 12.5 2 3

25 13 98.0 {10.0} 3400~3800 16.5 5 3 2.5 3

Référen-
ce pièce

1 2 Température
de résistance 
à la chaleur M�Matériau  S�Traitement de surface  M�Matériau  S�Traitement de surface

HYM EN 1.0718 équiv. Placage autocatalytique au nickel Aimant néodyme Placage nickel 80°C

Q�Type trou traver-
sant à rainure en V Référen-

ce pièce
1 2 Température

de résistance 
à la chaleur M�Matériau  S�Traitement de surface  M�Matériau  S�Traitement de surface

HXY EN 1.0718 équiv. Placage autocatalytique au nickel Aimant néodyme Placage nickel 80°C
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 E�La force d'attraction et la densité du flux magnétique de la surface sont fournies à titre de référence uniquement.

Référence pièce
L Force d'attrac-

tion N {kgf}

Densité du flux magné-
tique de la surface de 

Gauss [G]
d d1 A B H Prix 

unitaireType D

HXY

10 6   8.8 {0.9} 1000~1500 8 4

3

2 

1.5 13
8

18.6 {1.9} 1800~2600 11 6 2.5

16 39.2 {4.0} 2100~3100 14 8
3 

20 10 78.4 {8.0} 2100~3100 18 10 4 2.0 

Référen-
ce pièce

1 2 Température
de résistance 
à la chaleur M�Matériau  S�Traitement de surface  M�Matériau  S�Traitement de surface

HXD EN 1.4005 équiv. - Aimant néodyme Placage nickel 80°C
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Référen-
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HXB EN 1.0718 équiv. Placage autocatalytique au nickel Aimant néodyme Placage nickel 80°C

 E�La force d'attraction et la densité du flux magnétique de la surface sont fournies à titre de référence uniquement.

Référence pièce
Dh7 L Force d'attrac-

tion N {kgf}

Densité du flux magné-
tique de la surface de 

Gauss [G]
d1 d2 B H W Prix 

unitaireType D

HXG

6 0
-0.012

6

 2.9 {0.3} 680~750 4 5

3 5 

2
8 0

-0.015
 8.8 {0.9} 750~820 5 6

10  9.8 {1.0} 1000~1500 8 9

13 0
-0.018 8

44.1 {4.5} 1000~1500 10 11
4 6 

16 68.6 {7.0} 1200~1800 12 13

HXGS

6 0
-0.012

5

  2.9 {0.3} 2500~3000 4 5

3 - -
8 0

-0.015
  9.8 {1.0} 3000~3400 5 6

10 15.6 {1.6} 3500~4000 8 9

13 0
-0.018 6

58.8 {6.0} 3500~4000 10 11

16 88.2 {9.0} 3600~4100 12 13

 E�La force d'attraction et la densité du flux magnétique de la surface sont fournies à titre de référence uniquement.

Référence pièce
L Force d'attrac-

tion N {kgf}
Densité du flux magnétique 
de la surface de Gauss [G] d1 d2 B H Prix 

unitaireType D

HXD

6

3 

3.9 {0.4} 2700~3000 4 5 

1.5 1.0 8 6.9 {0.7} 2700~3000 5 6 

10 19.6 {2.0} 2700~3000 7 8 

13 4 44.1 {4.5} 3000~3400 9.5 11 2.0 1.5 

Q�Fileté

 E�La force d'attraction et la densité du flux magnétique de la surface sont fournies à titre de référence uniquement.

Référence pièce
d1 B

MxP 
(normal)

Force d'attrac-
tion N {kgf}

Densité du flux magnétique 
de la surface de Gauss [G]

Fendu Six pans creux Prix 
unitaireType L W B1 t1

HXB

6
8

4

5

M6x1.0 3.9 {0.4} 1700~2200
1.5 -

15 - 3.0 3.0

8
8

5 M8x1.25 7.8 {0.8} 2900~3400
1.5 -

15 - 4.0 3.0

10
8

6 M10x1.5 16.7 {1.7} 2700~3200
2.0 -

15 - 5.0 3.0

12
12

7

8

M12x1.75 32.3 {3.3} 2500~3000
2.5 -

20 - 6.0 3.0

16
14

10 M16x2 60.8 {6.2} 2700~3200 - 8.0 3.0
20

20
16

13 M20x2.5 123.5 {12.6} 2900~3400 - 10.0 4.0
25

Pièce à usiner

Adapté à une utilisation dans les espaces restreints. 

(Fixation avec des adhésifs recommandée.)

Les aimants ne seront pas repoussés par la vis.

Pièce à usiner

Boulon de butée

L'attraction magnétique peut être relâchée.

Lors de l'attraction Lors du retrait

Pousseur

La pièce attirée peut être poussée et séparée.
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HYM

Peut être fixé à partir du côté.

QType très fin

 Q���Aimants avec supports 
- Type tolérance h7 -

Type fendu

  0
-0.1L

W B

M(normal)

21

d1

0.1~0.3
Pôle NPôle S

W

Type à tête à six pans creux

B1

d1

1 2
M(normal)

Bt1
  0
-0.1L

0.1~0.3

Pôle NPôle S


