Toles perforées

Type circulaire standard/circulaire avec cadre

Type Eatenentce PMCF, PMCUF
Type standard Type avec cadre| o suface (®Le cadre du méme matériau est soudé par points sur le type
PMC PMCF [N 7.0330 équiv] Placage nickel standard (PMC, PMCU). )
PMCU PMCUF N 1.4301 6quiv] - @PMCUF est décapé a |'acide apres le soudage par points.
PMC, PMCU T (%)L postion des trous sur s cadres ne peut pes it spécife. 1T
o r Suece mate
[RokS 10|
Référence piece Incrément A de Sélection T Sélection C P Taux de
Type D imm PMC, PMCF PMCU, PMCUF PMCF, PMCUF perforation %
Typestan-  Type avec 1 (Typo standard 0.5 0.8 0.5 0.8 2 22.6
dard cadre 2 30-300 0.5 0.8 1.0 1.0 3 40.2
PMC PMCF 3 (Type avec cadre) 10 15 20 5 32.6
PMCU PMCUF |4 50~300 1.0 1.2 1.6 1.0 1.2 15 7 296
5 8 35.4
Bample — pVCa - 280 - 1.0 v
PMCF4 - 200 - 12 - 10
En tant que cowverclo 'évent PMC
PMC PMCU
A D1 D2 D3 D4 D5 D1 D2 D3 D4 D5
T0.5T0.8{T0.5/T0.8T1.0/T1.0[T1.2]T1.6T1.0{T1.2|T1.6/T1.0/T1.2T1.6|T0.5/T0.8[T1.0[T1.0/T1.2]T1.5T1.0[T1.2|T1.5[T1.0[T1.2]T1.5
30~100
101~200
201~300
PMCF PMCUF
A D1 D2 D3 D4 D5 D1 D2 D3 D4 D5
T0.5[T0.8/T0.5T0.8/T1.0T1.0/T1.2[T1.6/T1.0]T1.2[T1.6/T1.0/T1.2T1.6/T0.5/T0.8/T1.0/T1.0[T1.2T1.5T1.0[T1.2T1.5T1.0[T1.2T1.5
50~100
101~200
201~300

‘ M‘ Alterations'

PMC1
PMCF4

- 100
- 200

- 08 -
- 12 - 10

XC9 - Q60

- NC45

(®)La modification de XC, XAC et XWC s'applique uniquement aux dimensions D1 et D2.

4, 6 trous de montage

8 trous de montage

Orifice percé

4, 6 trous de montage

8 trous de montage

- 4 trous de montage : XC - Type standard - 4 trous de montage : NC
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Code XC, XAC XwcC DRC NC, NAC NWC

XC, XAC = Sélection du diam. de trou XWC = Sélection du diam. de rou | * Ajoute un trou traversant central. NC, NAC = Sélection du diam. de trou NWC = Slection du diam. de trou

Q = Incrément de 1mm Q =Incrément de imm | DRC=Incrément de 1mm fiode de conmand [odedecommrde]

(Cade de commande| )T e et g e o NC4.5 NWC9

XC45-030 we|45 55 65 g| | DRCAO NAC6.5 ()Tt de setion du dm. d ou

X®A(:T5.t;5|-(]5?j oo s g o1 DXWC 1200 .(%yngsDRCsA-m (®)Tableau de sélection du diam. de trou C d

Spéc. | A e ce kol CUCaL e XWe-6 ®Une utiisation combinge de XC, XAC, | | C d 10145 55
9 (®S'applique uniquement XWC est impossible. 10 |45 5.5 1545 55 65 9
au type standard. 15|45 55 65 9 20 [45 55 6.5 9

XC+10<Q<A-XC-6
XAC+20<Q<A-XAC-6

XAC s'applique lorsque A>50.

S'applique uniquement au type standard.
Le diam. de trou 9 de XC s'applique lorsque A>50.

(®S'applique lorsque A>50.

- Type avec cadre
(9)20<DRC<A-2C-30
®S'applique lorsque A50.

cadre.

20|45 55 65 9
(®)S'applique uniguement au type avec

(®)S'applique uniquement
au type avec cadre.

Téles perforées

EnL/En U

Type — ETm‘tununde T Tolérance A, B [folé deH
EnL EnU p ot ) 05 =05 [ =1.0 | %05
PMSL PMSU EN 1.0330 équiv] Placage nickel (P2 osiindes foss sl uracede coup e et paséveséclée. 0.8 =08 £1.6 | +08
PMUL PMUU___ [NT4301 équv] - 1.0 =10 | +2.0 | +1.0
PMSL; PMUL P D T PMSU; PMUU
T D
. P
Surace metée T
— Surface matée
S,
R2.0uinf,
R2 ou inf. I O OOOO el
L 1 1]
[RoliS 10} | L | B | ‘ L Lo w__|
HEnL
Référence piéce Incrément de 1mm Sélection T p Taux de perfo-
Type D A B L PMSL PMUL ration %
PMSL 1 0.5 0.8 0.5 0.8 22.6
PMUL 2 30-200 30-200 30-300 05 0.8 1.0 1.0 3 40.2
HEn U
Référence piéce Incrément de 1mm Sélection T P Taux de perfo-
Type D w H L PMSU PMUU ration %
PMSU 1 30~100 0.5 038 0.5 0.8 22.6
PMUU 2 60~200 (HSW/2) 30-300 05 08 1.0 10 3 40.2
'Ordering ‘ Référence piece | - | A ‘ - ‘ B ‘ - ‘ L [-]| T ‘
Example  ppuL2 - 100 - 50 - 200 - 1.0
‘ Référence piece | - | W ‘ - ‘ H ‘ - ‘ L |- T ‘
PMSU1 - 120 - 60 - 200 - 0.8
MEnL HMEnU
PMSL PMUL PMSU PMUU
A L D1 D2 D1 D2 w L D1 D2 D1 D2
T0.5|T0.8|T0.5|T0.8|T1.0]T0.5|T0.8|T1.0 T0.5/T0.8|T0.5|/T0.8|T1.0(T0.5|/T0.8|T1.0
30~100 30~100
30~ 50| 101~200 60~100| 101~200
201~300 201~300
30~100 30~100
51~100| 101~200 101~150 | 101~200
201~300 201~300
30~100 30~100
101~150 | 101~200 151~200 | 101~200
201~300 201~300
30~100
151~200 | 101~200
201~300
| _ -EnL “EnuU
L i ] [#]-(8]-[1]- (7] ocxworor [ [mamasie]- (W) -[#]- (][] owoxro

PMSL1

- 100 -

70 - 200 - 0.8 -

XC4.5-F45-G15

PMSU2 - 120 - 60 - 85

- 10 -

XWC4.5-F25-G10

2 trous de montage

4 trous de montage

6 trous de montage
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Code XC XWC XTC
* Ajoute 2 trous de montage. * Ajoute 4 trous de montage. * Ajoute 6 trous de montage.
XC = Sélection du diam. de trou XWC = Sélection du diam. de trou XTC = Sélection du diam. de trou
F, G = Incrément de 1mm F, G = Incrément de 1mm F, G = Incrément de Tmm
(®Tableau de sélection du diam. de trou (e d seton 6 . detou
Spéc. | K56 XWCA 5-F55-612 [XWC 45 55 65 9] XTC5.5-F25-615 [XTC [ 45 55 65 9]

(®Tableau de sélection du diam. de trou
45 55 65 9
(DXC+6<F<L-XC-6
(DXC/2+3<G<(A-T)-XC/2-6
(®)S'applique uniquement au type en L.

(®XWC+6<F<L-XWC-6

- Type en LOXWC+3<G<{A(B)-T}-XWC/2-6
- Type en U@XWC/2+3<G<(H-T)-XWC/2-6

(®XTC+6<F<L/2-XTC/2-3

« Type en U®)XTC/2+3<G<(H-T)-XTC/2

- Type en L®DXTC+3<G<{A(B)-T}-XTC/2-6
-6

(®En raison de la courbure produite aprés I'usinage des trous, les trous (D et (2) peuvent ne pas étre dans la méme position.



