Plaques en PVC antistatique

lRentable comme type antistatique avec haute résistance aux flammes et résistance chimique.
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ENBT (plaque en PVC antistatique, transparente)

Type | [RS———
ENBBT (plague en PVC antistatique, marron fumé) Pagues PV antsaiowe | -30~60°C
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B Type standard B Type pré-percé
Référence piece |Incrément de 1mm| Sélec-  Référence piéc ément de 1mm| Sglec- Incrément de Tmm |"" tion du diam. nominal de la vis
Type A B tion T Type |mners] A | B | tinT F G X Y N(traversant) P (chanfrein) Q ftrou serrure)
_ 5~895
2H (3;;3&?411 (Type 2H) 3 5
ENBT 3 ENBT 4H [ 100 | 100]| 3 IH 9~891 _ _ 4 3 6
)
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(®)Plage de spécification de la dimension F : Pour 2H et 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5 ; pour 6H et 8H, d(d1)+5<F<A/2-d(d

(®Plage de spécification de la dimension G : Pour 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5 ; pour 4H et 6H, d(d1)+5<G<B-d(
pour trou traversant, d1 pour chanfrein.)

(®Plage de spécification de la dimension X : d+5<X<A/2-d/2-2.5

(®)Plage de spécification de la dimension Y : d+5<Y<B/2-d/2-2.5

(®Pour 8HV : X-2d-F>10, G-2d-Y>10

1)/2-2.5.<F<F
d1)-5 ; pour 8H, d(d1)+5<G<B/2-d(d1)/2-2.5. (d

Orderlng MType standard M Type pré-percé
Example | Réteencepce | -[ A |-[ B |- - -[a]-[B]-[T]-[F]-[G ] [smmmesess]
ENBT - 955 - 825 - N

ENBBT6H - 800 - 400 - 3 - F375 - G350 -

WPrix unitaire du type standard

Réfé- Prix unitaire Réfé- Prix unitaire
'e,f‘ce T A B100-200 | B201-300 | B30{-400 | BAD1-500 | B501-600 | B&O1-700 | B701-400 | Ba01-900  TerCe T A B100~200 | B201~300 | B301-400 | B401-500 | B501-600 | B601~700 | B701~800 | B01~900
piéce piéce
100~200 - - - - - - 100~200 - - -
201~300 - - - - - 201~300 - -
301-400 - - - - 301~400 - -
401~500 - - - 401-~500 - -
501~600 = = 3 501~600 =
601 a 700 - 601 a 700 -
701~800 701-~800 -
801~900 801~900
901~1000 901~1000
ENBT 1001~1100 ENBBT| 1001~1100
(transparent) 100~200 - - - - - - (Marrpn 100~200 - = =
fumé)
201~300 = = = = = 201~300 = =
301~400 - - - - 301~400 - -
401~500 - - - 401-~500 - -
501~600 - - 5 501~600 -
6014700 - 6012700 -
701~800 701~800 =
801~900 801~900
901~1000 901~1000
1001~1100 1001~1100
Type Atrous | JPYPrix unitairefrai inal de vis (®Prix du type pré-percé = Prix unitaire du type standard + Codit d'usinage des trous
prépercés |N (traversant) P (chanfrein)|Q(trou deserrure) - (Ex ) [Référence piece | - lz‘ . . E . @ . >>
i: ENBT4H - 500 - 400 - 5 - F240 - G160 - N8
6H (Prix unitaire du type standard) +  (Coit d'usinage des
8H trous) = Prix du type pré-percé
8HV
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Alterations ENBT4H - 500-400- 3 -F0- G- N6 - XC15,YC35
Usinage d'encoches pour raccords borgnes de profilés extrudés en aluminium | Dégagement au niveau des quatre angles Coupe de I'angle
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A Pl e rféene
Code FL, EL ], J[J, K[ CN CCA, CCB, CCC, CCD
Usine un dégagement pour raccords borgnes de profilés extrudés en alumi-
num.. . ) Coupe tous angles.
(@ La dilatation thermique de la plaque n'est pas prise en compte. CN=Incrément de 1 mm 5 < coupe d'angle < 50
(® La direction longitudinale des encoches se limite au coté de Ia di ionA.| Usine un au niveau des quatre angles|  |hcrément de 5mm
Spéc. G
[twesecommanse] | g (Ex%%li\an% Ees angles de A et D sont coupés de C5
6 Code de commande]CN=25 -+ CN25 ~» CCAS-CCDS
Ty‘ll;yep(e‘edsaggfrl(lje @i (®)Disponible pour le type standard uniquement.
Position des encoches (Voir le schéma ci-dessus.)|
Rayon de bec Position du trou depuis la gauche| Position du trou depuis le bas
CRA CRC
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XC F F
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L s |
Code CRA, CRB, CRC, CRD XC YC
Ajoute un rayon a un angle. XC = Incrément de 1mm 5= J{"Cci%'ggm de 1mm
R=incrément de 5mm ($)10<A(B)-R(2R) (95<XC<1086 (types 4H et 6H)
Spéc. ($)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 (%E;szig EEXELA F-d(d1)/2-2.5 d(d1)/2+2.5<YC<B-G- d(d1)/2-2.5
(Ex)Ajoute R10  I'angle entre A et C. CRA10-CRC10 @)(types 6H et 8H) é%§§2+2) 5<VO<B-26- dEy2-25
(®Disponible pour le type standard uniquement. d(di)/2+2. 5<XC<A 2F-d(d1)/2-2.5 ®Non disponible pour 2H.




