Feuilles de plastique

(®Prix du type pré-percé = Prix unitaire du type standard + Codit d'usinage des trous
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lCoiit d'usinage des trous
Type A trous| Frais d'usinage des trous

. Température
- Cou- [T .
S — Type [@MMatériau Grade leur :r:::::;: aml:::::‘i:xnc-
' b ACSH Acrylique Transparent| 93% | -30~80°C
‘ PCTSH Polycarbonate Transparent|  90% | -30~100°C
o PYSH PET Standard | Transparent | 87% -15~55°C
B n | deln J PASH Polyacétal Blanc -45~95°C
- — i UPSH Poléthylene & utra haut poids moléculare Bl créme -100~80°C
(®Propriétés BE"P949, 953, 954
W Type standard M Type pré-percé
2 trous 2H 4trous 4H 6 trous 6H
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Diamétre
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(®A>B
.Type standard  Tolérance de la dimension T
Référence piéce| Incrément de 1Tmm Sélection T ACSH PCTSH
ACSH T PYSH PASH UPSH
Type A B PCTSH PYSH UPSH
PASH 0.5 +0.1 -
ACSH 1.0 +0.12 -0.2~+0.5
PCTSH b 05 10 s +0.2 —
PYSH 20~300 | 20~300 : : : 20 0.2~+05
1.5 1.5 2.0
PASH 20
UPSH ’
B Type pré-percé
Référence piéce Incrément de Tmm Sélection T Incrément de 0.5mm _ [Sélecton du diam. nomina de lavis
Nombre .
Type A B PCTSH PYSH UPSH F G N (traversant)
de trous
PASH
3
ACSH 2H 0.5 6~291.5 4.5~295.5 4
PCTSH 1.0 05 1.0 (2H, 4H) (2H) 5
PYSH 4H 20~300 20~300 1'5 1'5 2'0 6
PASH 2'0 : . 6~145.5 6~291.5
UPSH 6H ' (6H) (4H, 6H) 1%

(®T1.0 et 2.0 ne sont pas disponibles pour PYSH. Utiliser PYA P958 a la place.
(®)Plage de spécification de la dimension F : Pour 2H et 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5 ; Pour 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d|
(®)Plage de spécification de la dimension G : Pour 2H, d(d1)/2+2 5<G<B-d(d1)/2-2.5 ; Pour 4H et 6H, d(d1)+2.5<

(PEPASH et UPSH présentent un bombage sous I' effet du processus de fabrication.
l, Alleratinns

(d1)-5)/2.
5<G<B-d(d1)-5

@) e - [1]-[5]- [7]-[7 -6 -l wo-ve

ACSH4H - 200 - 180 - 0.5 - F100 - G140 - - XC30

ortering IMTYpe standard

Bl g - [ A ]- (8] -7

ACSH - 150 - 118 - 1.0

Position du trou depuis la gauche | Position du trou depuis le bas

W Type pré-percé

(Prix unitare du type standard)  + (Cot d'usinage des trous) = Prix du type A trous prépercés eAtro
ACSH2H -100- 80 - 0.5 - F65 - G55- N4 prepercés | N (traversant)
2H
4H
6H
lPrix unitaire du type standard
" Prix unitaire " Prix unitaire
Ref‘.erence T A B Refﬁrence T A B
piece piece
20~50 [51~100(101~150|151~200|201~250|251~300 20~50 [51~100|101~150|151~200|201~250|251~300
20~ 50 - - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
0.5 0.5
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
PYSH
20~ 50 - - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
1.0 15
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
ACSH
20~ 50 - - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
1.5 0.5
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
20~ 50 - - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
2.0 1.0
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
PASH
20~ 50 - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
0.5 15
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
20~ 50 - - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
1.0 2.0
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
PCTSH
CTS 20~ 50 - - - - - 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 - - - 101~150 - - -
1.5 1.0
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
PSH
20~ 50 - - - - UPS 20~ 50 - - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 = = = 101~150 = = =
2.0 2.0
151~200 - - 151~200 - -
201~250 - 201~250 -
251~300 251~300
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ACSH2H - 50 - 25 - 1.5 - F34 - G10 - Modifica- = ‘JL @ . hd
tions & @
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Code XC YC
XC=Incrément de 0.5mm YC=Incrément de 0.5mm
®(types 2H et 4H) /2+2.5<YC<B-G-d/2-2.5
Spéc. d/2+2.5<XC<A-F-d/2-2.5 Non disponible pour 2H.
@(type 6H

)
d/2+2.5<XC<A-2F-d/2-2.5




