Plaques en nylon MC®

[l Le nylon MC®, matériau le plus courant parmi les plastiques d'ingénierie, est utilisé pour différentes
applications industrielles. Pour le polissage, le sciage circulaire et le fraisage sont disponibles.

Classes Standard/Glissement/Haute résistance/Conductivité/Résistance aux intempéries

“Pour en savoir plus sur s échantilons de couleurs et les caractéristiaues, se reporter 4 la PR9S1

(®A>B

‘l.‘

; . ance des AetB * Tolérance de la dimension T, taux de bombage et de torsion
[l Type standard Type | [DClasse/Matériau ?:l:’r' o A lmemmm Toance T ety e
MCA_[Standara/MC901 Bleu T |Unité : mminensonsB T |dmenson) e 000mm
MCAW |Standard/MC900NC Ivoire | -40~120°C ~99 +05 5,7,10 1.2% ou moins
MCAS |GlissementMC703HL | Violet 5-30 [ 100250 | =075 12,1520 | "™ [1% oumains
MCAY |Haute résistance/MC602ST | Maron fonc [Temp. ambiants - 150°C 251~ +1.0 25,30 0~+2.0 0.4% ou moins
MCAPS |Résistance aux intempéries/MC801 | Gris foncé [Tenpanbiere-em. 12~ 40~60 [  a 300 0~+5 40,50,60 | 0~+3.0 |
MCCA |Conductvité COR/MCS01CDR2 | Noir | Temp. ambian- — —
MICDA | Attaique CORIMC01 CORG | Noir |t emu. 120°C Finition Sur 4 cOtés __|Sfecessprieleions
(®Propriétés B P953 [RotS 10| MCEA |/isaineRéssince antistastes| oo b e ey 5 A Melhode deperease | s | el PGS | i
@ Pour les blocs de plastique, voir P1024. températures CORYMC501 CDRY ' Sciage circulaire (-) SCfage c?rculafre Mate?rfau ~
Perpendicularits des sciages circulares garantie (NT) | Sciage circulaire / Matériau ~
Fraisage des 4 cotés (4F) Fraisage g/ Matériau ~
Fraisage de 6 surfaces (6F)] Fraisage W Fraisage ?
Fraisage des surfaces supérieure-inférieure (2F)| Sciage circulaire / Fraisage g/
m * Garantie de précision

Largeur Parallél isme‘ Perpendiculrité du plan de réfé-rence

Finition

par 100mm

Perpendicularité des sciages circulaires garantie (N
Fraisage des 4 cotés (4F)
Fraisage de 6 surfaces (6F)|

0.1 0.1

(®) Des autocollants indiquant le plan de référence sont placés sur les plaques a 4 cotés fraisés.

COCTS

Sciage circulaire

Garantie de perpendicularité

) -

Sciage circulaire Fraisage des 4 cotés

* Tolérance des dimensions A et B * Tolérance de la dimension T, taux de bombage et de torsion

A = o Cou-
M Type pré-percé Type | MClasse/Matériau | Jot | ieemen 7 A8 Jubowes S [
MCA | Standard/MC901 Bleu Unité : mm|dmensions A, B 2 GmEnSOn  ar 1,000 mm
MCAW |Standard/MC900NC Ivoire | -40~120°C ~99 +0.5 5,7,10 015 1.2% ou moins
MCAS |Glissement/MC703HL | Violet 5~30 | 100~250 | =0.75 12,15,20 |~ [1 % oumoins
MCAY  |Haute résistance/MC602ST | Meronfoncé {Temp. ambiante ~ 150°C 251~ +1.0 25,30 0~+2.0 [0.4% ou moins
MCAPS |Résistance aux intempéries/MC801 | Grisfoncé. [Ten. anbine:en 1200
MCCA _ | Conductivté CORMC501CDR | Noir | temp. ambian-
MCDA | Antstatique CDRE/MCS01 CDR6 | Noir |t :env.120°C
(@Propriétés B P953 [RoHs 10 MCEA  |tstioueRésstrceantishaes | v fon ot 150
températures CORY/MCS01 CORY 4
(®A>B o
2H Slcindu Giam. ol lavis 2 2HL Soecimdudam nonndelavs? 4H Sdectindudiam, ol favis 4 6H Sdectindudian, nonivel G avis &
N (trou traversant) N (trou traversant) N (trou traversant) N (trou traversant) L
Z (contre-alésage) Z (contre-alésage) Z (contre-alésage) Z (contre-alésage)
M (insert fileté) M (insert fileté) M (insert fileté) M (insert fileté) f %
@ — @ oo o|o o|o -4
© Q Q Q @ @ @ =
F F! .—,F ‘ L—.F L—>F ‘ Diamétre nominal | b (valeur mini,)
A A A A 3~10 2.5
i Détails de I'usinage d'orifice Finiti Sur 4 cotés Surfaces supérieurefinférieure
N (trou Ztrou conire-alésé) |Détails N frou traversant) 7 frou contre-alésé) M (insert fileté) [ Tableau 1 M Détails (insert ileté) inition Wethode depergage | STESE® | Wetoteepur | Ve
& = 3|a|5(6|8]|10 — nuateh 3|a|5(6|8]|10 Sciage circulaire |Sciage circulaire Matériau ~
is is : - — -
i = d |35[45[55(65|9 11 E d [35[45(55(65|9 11 inférieure Sciage circulaire / Fraisage W
| 1 di (658 (95|11 (14| - JLL 3|a|5|6|8|10
t T
d \d\ noafs]ef7]of - |[oesecomadex.:Ms-L6 L |45 6 |7.5 9 1215
@L<T-1
DuandL+5<EIestmusperce'ssunlborgnes‘ © |8 [10]12]16]20

MType pré-percé

M Type standard
Référence piece [ Plage de dimen- A \ B T
Type Skt | wemessnnint | Tolérance des dimensions A, B |sion par matériau |
Sciage circulaire Incrément de imm Sélectionnable
20~500 | 20~400 | 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
MCA
40~300 | 40~300 40, 50, 60
Non disponible Non disponible
MCEA 10, 12, 15, 20, 25
20~500 | 20~400
Autres 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
Perpendicularité des sciages circulaires garantie (NT) Incrément de 0.5mm Sélectionnable
MCA  (Standard, bleu) 15,7,10 T12,15,20 T25,30 MCEA 10, 12, 15, 20, 25
MCAW (Standard, ivoire) " _ _
MOAS  (Glissement) NT  |Nondisponible| @ 0~+03 0~+04  0~+05 20~500 | 20~400
o +0.2 +0.3 +0.4 Autres 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
MCAY (:‘f"ftte ’es'Sta'TC:’) » M -03-0 0.4~0 0.5~0
esistance aux intemperies) = vy a r =
MCAPS (Rést © i péries Fraisage des 4 cotés (4F) Incrément de 0,1 mm Sélectionnable
MCCA  (Conductivité CDR2)
sttt CORBMCSO! COR Q 0~+0.2 MCEA 10, 12, 15, 20, 25
MCDA  (Antstatique CORG/MCE01 CDR6) | 4F | Non disponible| N 0.1 10~400 | 10~200
MCEA  (Antistatique/ Résistance aux M -0.2~0 Autres 5,7,10, 12, 15, 20, 25, 30
;;egsg?”é?;gmp”a‘“’“ CDRY/ Fraisage de 6 surfaces (6F) I tde0,fmm| Incrément de 0,1 mm
) Q 0~+0.2 |Q 0~+0.2 MCEA 10~24
6F [N =01 [N 0.1 10~400 | 10~200
M -02-0 |M -0.2~0 Autres 5~29
Fraisage des surfaces supérieure-inférieure (2F) Incrément de imm | Incrément de 0,1 mm
Q 0~+02 MCEA 10~24
2F N =01 Non disponible 20~400 | 20~250
M -0.2~0 Autres 5~29
(9)T40, 50 et 60 peuvent avoir des échelons sur les surfaces découpées.
(a]-[5] G =) (1] [8]- [1] - cRA-ete)
- Sciage circulaire MCA - 300 - 200 - 40 Alterations MCA - 300 - 200 - 5 - CRA10

+ Fraisage des 4 cités
* raisage de 6 surfaces

‘Fraisage des surfaces supérieure HCAGFMM -

inférieure

~ Perpendicularit du sciage crcuair garantie

MCANTQ - 200.5 - 100.5 - 10

MCA4FN - 150.5 - 1003 - 15
100.3 - 90.5 - 105
MCA2FQ - 80 - 50 - 5

Rayon de bec Coupe de I'angle
CRA R
CCA ccc
Modifica-
tions =
CRB CRD CCB ~_CCD
Lo
Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD
Ajoute un rayon a un angle. Coupe tous angles.
R = Incrément de 5mm ($)10<A(B)-R(2R) 5 < coupe d'angle < 50
(®)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 105{\-0 ou 10<B-C
(Ex)Ajoute R10 & I'angle entre| Incrément de Smm
Spéc. AetC. CRAT0-CRC10
(@ Non applicable au fraisage sur 4 s ou sur 6 cités. (Ex.)Lorsque les angles de A et D sont
@Non applicable a T40, 50 et 60. coupés de C5--+ CCA5-CCD5
@ Non applicable au fraisage sur 4 cdts ou sur 6 cétés.
®Non aT40, 50 et 60.

Référence piéce Plage de dimension
Type Tolérance de la dimension T|_Nombre de trous A B Tparmatiral T F .
Sciage circulaire Incrément de 1mm Sél bl Incrément de 0.5mm
MCA  (Standard, P'eH) 2H (Horizontal) MCEA 10, 12, 15, 20, 25 6(53,9 41H)5 4.5~395.5
MCAW  (Standard, ivoire) _— 2HL (Vertical) 4.5~395.5 (2H)
) Non disponible 20~500 | 20~400 .
MCAS  (lissement g: Autres 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30 6531'—5)5 (2?1[349H1 'gH)
MCAY  (Haute résistance) P e e e 6H) T
MCAPS  (Résistance aux infempéries) | Fraisage des surfaces supérieure-inférieure (2F) | I de 1mm Incrément de 0,1 mm Incrément de 0.5mm
ivité ~391,
MCCA - (Conductivie COR2)| - 2H (horizonta) MCEA 10-~24 i 4.5-245.5
MCDA  (tistaigue CORIMCS01 CORS) ’ 2HL (vertical) 4.5~395.5 (2H)
MCEA  {hisaqweRésstance auisautes EE“NA 30210 4H 20-400 | 20-250 @H) 6-241.5
s COROMCED Y ) 6H Autres 5-28 i (2HL, 4H, 6H)
5 2 P 2 2 (®)Plage de spécification de la dimension F : Pour 2H et 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5 ; Pour 2HL,
Dimen- B DN IR 1G] 2B d(d1)/2+2.5<F<A-d(t1)/2-2.5 ; Pour 6H, d(dr)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2,
sion T |Tvraesant Trou contre-alésé| Insert fileté (®Plage de spécification de la dimension G : Pour 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5 ; Pour 2HL, 4H
N Z M L et 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
(®Pour le type pré-perce, sélectionner N (trou traversant) ou Z (trou contre-alésé) ; pour le type a
5-6 3 - 3 4 ( insert fileté, sélectionner M (insert fileté) ou L (longueur d'insertion).
4 L_ongueyrd’e i i
7~9 5 |34 3456 I'smslertﬂlete) Ordering M Type pré-percé
élection- s
10~14 g 456 |3 45 6 810 nerdansle Example : . [7]-[F]-[e]- =
tableau 1 MCDA4H - 200 - 155 - 5 - F160 - G120 - N4
15-30| 10 | 45683 456 810 MCDA4H - 500 - 300 - 10 - F300 - G200 - M5 - L75
[A]-[8)-[7]-[F]- (6] - =57 - o vo
Alterations MCA2H - 50 - 40 - 5 -F10-G20- N3 - XC10

Position du trou depuis la gauche | Position du trou depuis le bas

—4 4 - 4
Modifica- = ‘5[ = A
tions e >
XC F P
A A
Code XC YC

XC=Incrément de 0.5mm YC=Incrément de 0.5mm

; ®(types 2H et 4H) (®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spéc. d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 &®Non disponible pour 2H.
®(type 6H)

d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




