Plaques en fluororésine
Standard

[ La fluororésine (égale au téflon) présente une excellente résistance a la chaleur et la résistance chimique.

* Pour en savoir plus sur les échantillons de couleurs et les caractéristiques, voir P951.
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[l Type standard  Tolérance de la dimension T, taux de bombage et de torsion
Référence piece A | B T T Toknce dendimensin | Tux de bombage et de
Type Incrément de 1mm | Sélectionnable PTFE torsion par 1000mm
1,2,3 i
)4 o o i
PTFE | 20~500 | 20-300 5,8, 10, 15 N 30%ouint
20, 25, 30 ;
— —2 1 0~+10 1,5 % ou moins
(®)La dimension T 1~5 a un grand bombage. 1(5)
20 .
25 0~+2.0 1% ou moins
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Toutaesant| Trou contre-alésé Insert fileté
Type Nombre de trous | Incrément de imm | Sélectionnable | Incrément de 0.5mm N Y4 M L
‘ 1,2,3 6~491.5 3 - - -
gn I(_hur\zontal) 5 (2H 4H) 45-2055 0 g - 34 Sélec-
PTFE tercal) | 20- 4.5~4955 | oot rp 4 2 tionner
(standard) aH 0~500 | 20~300 8 (2HD) 6~291.§{)(2HL, #“l g IS 5 3456 done
6H 10 6~245.5 8 456 |34568 |tapleau
15, 20, 25, 30 (6) 10 4568[3456810 1

Plage de spécification de la dimension F : pour 2H et 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5 ; pour 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5 ; pour 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
(®)Plage de spécification de la dimension G : pour 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5 ; pour 2HL, 4H et 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.

(d pour trou traversant et insert fileté, d1 pour contre-alésage)
Pour le type pré-percé, sélectionner N (trou traversant) ou Z (trou contre-alésé) ; pour le type a insert fileté, sélectionner M (insert fileté) ou L (longueur d'insertion).
(DEPTFE peut présenter un bombage, car le matériau est souple.

M Type standard

Orderin,
[a]-

PTFE - 100 - 50 - 5

W Type pré-percé

"[a)-[8]-[7]- [F]- (o] - [ommmmmmra] - [£]
PTFE4H - 200 - 200 - 10 - F180 - G180 - z5
PTFE2H - 230 - 130 - 25 - F80 - G50 - M8 - L12

Il Prix unitaire du type standard

L Prix unitaire L. Prix unitaire
Référence Référence
piéce U 2 B piéce U 2 B
20~50 | 51~100 | 101~150 | 151~200 | 201~250 | 251~300 20~50 | 51~100 | 101~150 | 151~200 | 201~250 | 251~300
20~50 - - - - - 20~50 - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 o © = 101~150 o o °
1 151~200 = = 151~200 = =
201~250 - 15 201~250 -
251~300 251~300
2 [301-350 301350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
20~50 = = = = = 20~50 = = = =
51~100 = = = = 51~100 = = = =
101~150 - - - 101~150 - - -
3 151~200 = = 151~200 = =
201~250 - 20 201~250 -
251~300 251~300
5 [301-350 301350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
PTFE 20-50 - - - - PTFE 2050 - - - -
51~100 © o © = 51~100 o o o °
101~150 = = = 101~150 = = °
151~200 - - 151~200 - -
201~250 = 201~250 =
8 251~300 25 251~300
301~350 301~350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500
20~50 - - - - - 20~50 - - - -
51~100 - - - - 51~100 - - - -
101~150 = = = 101~150 = = =
151~200 - - 151~200 - -
201~250 = 201~250 =
10 251~300 30 251~300
301~350 301~350
351~400 351~400
401~450 401~450
451~500 451~500

I Colits d'usinage des trous

Type A trous|

Frais d'usinage des trous

prépercés | N (traversant) |Z(trou contre-alésé M (insert fileté)
2H, 2HL
4H
6H

lMéthode de calcul des prix pour le type pré-percé

(®)Les prix du typ

[a]-[B]-[T]

ré-percé et du type a insert fileté correspondent au prix

>>

PTFE4H - 300 - 200 - 10 - F240 - G160 - N8

T (@ [Fencepie] - [4] - (8] - [7]- [F]-[&] -
|| Alterations

ire du type standard plus les codts d'usinage du trou ou de I'insert fileté.
(Prix unitaire du type standard)

- (XC,YC, CRA --etc.)

+ (Coltd'usinage destrous) = Prix du type A trous prépercés

PTFE2H - 200 - 100 - 3 - F100 - G50 - N3 - XC10
PTFE -100 - 50 - 8 - CRA10 - CRB10
Rayon de bec Coupe de I'angle Position du trou depuis la gauche Position du trou depuis le bas
CRA CRC
CCA cce —¢ % i ry
Modifica- m| o @ ©-
tions @ | @ @ S
CRB CAD CCB A A_CCD XC_[_F F
A A A
Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD XC YC
Ajoute un rayon a un angle. Coupe tous angles. XC=Incrément de 0.5mm YC=Incrément de 0.5mm
R=incrémentde 5mm  (9)10<A@B)-R(2R) 5 < coupe d'angle < 50 @ (types 2H et 4H) @ddi)/2+2 5<VC<B-G-d(d1)/2-2 5
Spéc (3)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 Incrément de 5mm d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 @Non dis lor;iblt; our 2H )
pec. (Ex)Ajoute R10 a 'angle entre A et C. @(type 6H) BBk

CRA10-CRC10

(®Disponible pour le type standard uniquement.

(Ex.) Quand les angles de A et D sont coupés de C5+» CCAS-CCD:
(®)Disponible pour le type standard uniquement.

d(01)/2:+2.5<XC<A-2F-d(dh)/2-2.5




