Plaques PEEK

[ Le PEEK est une matiére plastique d'ingét G It

notamment une résistance élevée a la chaleur et chimique.

De nouvelles variations de finitions sont

plus de la traditionnelle découpe & a scie circulaire

Classes Standard/Glissement/Conductivité

* Pour en savoir plus sur les échantilons de couleurs et les caractéristiques, voir P951.

M Type standard

(®Propriétés BE P953

[RokS 10}

Cou- | _Température o Toérance des dimensionsA et ® Tolérance de la dimension T, taux de bombage et de torsion
Type ~+lasseM 1 ambiante de fonc- Tolaance = =
eur | tomement _ A/B | d?meera:;ensei o dela T
PKA Standard Marron cendré 50~250°C Unité : mm B PKA PKAH PKCA | par 1000 mm
PKAH Gli Noir ~99 +0.5 5,810 | 0~+1.1 0~+1.1 | 0~+1.1 | 1.2% ou moins
PKCA | Conductivité électrique | Noir | Tempénaweantiane~250C ~ 100~250 | +0.75 16,20 - 0~+1.7 .
-— — 0~+1.7 0.8% ou inf.
(®)Le matériau n’est pas rempli de fibre de verre. 251~ +1.0 25 - -

Finiti Sur 4 cotés Surfaces supérieure/inférieure
anen Méthode de pergage | Symbole de finition | Méthode de percage | Symbole de finition

Sciage circulaire Sciage circulaire / Matériau ~

Perpendicularité des sciages circulaires garantie (NT)| ~ Sciage circulaire / Matériau ~

Fraisage etc. des 4 cotés (4F) Fraisage etc. E Matériau ~

Fraisage etc. de 6 surfaces (6F) Fraisage etc. &/ Fraisage etc. 4

Fraisage etc. des surfaces supérieure-inférieure (2F) |  Sciage circulaire / Fraisage etc. va/

Garantie de pre0|5|on

Finition

Largeur

Par 100mm

aire (NT)

Fraisage etc. de 4 cotés (4F) 0.1

Fraisage etc. de 6 cotés (6F)

0.1

(®A>B [ Matériau : PEEK (¥)Des autocollants indiquant le plan de référence sont placés sur les plaques a 4 cotés fraisés.
M Type standard
Référence piece | Plage de dimen- A B T
Type Chmxdelafmnnn‘ Tolérance de a dimension T ‘ Tolérance des dimensions A, B |S|0n par matériau
Sciage circulaire Incrément de imm Sél
PKA 20~300 | 20~200 5,8,10
20~250 | 20~150 16, 20, 25
- Non disponible Non disponible PKAH 20300 | 20~200 5, ?610
R 20~250 | 20~150 16, 20
Perpendicularité des sciages circulaires garantie (NT)| Incrément de 0.1mm Sélectic bl
T5, 8,10 T16, 20 T25 PKA 20~300 | 20~200 5,8,10
Q  0.403 0304 o405 20-~250 | 20~150 16, 20, 25
NT | Non disponible £02 +03 +04 PKAH | 55300 | 20~200 5 ?’010
M 080 -04~0 050 PKCA 150250 | 20-150 16, 20
pka  (Standard Fraisage etc. des 4 c6tés (4F) Incrément de 0.1mm Sélectionnabl
(Glissement) 10~300 | 10~200 5,8,10
Eiéx (Classe Q 0~+0.2 A 10~250 | 10~150 16, 20, 25
conductivité) 4F Non disponible [N +0.1 PKAH 10~300 | 10~200 5,8, 10
M -0.2~0 PKCA 10
10~250 | 10~150 16, 20
Fraisage etc. de 6 surfaces (6F) Incrément de 0.1mm Incrément de 0.1mm
PKA 10~300 | 10~200 5~9
Q 0~+0.2 Q 0~+0.2 10~250 | 10~150 9.1~24
6F N =01 N 0.1 PKAH 10~300 | 10~200 5~9
M -0.2~0 M -0.2~0 10~300 | 10~200 9.1~10
PKCA
10~250 | 10~150 10.1~19
Fraisage etc. des surfaces supérieure-inférieure (2F) | Incrément de 1mm Incrément de 0.1mm
Q 0~+0.2 PKA 5~24
2F N 0.1 Non disponible PKAH 20~250 | 20~150 5~9
M -0.2~0 PKCA 9.1~19
[Rétérencepiece| - | A |- B |- T | & w -[A]-[B]-[T]- crRa~etc
Alterations m 0 0 - CRA10
« Sciage circulaire PKA - 300 - 200 - 5 - 100 - 100 - 10 -
« Garantie de la perpendicularité . ~ .
des coupes & la scie circulaire PKANTQ 200.5 100.5 10
« Fraisage etc. des 4 cotés PKA4FN - 1505 - 100.3 - 16
‘Fasagects.dobsurices  PKAGFMN - 100.3 - 90.5 - 105 Rayon de bec Coupe de I'angle
« Fraisage etc. des surfaces PKA2FQ - 80 _ 50 _ 5
supérieure et inférieure CRA R
CCA CcC
Modifica-
tions =)
CCB ~_CCD
CRB CRD
LA
Code CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD
Ajoute un rayon a un angle. Coupe tous angles.
R = Incrément de 5mm ($)10<A(B)-R(2R) 5 < coupe d'angle < 50
(®)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 Incrément de 5mm
Spéc. (Ex.)Ajoute R10 & I'angle entre A et C. )
. CRA10-CRC10 (Ex.)Quand les angles de A et D sont coupés de C5
(®Disponible pour le type standard uniquement. | CCA?'CC[_E X -
@Ne s'applique pas au fraisage etc. de 4 cotés oul ®lies ?Dm'que (e Irzysage efc. de 4 céiés ou
au fraisage etc. de 6 cotés. afraisage efc.de 6 cotés.

Sciage circulaire
Garantie de perpendicularité

Fraisage de 6 surfaces

(®Fraisage* = 4 I'aide d'une fraise ou d'une fraiseuse & détourer/d'une raboteuse

2 4 | Température @ Tolgrance des dimensions AetB © Tolérance de la dimension T, taux de bombage et de torsion
.Type pre-perce Type ~»lasseM ?ou ambiante de fonc- 5 = . = -
eur | tionnement A, B |Tokrance “‘5 T Tolérance de la T
[ N PKA Standard Marron cendré 50-250°C Unité : mm B PKA PKAH PKCA | par 1000 mm
PKAH Gl Noir ~99 +0.5 58,10 | 0~+1.1 | 0~+1.1 | 0~+1.1 |1.2% ou moins
PKCA | Conductivité électrique | Noir | Temp.ambiante ~ 250°C 100~250 +0.75 16, 20 - 0~+1.7 .
-— — 0~+1.7 0.8% ou inf.
. (®)Le matériau n’est pas rempli de fibre de verre. 251~ +1.0 25 - -
(®Propriétés m
2H 2HL 4H 6H
Sdletiond dam. nominel delavis 2 Slction u dam. omineldeavis 2 Sdlcton d dam. ominel deavis 4 Sdlctond dam. nominel deavis b ®A=B o
N (trou traversant) N (trou traversant) N (trou traversant) N (trou traversant)
Z (contr age) Z (contre-alésage) Z (contre-alésage) z (contre-ale’sage) K \*
M (insert fileté) M (insert fileté) M (insert fileté) M (insert filetg @}
@ Q ol o oo oo {} <
° < 6 e | lle

mamay

Diamétre nominally (valeur mini

F Bl L F | 3-10 25
A F
\ Détails de I'usinage d'orifice o Sur 4 cOtés | Suaces supérieurefinférieure
Ntrou traversant)| Z{trou contre-alésé) [ Détails de Nrou traversant), Z(trou contre-alésé) M (insert fileté) lTableau 1 M Détails (insert fileté) Finition e Smodede | Wethodede | Syboede
e depersage | fiiion pecage fiion
” T Sciage circulaire |Sciage circulaire Matériau ~
=1 ol ool alalo E bk | 5|45 8 |10 Fraisage etc. des surfaces | o . . Fraisage
i ol 3| a|5|6|8 |10 mmmﬂddehns Sl A R b supé?ieu’em"fé'im Sciage circulaiie| ./ priy W
I'|'L|'I d 3545|5565 9 [11 ,}LL olle.a 1922l
| 1 d 16518 [95] 1114 - P BRI BN
d ld 1 b T4 5 [7 19 |- F(:T:?Tmanda (ex. :M4-L6 "35 g I 192 211
éoiand L+5<T, les trous percés sont borgnes,
M Type pré-percé
Référence piéce Plage de
é e B dimension T par T F G
Type Tolérance de a dimension TNombre de trous prilig
Sciage circulaire Incrément de 1mm Sélectionnable | Incrément de 0.5mm
6~291.5
PKA 5.8 10 (2H, 4H) 4.5~195.5
20~300 20-200 | PKAH Ao | e s
2H (horizontal) 6~145.5 (2HL, 4H, 6H)
Non disponible 2HL (vertcal) RCR ° (6H)
p 4H 6~241.5
PKA (Standard) 6H PKA 16, 20, 25 . (ZHéiH) 4-5~21H 45.5
PKAH  (Glissement) 20~250 20-150 '5(§HL)5'5 o2
PKCA (Classe conductivité) PKCA 16, 20 6~(%ﬁ()).5 (2HL, 4H, 6H)
Fraisage efc. des surfaces supérieure etinfériewre | Incrément de 1mm Incrément de 0.1lmm | Incrément de 0.5mm
) N 6~241.5
2FQ 0~4022 2:&“:/’;?::;) piea 5-24 L | asss
gisl :g‘; . . 20~250 20~150 PKAH 5-9 ey 6-141.5
} on oL 510 GN&;ﬁ?'s (2HL, 4H, 6H)
Diamétre nominal du trou prépercé (®Plage de spécification de la dimension F : pour 2H et 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5 ; pour 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5 ;
Dimen- [ Tirou contre-aléss Insert fileté pour 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
sionT [Ietmest| Trouconre-aise nsert fete (Plage de spécification de la dimension G : pour 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5 ; pour 2HL, 4H et 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
N z M L (d pour trou traversant et insert fileté, d1 pour contre-alésage)
5-7 3 _ 34 (®Pour le type pré-percé, sélectionner N (trou traversant) ou Z (trou contre-alésé) ; pour le type a insert fileté, sélectionner
- 4 (dL°I’}_9ue‘:: M (insert fileté) ou L (longueur d'insertion).
e l'insel
8,9 5 (345 34568 fileté) Sé-
6 lectionner - m omind de
10-15 8 456 8456810 dans le v. Alteration: . @ - (Xc, )
PKA4H - 200 - 100 - 5 - F160 - G50 - - Xet5
16~25 | 10 4568(3456 8 10| tableau1

Ordering
Example

Référence

PKA2H
PKCA2H

M Type pré-percé

i-[a]-[e]

- 50 - 25 -
- 150 - 120 -

[F-[a]-
8 - F34 - G10 -
10 - F80 - G60 -

N4
M8

L8

Position du trou depuis la gauche

Position du trou depuis le bas

—+ + . +
Modifica- @ w[ = 4 &
tions ¢ & S
XC F F
A A
Code XC YC
XC=Incrément de 0.5mm YC=Incrément de 0.5mm
® (types 2H et 4H) (®)d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spéc. d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 @Non disponible pour 2H.
@(type 6H)

d(d1)/2+2.5<XCA-2F-d(d1)/2-2.5




