Plaques aux dimensions sélectionnables - EN 1.1206 équiv.

Fraisage de 6 surfaces / fraisage de 6 surfaces + meulage rotatif des surfaces inférieure et supé-
rieure

Fraisage de 6 surfaces

Ordering ‘Référencepi‘ece -|lA - B - T
Référence piéce Méthode de Finition Tok- B ~99mm |100~250 | 251~ Example SC6F - 100 - 100 - 8
rance [ = i - - - -
SC6F Fraisage de 6 surfaces A2 || s || soh SCAH 100 - 100 - 8
Fraisage de 6 surfaces P
SCAH Meulage rotatif des surfaces supérieure/inférieure SC6F SCAH .NOI’meS de precision (valeur max.)
A ‘ Tied T:01 Elément SC6F | SCAH
63 Epaisseur Parallélisme (par 100mm) 0.05 0.012
T5,6 0.1 0.05
@ Planéité T8~15 0.07 0.03
= e m = € N (par100mm) | T16-25 0.015
i 005 ——
T28~50 0.012
Perpendicularité du plan de référence|  0.015 par 100mm
16
[RoHS 10| PlandevéievenueJ (D Matériau :EN 1.1206 équiv. Chanfreinage de la circonférence | C0.2~C0.5 ‘ €0.5~C1.0
: BFraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure
lFraisage de 6 surfaces Z ~ = Tors ~ .
T Réfé i A 5,6 8,9 10 | 12,13 | 15,16 | 19,20 | 22 25 2 4,35 | 4 5
YN 6 8 9 |10 12| 13 | 15| 16 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 34 | 35 | 40 | 50 elerence piece B
—plece 60
60 80
80 100
100 125
125 150
150 | oo 160 60
160 200
200 250
250 300
300 500
500 80
80 100
100 125
125 150
150 160 80
160 | 80 200
200 250
250 300
300 500
500 100
100 125
125 150
150 160
160 200
200 250 100
250 | 100 300 |
300 350
350 400
400 250
450 200
500 155
125 150
150 160
160 300
200 350
250 125 300 | 125
300 350
350 SCAH 400
SC6F| 400 | 250
| 450 | 500
500 150
150 160
160 200
200 250
250 300 150
300 | 150 350
350 400
400 250
450 200
500 160
160 200
200 550
250 300
300 | 4a0 350 160
350 200
400 250
450 500
500 200 -
200 B B - 350 -
250 = B = 300 z
300 - - - 350 200 -
350 | 200 [= - - 400 .
400 - - - 450 =
450 - - - 500 B
500 - - - 250 5
250 - - - 300 —
300 - - - 350 2
350 | o5 [= B B 09— 250 =
400 - - - 450 -
450 S S S 500 B
500 - - - 300 N
300 - - - 350 .
350 - - - 400 | 300 -
400300 = [ - | - oo .
450 - - - 500 2
500 . . .




