
-18392 -18402

Barre plate   Plaque de montage, support
Type à centre symétrique

Référence pièce MMaté-
riau

STraitement de 
surfaceType Symbole matériau

HRCZA
HRMZA
HRMCD

SS
EN 1.0038 

équiv.

-
SSB Oxydé noir
SSM Placage autocatalytique au nickel
SU EN 1.4301 équiv. -

Référence pièce Incrément de 1mm
B T L G Spécification de trou Incrément de 0.5mm

Type Symbole matériau A Code Diamètre nominal D

HRCZA
HRMZA
HRMCD

SS
SSB
SSM

30~150

16 22 25 32 38
50 60 75 100 125 6

9
10
12
16
19

0.1mm
Incrément

N E
M
Z E

E
Pour les dimensions d'usinage, 

voir Tableau de sélection du type 
à trous.

3
 4
5
 6
8

 10
12

3~30

SU 15 20 25 32 38 
50 65 100 125

XPour SS(#) avec B=16, T19 n'est pas sélectionnable.                      XPour SU avec B spécifiée comme 15, T10 ~ 19 ne sont pas sélectionnables.
XPour SS(#) avec B spécifiée comme 125, T10 n'est pas sélectionnable.   XPour SU avec B=20, T19 n'est pas sélectionnable.

A B T
Prix unitaire

HRCZA HRMZA HRMCD
SS SSB SSM SU SS SSB SSM SU SS SSB SSM SU

30~50

15~32

6
9, 10

12
16, 19

38~65

6
9, 10

12
16, 19

75~100

6
9, 10

12
16, 19

125

6
9, 10

12
16, 19

51~100

15~32

6
9, 10

12
16, 19

38~65

6
9, 10

12
16, 19

75~100

6
9, 10

12
16, 19

125

6
9, 10

12
16, 19

101~150

15~32

6
9, 10

12
16, 19

38~65

6
9, 10

12
16, 19

75~100

6
9, 10

12
16, 19

125

6
9, 10

12
16, 19

Référence pièce
- A - B - T - L - G -

Spécification de 
trou

Code, valeur 
nominale

- D
Type - Symbole matériau

HRCZA - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - M6
HRMZA - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - G40 - M6
HRMCD - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - G40 - M6 - D20

HRMCD

VFMQA (P.1849)

Cylindre de butée

Q��Limites d'usinage 
Il y a des limites d'usinage pour l'épaisseur entre les trous, et 
entre le trou et le bord. (Ex. "b" sur le schéma de droite)  
Pour les valeurs limites, voir DP.1833.h

r

bf
r

b f
b

b
b

g

QTableau de sélection du type à trous
Type à trous Trous taraudés Trou de boulon Trous contre-alésés
Code M N Z

Schéma 
de 

forme

Spécifications 
d'usinage

Longueur max. effective de 
taraudage Mx2
E��Lorsque T≥Mx3, l'avant-

trou peut ne pas 
traverser.

Dimensions
Taille nominale de vis

3 4 5 6 8 10 12
d, h 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 
d1 6.5 8 9.5 11 14 18 20 

Z

d

d1 h±
0.

5

M d

Référence pièce
- A - B - T - L - G - Code, valeur 

nominale - D
(DC) - (CC)

Type - Symbole matériau

HRCZA - SSB - A80 - B60 - T6 - L60 - M6 - CC5

Modifica-
tion

Modification de la coupe d'angle Changement de trou central à H7

Code CC DC

Spéc.

Modifie les coupes d'angle.
CC = Incrément de 1mm
E1≤CC≤50

Ajouter CC à la fin de la Référence pièce.
(Ex.) ~ -CC10

Le trou central D est modifié pour un trou de précision (H7).
DC=Incrément de 1mm
E3≤DC≤30
EHRMCD applicable uniquement

Spécifier en remplaçant la dim. D par DC.
(Ex.) ~ -DC30

DCH74-CC

Code de commande
Code de commande

HRCZA

L

2 - Spécification de trou
N M Z

(Usinage de trous)25

eDe C0.2 à C0.5, sauf spécification contraire.
ePour d'autres références précision, DP.1833

(Dimension commune)

B

4-C2 ou inf.

A

6.3
3.2

6.3
3.2

25

25 6.3 3.2

6.3 3.2

T

HRMZA

G
L

4 - Spécification de trou
N M Z

L

2 - Spécification de trou
N M Z

(Usinage de trous)25

HRMCD

G

L

4 - Spécification de trou
N M Z

D +0.2  0   

L

2 - Spécification de trou
N M Z

(Usinage de trous)25


