Barre plate Plaque de montage, support

Type a centre symétrique

Référence piece [DMaté- BTraitement de (Dimension commune)
Type Symbole matériau riau surface
SS - 4-C2 ou inf. 63
HRCZA 55— N 1.0038 Oxydé noir $
HRMZA o équiv. | —— —
HRMCD SS| i Placage au nickel
SuU EN 1.4301 équiv. - ) 2
m
53 |
A 32 ‘
()De 0.2 4 C0.5, sauf spécification contraire.
()Pour d'autres références précision, BE"P1833
HRCZA %sinage detosy] HRMZA zv%sinage de trous
4- Spécfcation de trou
2- Spécification de trou NM2z
NMZ i
{ ¢ | o
. ,7,T,7,$7, P [ S
| o) \ D
L |
L
HRMCD %sinage de tous) [l Tableau de sélection du type a trous
Type & trous Trous taraudés Trou de boulon Trous contre-alésés
Cod M N 3
4- Spécifcaion de rou = r4
NMZ
M gﬁ @
Scl;éema @ ‘ d _Z
forme T
ol -
d
I{:rr;gLéZg; mMax2 effective de “ Taille nominale de vis
P X | ™= 514 [5]6 8 0]
dusinage ®§%'j%‘;iﬁ2"§s' avant |\ T35 | 45 [ 5565 0 | 11 ] 14
traverser. di [ 65] 8 |95 11 [14[ 18] 20
[MLimites d'usinage
N1y a des limites d'usinage pour I'épaisseur entre les trous, et | ﬁ
entre le trou et le bord. (Ex. "b" sur le schéma de droite) D‘
Pour les valeurs limites, voir BS"P1833, f@
lei ! (
bl
Référence piéce Incrément de 1mm B T L G Spécification de trou de 0.5mm
Type Symbole matériau A Code Diamére nominal D
o 16 2225 32 38 N® 3
SSM 50 60 75 100 125 6 M 4
HRCZA 190 o1 zZ® 5
HRMZA 30~150 -Lmm 6 3~30
12 Incrément 8
H RMC D 16 Pour les dimensipns d'usinage, 10
suU 1520 25 32 38 19 voir Tableau de sélection du type
50 65 100 125 atrous. 12

@Pour SS(]) avec B=16, T19 n'est pas sélectionnable.

@Pour SU avec B spécifiée comme 15, T10 ~ 19 ne sont pas sélectionnables.
@Pour SS([]) avec B spécifiée comme 125, T10 n'est pas sélectionnable. @Pour SU avec B=20, T19 n'est pas sélectionnable.

Ordering Référence piéce
Example :

HRCZA - SSB - A80 - B60 -
HRMZA - SSB - A80 - B60 -
HRMCD - SSB - A80 - B60 -

Code, valeur

Spécificaton de
L |- - trou
nominale

T6 - L60 - M6
T6 - L60 - G40 - M6
T6 - L60 - G40 - M6

o]

- D20

Prix unitaire

HRCZA

HRMZA

HRMCD

SS

SSB SSM SU

SS

SSB SSM

SU

SS

SSB

SSM

sU

30~50

15~32

38~65

75~100

125

51~100

15~32

38~65

75~100

125

101~150

15~32

38~65

75~100

125

Alterations .

HRCZA - SSB -

o]

A80 - B60 - T6 - L60

_| Code, valeu:
nominale
- Mé

Modifica-
tion

Modification de la coupe d'angle

Ci de trou central a H7

4-CC

DCh7

o

Code

CcC

DC

Spéc.

Modifie les coupes d'angle.

CC = Incrément de Tmm
(®1<CC<50

(Code de commande

Ajouter CC & Ia fin de la Référence piéce.
(Ex) ~ -CC10

Le trou central D est modifié pour un trou de précision (H7).
DC=Incrément de 1mm

(®3<DC<30

(®HRMCD applicable uniquement

ICode de commande

Spécifier en remplacant la dim. D par DC.

(Ex.) ~ -DC30

X

Example

- CC5




