Plaques de montage a 6 surfaces fraisées, supports

Type a trou latéral
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(®Les paramétres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voir B P1834.
Référence piece Incrément de 0,1 mm x|v Spécification de trou(D) LlH D Flsla Spécification de trou®
Type Symbole matériau| A B T Code | Diamétre nominal Code Diaméire nominal
NA
VFMQA 1 0.0 5.0 ~
f N 0 (sanstrou) ) 3~30 ) MA 0 (sans trou)
VFMPA | SCSCBSCM |30.0150.0(20.0 | g.4mm 34 Incré- | (ncrémentde | Incré- ZF 34
—— AMAMW AMB : 10,0 |Incrément| M S |mentde | o3%B | mentde %B 56
VFMCC Su 150.0 30,'0 0,'0 810 0,1 mm (Incrément de 0,1 mm TPm{\esdimenswolnsd‘usmage,vmr 1821106
0.1 leau e séectiondu e a
VFMCA 150.0| 20.0 o ropaminiblatiin
@omm"g Référence piece o
Example __.I.ype ~ a - - N - - N - - - - - - -
VFMQA - AM - A50 - B30 - T5 - X10 - V30 - M4 - F40 - S20 -
VFMCC - SC - A80 - B60 - T10 - X10 - V60 - M4 - L40 - H45 - D15
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Wl Spécifications d'usinage

(®Méme si les trous et tarauds latéraux génent, ils seront usinés
comme spécifié. Cependant, il restera peut-étre des bavures
en cas d'interférence.

MLimites d'usinage
Iy a des limites d'usinage pour I'épais-
seur entre les trous, et entre le trou et le
bord. (Ex. :"b" surle schémaa droit) o
Pour les valeurs limites, voir P.1834.
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lTableau de sélection du type a trous

Typeatrous | Trous taraudés | Trou de boulon | Contre-alésage avant | Contre-alésage arriére

Code M, MA ZF ZB
ZF
m @
Schéma @’W i
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Longueur de ta- = = =

~ |raudage effective lineson Taille nominale de vis
Syécfatns | Max, M, MAX2 3[4[5[6]8][10[12]16
dusnae | (Dot Tl W3, d,h[35[4.5]5.5[6.5[ 9 [11]14]18
o et d1 |65/ 8 [95[11]14[18]20]26

Prix du corps Prix unitaire
A B T VFMQA VFMPA
SC SCB SCM AM AMW AMB SU SC SCB SCM AM AMW AMB SuU
5.0~7.0
100 7.1-10.0
10.1~15.0
500 15.1~20.0
5.0~7.0
300 501 7.1~10.0
10.1~15.0
. 100.0
500 15.1~20.0
3.0~7.0
1001 177190.0
150.0 10.1~15.0
15.1~20.0
5.0~7.0
100 7.1-10.0
10.1~15.0
500 15.1~20.0
5.0~7.0
501 501 7.1~10.0
100.0 | 1000 | 10:1~15.0
15.1~20.0
3.0~7.0
1001 177190.0
150.0 10.1~15.0
15.1~20.0
3.0~7.0
100 7.1~10.0
10.1~15.0
500 15.1~20.0
3.0~7.0
1001 501 7.1~10.0
150.0 | 1000 | 10:1~15.0
15.1~20.0
3.0~7.0
1001 1™7190.0
10.1~15.0
150.!
500 15.1~20.0
Prix du corps Prix unitaire
A B T VFMCC VFMCA
SC SCB SCM AM AMW AMB SuU SC SCB SCM AM AMW AMB SuU
30.0 10
! 10.1~15.0
50.0 15.1~20.0
30.0 50.1 10
1 1 10.1~15.0
50.0 100.0 15.1~20.0
100.1 10
t 10.1~15.0
150.0 15.1~20.0
30.0 10
! 10.1~15.0
50.0 15.1~20.0
50.1 50.1 10
l t 10.1~15.0
100.0 100.0 15.1~20.0
100.1 10
1 10.1~15.0
150.0 15.1~20.0
30.0 10
4 10.1~15.0
50.0 15.1~20.0
100.1 50.1 10
t 1 10.1~15.0
150.0 100.0 15.1~20.0
100.1 10
l 10.1~15.0
150.0 15.1~20.0
(&3] Référence piece | v D |- co)
Type = |Symbole matériau| ( )
VFMQA - AM - A50 - B30 - - X10 - V30 - M4 - F40 - 8§20 - MA4 - CC10
Modification de la coupe d'angle Changement de trou central a H7
2-CC DChr
Modifications o
i
T
Code CC DC
Modifie les coupes d'angle. Le trou central D est modifié pour un trou de précision (H7).
CC = Incrément de Tmm DC = Incrément de 0.1mm
Spéc. (®1<CC<20 (9)3<DC<100 (®Applicable & VFMCC, VFMCA uniquement.
Ajouter CC a la fin de la Référence piece. ol Spécifier en remplacant la dim. D par DC.
(Ex) ~-CC10 (Ex.) ~-DC30




