Plaques / Supports de montage en téle

Type a pliure convexe

Référence piece | [[Maté- BTraitement de
Type | Symbole matériau riau surface
SP -
SPB | EN1.0330 Oxydé noir
BLUZS | SPU e%%v' Chrome trivalent (clair)
BLUES | SPK Chrome trivalent (noir)
BLUFS | AM -
BLUJS | AMW ENéz‘ﬁi?IOSZ Anodisé (clair)
AMB ) Anodisation (noire)
SuD | o aqun .

(®Le type d'épaisseur 4.5 6.0 est EN 1.0320 équiv.
(enroulé a chaud).
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lSpécifications, limites d'usinage

(®1. Pour les tolérances, voir BE'P.1833.

(9)2. Hauteur des ébarbures 0.1 max.

(9)3. Tolérance d'angle de pliage +1°

(4. Des trous fendus peuvent étre fagonnés
comme illustré ci-dessous en fonction des
dimensions. (Pas d'effets négatifs sur le
montage)

(®5.11'y aura des rayures et des bosses causées
par le frein de la presse. Pour plus de dé-
tails et le rayon de courbure, 2% P.1832.

(9)6. 1y a des limites d'usinage sur b, f, g et hillustrées dans le
diagramme ci-dessous. (Pour les valeurs limites, voir R1834.)
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WTableau de sélection du type a trous

Type a Trou de boulon Trous ETRIEs Trou traversant
trous (filetage normal)
Code N, NA M, MA D
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(®Pour la dimension d, voir
"Dimensions d'usinage N,
NA" au bas du tableau de
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(PLes paramétres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voir BE"P1834,

Référence piéce | Incrément de imm Sélection Incrément de Tmm slw ISpécification de trou(?) Lly D PR Spécification de trou)
Type Symbole matériau| A B T H \" Code / Spécifier méthode| Code / Spécifier méthode
EN
1.0330 N (Trou de NA (Trou de boulon
équiv. |ENAW-| EN bm(J.Il-on)@) ! )
SSPPB (EN | 5052 | 1.4301 0,3,4,5,6,8,10 0,3,4,5,6,8,10
1,0320 | equiv. | equiv. min Sélection Incré- Sélection
BLUZS | SPU | g5 | 5o | o 10| 15 | . mentde | 3-30 | Incrs
BLUES SPK ) .| (enroulé . . Incrément 0.4 mm  lncrément! ment de |
BLUFS | AM achaud)| 1,5 | 1,5 de 0,1 mm ’
200 | 200 100 de05 | 0mm
BLUJS | AMW 2,0 | 2,0 @VsH OKNS
AMB 16 | 3,0 | 3,0 = M (Trous taraudés) = MA (Trous taraudés)
SuD 2.3 4.0 0,3,4,5,6,8,10 0,3,4,56,8,10
3.2 Sélection Sélection
4.5
6.0
(9)Si I'emplacement de trou spécifié est prés des bords, le trou peut étre déformé mais sera usiné comme spécifié 'l est dans limites d'usinage.
(®Dimension d'usinage N, NA VaewrspiciieNNA] O [ 3 T4 [5]6]8]10
Di.dutrouraversant 0 | sens vou) [ 3.5 [ 4.5 [ 5.5 [6.5] 9 [ 11
N Référence piéce Specmcaunn de Sﬂecmoallm de
Ordering ‘—1 = . ~ ~ - . ~ _ rou - ~ ~ . ~ _ .
lﬂﬂample - E E E E B E Codevamyrmmmale - Y P Codev}a'f:urmmmale
BLUJS - SUD - A80 - B40 - T3.0 - H40 - V50 - S7 - W20 - N3 - L40 - Y20 - D20 - P30 - R30 - NA3

Modification de la coupe d'angle (4 angles)
‘ |l Alterations 4cc. @x Example
Modifica-
@ -~ ]
o] o °
BLUZS - SP - A100 - B50 - T23 - H20 - V70 - CC10 Code ccC
CC = Incrément de Tmm
(®1<CC<20
+ Calculs de prix ) sPéC-
e o o orarde aLx il d coms. Houter (3l delaRéence i, (EX.)
~-CC10
\ g |+ Gu |=[_Prix_|
T Prix du corps Prix unitaire Coiit du de surface (+Prix du corps)
Meain | 14301 BLUZS BLUES BLUFS BLUJS Oxydé 1 7 | Anodisé | Anodisa-
A B EN;(:ezo E??ZI‘\'IV nOir | (ol noi | (clair) _fion (noire)
(ool ;ﬁ sP | AM |sup| sP | AM |sub| sp | AM | sub | sP | AM | sup | sPB gf,lli AMW | AMB
16 | 15
23 | 20
20~100 | 32 | 3.0
45 | 4.0 = B B N B N
6.0 - 5 5 B B B . B B B N
16 | 15
23 | 20
30~120 | 101~140 [ 3.2 | 3.0
45 | 40 5 = B B N N
6.0 B 5 5 2 B B . B B B B
16 | 15
23 | 20
141200 [ 3.2 | 3.0
45 | 4.0 = 2 B B B B
6.0 B 5 5 2 B B . B B B B
16 | 15
23 | 20
20-100 | 32 | 3.0
45 | 40 5 = B B N N
6.0 - > 5 B B B . B B B N
16 | 15
23 | 20
121-200 | 101~140 | 3.2 | 3.0
45 | 4.0 - = B B N N
6.0 B 2 2 2 B B . B B B N
16 | 15
23 | 20
141~200[ 3.2 | 3.0
45 | 40 = B B B B N
6.0 B 2 2 2 B B . B B B N




