K179

Arbres de commande

-Avec embase-

[l Caractéristiques : arbres rotatifs adaptés a I'entrainement. Les précisions et formes requises sont fournies pour les applications & entrainement rotatif.
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(®Les extrémités de 'arbre peuvent comporter des trous centraux.

!
Identique Tolérance D, P |Concentricité [MMatériau CIDureté BTraitement de surface b Tolérance | Circularité
h6 M
KZEN - = =
KZEC 1.1191/C45E Oxydation noire 10 -0009
KZEP Placage autocatalytique au nickel 2 1 ;ZA 0 0.003
—_ h6 $0.01 - = -0011
KZES 1.4301/X5CrNi18-10 - 17 17A
20
Trempage par induction 0
1.1191/C45E - 25 -0013
KZEF Dureté de la surface 50HRC~ 30
T 35 0.005
a0 0
@ w) 2:005 @/( y M) 2 -0.016
©» ———|
G [=1 G
1w A @F

@l existe un dégagement de 1.5mm ou moins au niveau de la largeur et de 0.3mm ou moins au niveau de la profondeur de la partie & épaulement.

W Sélection de I'arbre de commande

Pour sélectionner un arbre de commande, choisir la forme de base et le format dans la table
des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que |'usinage

du filetage, I'ajout d'un logement de clavette, etc.
<Exemple de sélection de réf. piece>

- Sélection de la modification: deux extrémités a filetage mame (filetage fin, niveau de

précision), deux logements de clavettes

<Exemple de calcul de prix>

Prix du corps 96,00€ + Filetage male d'extrémité (filetage fin) 6,00€ x 2 + Logement de clavette 4,00€ x 2

= Prix total 110,00€

Plague latérale

<Exemple> Objet en rotation

Ré_f. piéceD Incrémen:- de 0.5mm sélecli;nnable Incrémer; de mm Incrémel;-tl:e oz o Exemple de - - El -
5 o9 2.0-40.0 . KZEN30 - 350 - T20 - P25 - LAS0
5 ~ .0~40.
10 - KZEN KZEC KZES
10 8~12 5.0~50.0 13
—| s0.0-3000 | 33 15 Délai de
12 0 10~13 14 livraison
| 5.0~60.0
12A 12~18 16 - KZEP KZEF
KZEN 15 12 12~18 5.0~75.0 20 18 2 Jours
17 14~18 19
KZEC | 17 | 1 040-4000 2
KZEP [17A 14~20 5.0~100.0 21
KZES [0 | 1723 25 ” - KZEF (trempage par induction)
KZEF 25 20~28 10.0~125.0 30 29 Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf les
—— parties filetées) apres I'usinage.
30 | 100.0~500.0 10 25~33 35 34 ) - o ; ]
20 15.0~150.0 Jusqu'a présent, voici ce qui s'est parfois produit :
35 30 28~38 40 39 (1): en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent étre trempés jusqu'a 2~3mm.
40 gg 35-47 48 (2): le trempage par induction peut réduire la largeur de logement de clavette (de -0.01~0.02 environ).
—1 200.0~500.0 20.0~150.0 50 S'il devient difficile de fixer la clavette, la régler ponctuellement.
45 35~48 49
) Remise sur volume(®Arrondir au centime inférieur) P87
g‘ Prix Quantité | 1-4 | 5-9 | 10-19 _ (®Pourlescommandes "
Coefficient| € Unit Price ‘ 5% ‘ 10% |nd|quees d:rl:]);gg:m:zews
Identique € KZEN € KZEC € KZEP
Min.L  [L100.5 |L200.5 Min.L  [L100.5 |L200.5 Min.L  [L100.5 |L200.5
D
~100.0{ ~200.0/ ~300.0 ~100.0{ ~200.0/ ~300.0 ~100.0{ ~200.0/ ~300.0
8
10
12
12A
15
17
17A
20
25
30
35
40
45
Identique € KZES € KZEF
D Min.L  [L100.5 Min.L  [L100.5
~100.0{ ~200.0 ~100.0{ ~200.0
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Bague d'écartement !
M30x1.5-4h ﬁ» -Q} MB30X1.5-4  ante s s i Cro s s i
B  —
g % O[ ~ 7 ; -
) ) S | S ——— 5]
S S
50
60 20 Roulement avec logement =
300 ~ Type & bague externe fixe
. Réf. piece - - - (MA-NA-KA-TA-SA-WA..etc)
KZEF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - MMA30 - MMB30 - KAO - HA50 - KBO - HB50
Modifications Code Spéc. SRS
St | “rae
Extrémités a filetage male ‘Ajoute des filetages sur les extrémités de Iarbre. Indiquer fa longuewr des filetages. Coarse | Fine
(Pour plus de précision, des filetages normax ou fins peuvent e spécifiés par un code de commande.)
MA15 - MSB15 Incrément de 1 mm 5Longueur du filetages<Mx5, LA-2
M=P M=D Cod WM (noma) |_Pa M) | Pss | M@ | P U= || L=
ode ) ) nomal s ) i as
/ ] / MA |MB Coupe e erén | Extrémité " M6 10 6 075 W25 15 MR || TN
MA MB Normal JIS 6h (niveau 2) M8 125 Mg 0.75 M30 15
‘{ - AR N - }“ MSA |MSB MSA MSB. Fin (normal) JIS 6h (niveau 2) M10 15 M0 0.75 M35 15 2,30 | 3,00
MMA MMB Fin (niveau de précision) JIS4h (niveau 1) M12 175 M12 1.0 M40 15
A — MB M20~| M25
MSA MSB @Lorsque D, P=M, la longueur du filetage peut étre spécifiée. M20 25 M5 10 M45 15 M - M -
MMA MMB M24 3 M7 1.0 36 45
M30 35 M20 1.0
M36 4 5,00 | 6,00
Extrémités a filetage femelle Ajoute un taraud sur I'extrémité de I'arbre. Sélectionner le diamétre du filetage. NA (normal) NB (normal) M3~M16
NA _ NB [Code de commande ] NAS-NBS@NANB<D (P)-4 sélectionnable
NA |NB I3 4 M5 M6 M3 e
M10 M12 M16 M20 M20-M36
M24 M30 M36
4,50
Usinage du logement de clavette Ajoute un logement de clavette. Indiquer la position et la longueur du logement de clavette. D8~D17
_Code de commande | KA10-HA30-KB100-HB50
=T 1= KB | KA, HA, KB, HB, KC, HC=Incrément de 1mm 200
KA | | @ssHa Hg, Hes100
KA HA — HB| | KB Détails du logement de clavette P737 D20~D45
Lorsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
HC KC (@ Spécifier la position du logement de clavette a plus de 2mm de la partie a embase. 4,00
Usinage du logement de clavette + méplat de vis de serrage Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés, en fonction des logements de clavettes. Indiquer la position et la longueur de
chaque logement de clavette, ainsi que I'angle des méplats de vis de serrage.
] ZAO-HAR0-AA9D ZA, HA, 7B, HB, 2C, HC, 2D, HD=icrément de 1 mm AA, AB, AC, AD=30° Incrément 30°<AR, AB, AC, AD<330°
< = P B B S ZB (®3<HA, HB, HC, HD<100 (®)Détails du logement de clavetteP737 (®Spécifier la position du logement de clavette & plus de 2mm de la partie &
e
/\_j || ZA zc embase g spéite D-P | 6-17 | 16~40 | 41~48 By
HA HB 7B cgllr)\dn? a‘:ﬁi . Positon spéciiée | Largeur spécifiée | jncrement de 30° W 1 ] 2 | 3
= A HA A (®La longueur de chaque méplat de vis de serrage est identique
HC 20 7B HB AB celle de chaque logement de clavette.
7 0 i (Pourun gerent de e ot ange des méplt e vis co
serrage, les tolérances peuvent varier de +0.2°
Rainure de bague de retenue Ajoute une rainure de bague de retenue. PD: £P:0,0:10:ypea D8-D17
Indiquer la position d'une rainure de bague de retenue. Arbres de Bag.
e | TA10-TB100 [@Matériau Coureté Bfratement de surface @Matériay 3,00
TA | TB Té'mz L"az:'e":;'; ‘::;":]’:@ST”SM'S Li191/c4sE S|
.l .m — m_l_ (@Pour connitreles dimensions de a rainure de bague de retenue, 734 ———— W 14301 D20~D45
T B ey e EE | 450
Méplat Ajoute un méplat. Indiquer la position d'un méplat.
W Code de commande | SA5-SB10-SHSA, SB= Increment de 1mm  SA, SB>0SA<LA-£, SB<L-LA-T-¢
W1 (@Il n'est pas nécessaire de spécifier la longueur de SH. Ajoute des méplats sur I'épaulement. (¢=h)
-. —i SA D [8[10] 12 [ 15 [ 17 [ 20 [ 25 | 30 [ 35 | 40 [ 45
f"\. SH SB W [718] 10 | 13 | 14 | 17 | 22 | 27 | 30 | 36 | 38 4,00
J a ' H— 5— T 5 1 10 R "
T T P [ 6 [ 7 [8~10 [11~13]14~15]16~18]19~21[22~25]26~28]29~31]32~37] 38~41]42~45]46~48
) = 2| sB Wi | 5 |55 7 [ 10 |13 | 14 |17 | 19 | 22 | 27 | 30 | 36 | 38 | 41
>ﬂl—L SH 3 8 10 15 20
2 méplats de vis de serrage (angle spécifié) Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°.
Spécifier la position, la longueur et I'angle des méplats de vis de serrage. Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de
H vis de serrage peut étre usiné.
y ~ — WAT5-GA10-AAO WA, WB, GA, de 1mm AA, de 30° 0°<AA, AB330°
A Code de commande
0°—- 105 WA \WB Ve G e o | WGV Grerog | Angle specie D-p [ 6-17 | 18-40 | 41-48 200
/\j ; Position spécifiée | Largeur spécifiée | Incrément de 30° H | 1 | 2 [ 3
— WA GA A
# WA | | GA ‘GB! w8 L = =
Modification des tolérances £ Fait passer la tolérance de la dimension D sur js6 ou k6.
3 DJ(js6) |[ Code de commande | DJ ou DK 500
= K0 |
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