
Arbres de commande
-Avec embase-

Réf. pièce - L - T - P - LA

KZEN30 - 350 - T20 - P25 - LA50

Exemple de 
commande

- KZEN KZEC KZES

10 Jours
Délai de 
livraison

- KZEP KZEF

12 Jours

QRemise sur volume(EArrondir au centime inférieur.) P.87

Quantité 1~4 5~9 10~19

Coefficient € Unit Price 5% 10%

E Pour les commandes 
supérieures aux quantités 
indiquées, demander un devis.

Prix

QSélection de l'arbre de commande
Pour sélectionner un arbre de commande, choisir la forme de base et le format dans la table 

des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que l'usinage 

du filetage, l'ajout d'un logement de clavette, etc.

 <Exemple de sélection de réf. pièce>

 - Sélection de la modification: deux extrémités à filetage mâme (filetage fin, niveau de 

précision), deux logements de clavettes

<Exemple de calcul de prix>

Prix du corps 96,00€ + Filetage mâle d'extrémité (filetage fin) 6,00€ x 2 + Logement de clavette 4,00€ x 2

= Prix total 110,00€

<Exemple>

Bague d'écartement

Roulement avec logement

Type à bague externe fixe

Poulie synchroneObjet en rotation

Contre-écrou de précision Contre-écrou de précision
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QCaractéristiques : arbres rotatifs adaptés à l'entraînement.  Les précisions et formes requises sont fournies pour les applications à entraînement rotatif.
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ELes extrémités de l'arbre peuvent comporter des trous centraux.

EIl existe un dégagement de 1.5mm ou moins au niveau de la largeur et de 0.3mm ou moins au niveau de la profondeur de la partie à épaulement.
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Identique Tolérance D, P Concentricité MMatériau HDureté STraitement de surface

KZEN

h6 0.01

 1.1191/C45E
-

-

KZEC Oxydation noire

KZEP Placage autocatalytique au nickel

KZES  1.4301/X5CrNi18-10 -

KZEF  1.1191/C45E
Trempage par induction

-
Dureté de la surface 50HRC~

Identique € KZEN € KZEC € KZEP
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- KZEF (trempage par induction)

Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf les 

parties filetées) après l'usinage.

Jusqu'à présent, voici ce qui s'est parfois produit :

(1): en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent être trempés jusqu'à 2~3mm.

(2):  le trempage par induction peut réduire la largeur de logement de clavette (de -0.01~0.02 environ).  

S'il devient difficile de fixer la clavette, la régler ponctuellement.
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Réf. pièce - L - T - P - LA - (MA · NA · KA · TA · SA · WA...etc.)

KZEF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - MMA30 - MMB30 - KA0 - HA50 - KB0 - HB50
Modifications

Modifications
Code

Spéc. Supplément 
de prixCoupe de 

l'extrémité
Extrémité 

droite

 Extrémités à filetage mâle

MA

MSA

MMA

MB

MSB

MMB

Ajoute des filetages sur les extrémités de l'arbre.  Indiquer la longueur des filetages.   

(Pour plus de précision, des filetages normaux ou fins peuvent être spécifiés par un code de commande.)

Code de commande  MA15 - MSB15 Incrément de 1 mm 5≤Longueur du filetage≤Mx5, LA-2

ELorsque D, P=M, la longueur du filetage peut être spécifiée.

Coarse Fine

M6~ 
M12

2,50

M6~ 
M20

3,00

M20~ 
M36

5,00

M25~ 
M45

6,00

 Extrémités à filetage femelle

NA NB

Ajoute un taraud sur l'extrémité de l'arbre.  Sélectionner le diamètre du filetage.

Code de commande  NA5-NB5ENA,NB≤D (P)-4

M3~M16

3,00

M20~M36

4,50

 Usinage du logement de clavette

KA
KB

KC

Ajoute un logement de clavette.  Indiquer la position et la longueur du logement de clavette.

Code de commande  KA10-HA30-KB100-HB50

KA, HA, KB, HB, KC, HC=Incrément de 1mm
E3≤HA, HB, HC≤100
EDétails du logement de clavette P.737
ELorsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
ESpécifier la position du logement de clavette à plus de 2mm de la partie à embase.

D8~D17

2,00

D20~D45
 

4,00

 Usinage du logement de clavette + méplat de vis de serrage

ZA
ZB

ZC

Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés, en fonction des logements de clavettes.  Indiquer la position et la longueur de 

chaque logement de clavette, ainsi que l'angle des méplats de vis de serrage.

Code de commande  ZA40-HA20-AA90 ZA, HA, ZB, HB, ZC, HC, ZD, HD=Incrément de 1 mm AA, AB, AC, AD=30° Incrément 30°≤AA, AB, AC, AD≤330°

E3≤HA, HB, HC, HD≤100 EDétails du logement de clavetteP.737  ESpécifier la position du logement de clavette à plus de 2mm de la partie à 
embase.

· Code de  
commande

6,00

 Rainure de bague de retenue

TA TB

Ajoute une rainure de bague de retenue.   

Indiquer la position d'une rainure de bague de retenue.

Code de commande  TA10-TB100

TA, TB= Increment de 1mmE4≤TA≤LA-3

EAvec bagues de retenue.

EPour connaître les dimensions de la rainure de bague de retenue, P.734
XP=27,31,33,34,36~39,

Indisponible pour 41~44 et 46~48.

D8~D17

3,00

D20~D45

4,50

 Méplat

SA

SH
SB

Ajoute un méplat.  Indiquer la position d'un méplat.

Code de commande  SA5-SB10-SHSA, SB= Increment de 1mm   SA, SB≥0SA≤LA-ℓ, SB≤L-LA-T-ℓ

EIl n'est pas nécessaire de spécifier la longueur de SH.  Ajoute des méplats sur l'épaulement.  (ℓ=h)  
      

4,00

 2 méplats de vis de serrage (angle spécifié)

WA WB

Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°.
Spécifier la position, la longueur et l'angle des méplats de vis de serrage.  Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de 
vis de serrage peut être usiné.

Code de commande  WA15-GA10-AA0 WA, WB, GA, GB=Incrément de 1mm AA, AB=Incrément de 30° 0°≤AA, AB 330°

·Code de commande
5,00

Modification des tolérances

DJ(js6)

DK(k6)

Fait passer la tolérance de la dimension D sur js6 ou k6.    

Code de commande  DJ ou DK 
5,00

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

M=P M=D

KA HA KBHB

KCHC

W1

SA SBSH ℓℓ

W

WA GA

H

H

An
gle

 co
nfi

gu
rab

le

WBGB

0°

M (normal) Pas M (fin) Pas M (fin) Pas

M6 1.0 M6 0.75 M25 1.5

M8 1.25 M8 0.75 M30 1.5

M10 1.5 M10 0.75 M35 1.5

M12 1.75 M12 1.0 M40 1.5

M20 2.5 M15 1.0 M45 1.5

M24 3 M17 1.0

M30 3.5 M20 1.0

M36 4

NA (normal) NB (normal)
sélectionnable

  M3 M4 M5 M6 M8

  M10 M12 M16 M20

  M24 M30 M36

D 8 10 12 15 17 20 25 30 35 40 45
W 7 8 10 13 14 17 22 27 30 36 38
ℓ 8 10 15 20

Méplat de vis de serrage Méplat de vis de serrage Angle spécifié

Position spécifiée Largeur spécifiée Incrément de 30°

WA GA AA

WB GB AB

D · P 6~17 18~40 41~48

H 1 2 3

NAx2 NBx2

NA NB

m m
TBTA

D
J 

(D
K)

Logement de clavette
Position spécifiée

Logement de clavette
Largeur spécifiée

Angle spécifié

Incrément de 30°

ZA HA AA

ZB HB AB

ZC HC AC

D · P 6~17 18~40 41~48

H 1 2 3

ELa longueur de chaque méplat de vis de serrage est identique à 
celle de chaque logement de clavette.
E Pour un logement de clavette et l'angle des méplats de vis de 

serrage, les tolérances peuvent varier de ±0.2° max.

P 6 7 8~10 11~13 14~15 16~18 19~21 22~25 26~28 29~31 32~37 38~41 42~45 46~48
W1 5 5.5 7 10 13 14 17 19 22 27 30 36 38 41
ℓ 8 10 15 20

ZBHAZA

0°

H

HB

ZCHC

Ang
le co

nfig
urab

le

Code
Précision de la vis

Coupe de l'extrémité Extrémité droite
MA MB Normal JIS 6h (niveau 2)

MSA MSB Fin (normal) JIS 6h (niveau 2)

MMA MMB Fin (niveau de précision) JIS4h (niveau  1)

P, D≤8 : type à bague de retenue en E P≥9, D≥10 : type à bague de retenue en C

Arbres de commande Bague de retenue

MMatériau HDureté STraitement de surface MMatériau

1.1191/C45E
-

-
Acier à ressort

Oxydation noire

Placage autocatalytique au nickel
1,4301

1,4301 -

1.1191/C45E Surface 50HRC~ - Acier à ressort

-7891 -7901


