Arbres lindares de haute précision est nécessaire
C: gristi : ¢ 10.03 ¢ 0002
Arbres K
Une extrémité épaulée, deux extrémités taraudées avec méplats
WPour les arbres linéaires haute précision avec haute précision perpendiculaire de I'extrémité de I'arbre ([ L] 0.03 ]), voir 55° P197.
WPour les arbres sans méplats, voir &€ P.133.
Type - . Tol. D
Tol. D 96 [ Tol. D h5 | Tol. D fa | WMatériau Courete Traitement de surface D[ g6 | h5 | 1B
SFPPA SFUP - EN 1.3505 équiv. Profondeur effective du ~ 8 1-0.005| 0 -0.013
SSFPA  |SSFUP - EN 1.4037 équiv. | frempage par induction 10 | -0.014 | -0.006 | -0.035
PSFPA PSFUP - EN 1.3505 équiv. P Placage au chrome dur 12
EN 1.3505 équiv. <HI750 ~ —1
PSSFPA_|PSSFUP T [En1.4037 éaui e D i s - 13] ol o 0016
RSFPA - - EN 1.3505 équiv. | EN 14037 équiv._ 56HRC~ Piacage LTBC 15| 0017 | -0.008 | 0043
- - PFPGA  |EN1.1191 équiv. ] EE@%S%:“@"::T&%W» 16| ’ :
- ~ |PSFPGA |EN1.4301 équiv. s o Op s~ 18
20
6 550007 | 0 -0.020
Bv_s/ ( Wv6/ v va) &l -0.020 | -0.009 | -0.053
35
20| -0.009 | 0 -0.025
—221-0.025 | -0.011 | -0.064
1]02]A ) 50
Aucun traite-
G ment de surface
2-C
i ) Wanh
(®)Le recuit nécessaire pour ['usinage des méplats et du fi- kJ
letage d'extrémité d'arbre (longueur effective du filetage
+10mm environ) peut réduire la dureté. P112
(®Tolérance de la dimension L, circularité, linarité, L | w |
perpendicularité, concentricité et dureté altérée Y) <1<
2PN
(®Caractéristiques du placage LTBC Z5°P128
Référence piece Incrément de imm M (normal) N (normal) Di ions des méplats y Rlc
Type D L F P Sélection Sélection sc w21 nec)
8 |25~798 6 3 345 | 7] 800
10 |25~798 6~-8 345 345 8 800
gggfgzﬂgs) g‘gangnhﬁl 12 |25-998 6~10 [3 4 5 6 4568 [10] [ 1000 i
SSFPA SSLFJUP 13 |25~998 6~11 |3 4 56 8 4568 SC=incrémentde | 11| 1000 ou
PSFPA PSFUP | 15 |25-998 6-13 [3 456 8 10 456810 Tmm [13] [1o00] 8 X
PSSFPA PSSFUP | 16 [25~1198 6~14 |3 45 6 8 10 456 810 SC+01=L | 14]10[ 1200 |
RSFPA 18 |25~1198 | 2<F<Px4 | 8~16 45681012 456 81012 PSC=0 |16 1200
(Dfm L<500) 20 |25~1198 8-~17 456 81012 4 8 10 12 @Détailsdes | 17 1200
g’;ﬁg’g\mg) 25 |25-1198 8~22 4568101216 4 8 10 12 16 T-m;t:u 22 1200
2EP 10
PSEPGA 30 |25-~1498 9-27 56 810121620 24 6 8 10 12 16 20 |27 | | 1500 i
35 |25-1498 9-32 56 8101216 20 24 8 10 12 16 20 24 30 1500 | g5 | inf
40 |25-~1498 11-~37 6 8 10 12 16 20 24 30 10 12 16 20 24 30 |36 | a 1500 | ou
50 |25-~1498 11~47 6 8 10 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 4 1500 | "

?) Les dimensions P nécessitent M-+3<P.
Quand Mx2.5+4+Nx2.5+4>(Y), les avant-trous peuvent étre traversants. Quand Mx2+Nx2=(Y), la profondeur effective du plus grand diamétre de taraud a priorité.
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Ordering — -
Fas o] - [ L] - (7 ] [7 ]~ [w]-[w]-[5¢]
SFPPA20 - 400 - F25 - P16 - M10 - N10 - SC10
SSFPA20 - 400 - F25 - P16 - M10 - N10 - SC10
(] (&) [reercepice] - [ L [-[ F |-[ P ]-[MMD)]-[NNsC,ND) |-[SC]- (ke NsC-etc)
g Alterations SFPPA30 - 400 - F25 - P16 - M10 -  N10 - SC10 - LKC
Détails de modification BE R113
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
M_gf;l'fﬁ:%wifcwleme (C RN - <= Méplat de vis de serrage 2 90° & un emplacement
®Ne s'applique pas quand D-P<2. = RC RC10
\-‘IE-‘ LKC !;'gs Ifjlrgggsicns L peuYTE gt[]% spécifiées par incréments de 0.tmm pour LKC. " 7 S'applique uniquement & D=10 ~ 30.
LKC ~ 200<L.<500 ~»L£0.05 — ®Non disponible en combinaison avec WRC.
L>500 ol+0.1
o e TE G h = Méplats de vis de serrage & 90° a deux emplacements
i i i ode e conmandy - et
SX15 8Tl 217, == et belreeny
=l K]O SX=Incrément de 1mm LG Eapa s WRC |t Sapocue rigement 0=10-~ 0. des modificatons
Y o1 . 12[10 3027 WRC| b bt | Y @Non disponible en combinaison avec RC iy wep113
SC| Jef Jeisy_|w SX @ SC+SX+21x2<L 3797 35130110 " P e e=
@ X0 15[73]10 40[36],,
®Les deux méplats de vis de serage 16114 | 50412 NSC (Fin)
ne sont pas orientés dans le méme plan. 18 [16 Affinement du filetage taraudé
Méplat de vis de serrage a un emplacement nse NSC14 (N est modifié en NSC)
peranues apli] S'applique & D=12 ou plus
ﬂEﬁ*E FO10-E8 ferans ] S'appliq p
) FC, E=Incrément de Tmm
|I|.§-| FC (® FC<3xD Modifier Ia profondeur des tarauds & M(N)x3.
(%) Quand 1.5XD<FC, FC<L/2 . MDS/NDB (M est remplacé par MD, N est remplacé par
E=0 ou E>2 @Non disponible en combinaison avec WFC. A
® & P ND S'applique uniquement & D=8~30,
Méplats de vis de serrage & deux D h I'VI(_N'):6~20'
. [otede conmardd WFC8-AB-E4 818 | 1 (@ Deux extrémités taraudées : MDX3.5+4-+NDx3.5+4>L
- inoré 20~40 | 2 ) i ) - o s
A,W vg;};\éfglgcrement de Imm —55 T3 (®Voirla Présentation des modifications d'arbre pour plus de détails le cas échéant. BE P113
. N WFC g . (®)Pour I'ajout de plusieurs modifications, la distance entre les zones usinées doit étre supérieure a 2mm.
(® Quand 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 L P 2 \nie B
P (o el = @% A(LSQO o ;(522 < (®)Les modifications peuvent réduire la dureté. Voir BE" P.112
®@Les méplats de vis de serrage ne sont pas orientés dans le méme plan.
Non disponible en combinaison avec FC.
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