Arbres linéaires haute précision

Deux extrémités filetées avec dégagements / Deux extrémités filetées avec dégagements et méplats

Adapté pour les ensembles de pieces nécessitant une haute précision et une grande précision perpendiculaire de I'extrémité de I'arbre ([L ] 0.03 |).

Type Tol.D| [MMatéri Durets Brrai de LoD
Sans méplats | Avec méplats G0 (Wit CIburets surface %L
sqUi -0.005
VAFM VAFU EN 1.3505 équiv. Profondeur effective du - 10 | -0.014
VSAFM VSAFU EN 1.4125 équiv. tr?mpa%e par induction T I E—
VPAFM VPAFU g6 | EN 1.3505 équiv. =P Placage au chrome dur 13
—— A Dureté du placage : HV750 ~ —_— -0.006
VPSAFM VPSAFU EN 1.4125 équiv. | EN 1.3505 équiv. 58HRC~ | Epaisseur du placage : 5p ou plus i5] 0,017
VREM VRFU EN 1.3505 équiv. | & 4125 Equit 56HRC~ Placage LTBC 16 : Référence piéce Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
18
. 20 - Type D |Min.L~50|L51~100|L101~200(L201~300|L301~440 Type | D |Min.L~50{L51~100L101~200|L201~300 |L301~440
é A traite- 63/ (16/0¢/ 04 25 e
Sans méplats 0 J ( mentas satsce YWYV B am - - = -
2-C " ( 0 ) 10 10
) 12 12
Il o o[ ] g f \ 13 13
U:‘ = 3 \J 15 15
M _ o @ VAFM VAFU
Mg F = L = T i 16 16
T v N 18 18
20 20
A éplat: Aucun traite- 25 25
vec meplats 0.03 n 6 ment de surface 30 30
(®)Le recuit peut réduire la dureté au 2-C SC 41 0 0w 8 - 8 -
niveau des zones usinées d'extrémite . ] ( y ) 10 10
d'arbre (longueur effective du filetage (I N | 12 12
+ environ 10mm). B P112 o m g S| 3 =
®Tolérance de la dimension L, circula- | — | | Em :\U Qo \J
rité, linéarité, perpendicularité, concen- M © ‘glr VSAFM 2 VSAFU -2
tricité et dureté altérée BE P11 F f{;] L _T [A] ‘ W 16 16
(®)Caractéristiques du placage LTBC ' (Y) N 18 18
CE P128 20 20
— z = 25 25
Référence piéce Incrément de 1mm Sélection Dimensions des méplats — D";‘vel"sw"”dﬂmgeme’“&‘g“mge"°"“ﬂ' 30 30
max,
Type D L FT M, N (normal) SC W | 21 N |Pas| nc | @ 8 a 8 =
8 | 25~290 6 7 s 300 6 1.0 4.2 2 10 10
10/ 25~340 68 8 350 8 | 125 |60 | 12 12
4 4 10 1.5 7.7 13 13
(sans méplats)  (avec méplats) 12| 25~340 6 8 10 . 10 350
13[ 25-340 6 8 10 Seorerent 1] 350 | oswit, —25 %4 ], VPAFM |2 VPAFU [
VAFM VAFU . 5<F<Mx3 sg:e 1;&"@'_ | 11] ] 390 [0dmit. 4650 | 130 16 .
VSAFM VSAFU 15[ 25~340 | H.1<nx3 |6 8 1012 SE>16 13 350 20 | 25 | 164 18 18
VPAFM VPAFU 16| 25~340 6 8 10 12 @nétailsdes | 14 | 10 | 350 24 | 30 | 196 | 5 20 20
VPSAFM VPSAFU ~ méplat el [=2en 30 | 35 | 250
VRFM VRFU 18| 25~340 6 8 10 12 16 meplats 16 350 - - 25 25
BER112 [ 30 30
20| 25~440 6 8 10 12 16 17 450
(o | = | . 8 - 8 -
25| 25~440 @F-(@)2Pask3 8 10 12 16 20 22 450 | 1,0 ouinf. o o
30| 25~440 | @T-(g)=Pasx3 8 10 12 16 20 24 27|15 450 12 12
@\Les arbres peuvent comporter des trous centraux. 13 13
N 15 15
Ordering ‘ Référencepiece| - | L [-| F [-| M |-| T |-| N |-| SC ‘ VPSAFM — 5 VPSAFU — 5
Example  yAFU20 - 200 - F30 - M10 - T20 - N18 - SC8 18 18
20 20
25 25
30 30
8 - 8 -
10 10
12 12
13 13
-[L]-[F]-[MMMC,MMS) |-[ T |-[N(NMC,NMS)|-[ SC |- (LKC-etc) = 5
Alteration:
erations VAFU30 - 300 - F40 - M20 - T48 - N16 - 8C20 LKC VRFM 6 VRFU ¢
18 18
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc. 20 20
Modification de la tolérance de la dimension L Méplats de vis de serrage a deux empl__D__| h 25 25
e o LKG foe s o] WFCB-A8-E4 ES151 | 30 30
LKC | @Ne s'appligue pas quand D-M (N)<2. WFC. A E=Incrément de 1mm 20~30] 2
‘ LKC Les dimensions L peuvent étre spécifiées par incréments de 0.1mm pour LKC. A WFC WE D
@L20 01003 NiE C _E ® WFC<3x0
. . T WFC |® Quand 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2
Deuxiéme jeu de méplats D{W/[gr D[W]|g @ AB)=0 ouAE)=2
CiteP SX‘? ) ) %% 8 %% 10 = = ®Les méplats de vis de serrage ne sont pas orientés
ll\\ll sX  |S¥eincrément de imm % % 30[27[15 gsgs IFeC méme plan. Non disponible en combinaison
S| ol Jey  |wl @ SC+SX+gix2<L 5[73] 10 i
Q sz[,) ' " %% MMC Affinement du filetage
MMC, MMS (Fin) NMC, NMS (Fin MMS MMC14 (M est modifié en MMC)
Méplat de vis de serrage & un empl—_D. h NMC MMS14 (M est modifié en MMSC)
h FC10-E8 23:;3 ; NMS NMC14 (N est modifié en NMC)
FC_ ,E FC, A =incrément de 1 mm NMS14 (N est modifié en NMS)
FC |(® FC<3xD
I (® Quand 1.5xD<FC, FC<L/2 (®Voir la Présentation des modifications d'arbre pour plus de détails le cas échéant. BE'P113
®A=0 t_Ju A2_2 o (®)Pour '3jout de plusieurs modifications, la distance entre les zones usinées doit étre supérieure 2 2mm. BE"P114
®Non disponible en combinaison avec WFC. (®Les modifications peuvent réduire la dureté. BE P12




