Arbres linéaires haute précision

Deux extrémités filetées avec dégagements / Deux extrémités filetées avec dégagements et méplats

Adapté pour les ensembles de pieces nécessitant une haute précision et une grande précision perpendiculaire de I'extrémité de I'arbre ([L ] 0.03 |).
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Type D| L FT M, N (normal) sc W 1 N [Pas | nc | @ 8 - 8 -
8 | 25~290 6 7 8 300 6 1.0 4.2 2 10 10
10 25~340 6 8 8 350 8 | 12560 | 12 12
& 4 10 1.5 7.7 13 13
(sans méplats)  (avec méplats) 12| 25~340 6 8 10 SC=Incrément 10 350 ORI CRRY P =
13| 25~340 6 8 10 1 350 | 050uinf. y - 4 VPAFM VPAFU
VAFM VAFU 5<F=Mx3 sg:e ‘EmL L P IS0 16 | 20 | 130 16 5
VSAFM VSAFU 15]25~340 | 5_T<Nx3 |6 8 10 12 SE>105 13 350 20 | 25 16.4 18 18
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VREM VRFU 18] 25-340 6 8 101216 méplats 16] |350 80 [35 | &0 25 2
BER112 o 30 30
20| 25~440 6 8 10 12 16 17 450
f 8 = 8 =
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VAFU30 - 300 - F40 - M20 - T48 - N16 - 8C20 LKC VRFM 6 VRFU 76
18 18
Modifications Code Spéc. Modifi Code Spéc. 20 20
Modification de la tolérance de la dimension L Méplats de vis de serrage a deux empl__D h 25 25
e o K foe s o] WFCB-A8-E4 2 30 30
LKC | @nNe s'applique pas quand D-M (N)<2. WFC, A, E=Incrément de 1Tmm
‘ LKC Les dimensions L peuvent étre spécifiées par incréments de 0.1mm pour LKC. A WFC WE D
@L20 01003 NiE C _E ® WFC<3x0
p— A WFC |® Quand 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2
Deuxiéme jeu de méplats D{W/[gr D[W]|g @ AB)=0 ouAE)=2
CiteP SX‘? ) %% 8 %% 10 = = ®Les méplats de vis de serrage ne sont pas orientés
ll\\ll SX |SX=icrément de Tmm B 27[15 gsgs IFeC meme plan. Non disponible en combinaison
S| ol Jey  |wl @ SC+SX+gix2<L 5[73] 10 i
Q sz[,) ' " %% MMGC Affinement du filetage
MMC, MMS (Fin) NMC, NMS (Fin MMS MMC14 (M est modifié en MMC)
Méplat de vis de serrage  un empl—_D. h NMG MMS14 (M est modifié en MMSC)
s o FC10-E8 Sl s NMC14 (N est modifié en NMC)
FC_ ,E FC, A =incrément de 1 mm NMS14 (N est modifié en NMS)
FC |@® Fc<3xD
I (® Quand 1.5xD<FC, FC<L/2 (®Voir la Présentation des modifications d'arbre pour plus de détails le cas échéant. BE'P113
®A=0 t_Ju A2_2 o (®Pour '3jout de plusieurs modifications, la distance entre les zones usinées doit étre supérieure 2 2mm. BE P14
®Non disponible en combinaison avec WFC. (®Les modifications peuvent réduire la dureté. BE P12




