Manchons exempts d'huile - Informations techniques

B Procédure de sélection des manchons exempts d'huile

WPropriétés des matériaux et tolérances environnementales (valeur de référence)

|Déterminez les conditions de fonctionnement.l ......

Déterminez les conditions de fonctionnement : usage général, résistance a la cha-
eur, résistance chimique, charge, fréquence d'utilisation, avec ou sans lubrification

Sélectionnez la forme (droites ou a bride).

Sélectionnez temporairement la taille et les dimensions dans les conditions de conception.

‘_>|Sélection temporaire des spécificationsl ......
v P377, 378

<&|pontréle de sécurité élémentairel. .

LMax. Pressione di superficie ammessa

2380

Assurez-vous que la charge est comprise dans la plage de charge maximale admissible.

LVitesse maximale admissible

Assurez-vous que la vitesse de déplacement est comprise dans la plage de vitesse maximale admissible.

I Sélection terminée |
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Durée de vie (calcul du niveau d'usure]
« « « Calculez le niveau d'usure estimé pour vérifier que le nombre d'heures de fonctionnement nécessaire peut étre

[l Calcul de la durée de vie des manchons exempts d'huile (usure)
La durée de vie des manchons exempts d'huile est déterminée par leur niveau d'usure. Le niveau d'usure calculé varie énormément en fonction des conditions,
telles que la pression de surface, la vitesse de glissement, le type de mouvement, la lubrification, la rugosité de la surface de I'arbre d'accouplement, efc.
Sil'on admet que I'usure est proportionnelle & la charge et & la distance de glissement, la formule suivante est généralement utilisée pour calculer le niveau
d'usure. Utilisez-la comme indication pour vous permettre de sélectionner une spécification.

Niveau d'usure estimé (mm) W=K*'xPxVxT

Taux d'usure spécifique

: mm/(N/mm? e m/s ¢ Hr)

Pression de surface de conception P : N/mm?
Vitesse de glissement V :m/s
Durée de friction T : Hr-hr
*1 Plage de taux d'usure spécifiques
Lubrif Exemple de calcul
uorirca- 2. . 2. o Roulement de D.I. 20mmy/Longueur 10mm, charge 1000N sans lubrifiant, vitesse de rotation 2tr/min
tion mm/(N/mm m/s HI') mm/(kgf/cm m/min HI‘) Utilisé pour une durée de fiction de 100 heures
Non lubrifié 3x103~6x10* 1~5x10° W= K «x P x v x T
Tad! i Charge n x D.1. x Vitesse de rotation i
= laux a'usure speciriques  x D.I.xLongueurX 1000 Xduree de
Standard 3x10~6x10"° 1~5x107
3 « 1000 Tix20x2 3 100
1000 20x10 1000
. . 6 -8
Huile 3x105~6x10 1~5x10 = 0.0028(mm)

Il Méthode de fixation des manchons exempts d'huile

(DAjustement forcé

Lors de I'ajustement forcé des manchons exempts d'huile,
veillez a procéder avec légeéreté a I'aide d'un étau ou d'une

presse.

Pour faciliter la procédure, installez un chanfrein sur le bord
du D.I. du logement. Nous vous recommandons d'appliquer

une petite quantité de lubrifiant sur le logement.

Charge

s

1

Fixation par ajustement forcé

Manchon

(@)Vis de butée de rotation/collage

environngment. *2

Vis de butée

Si vous voulez renforcer la fixation des manchons exempts d'huile pour empé-
cher toute chute ou rotation, nous vous recommandons de suivre les méthodes
suivantes, a choisir en fonction de vos conditions de fonctionnement et de votre

Vis de butée
v>
S,

Logement

Adhésif
Adnesit

Logement

Manchon

*2'utilisation de la vis de butée de rotation est recommandée pour une charge lourde a température élevée.

Page P381~390 P391, 392 P398~400 P399 P401 P397
Type Alliage de cuivre Bronze LF multicouche Haute précision (Rggil:xi?ano{;as::%?al) Type(PeTnFSsme Moulage
=Ty = ™
Forme ‘ >0 ﬁ ( ‘ o
} ) ‘ 4
Produits composites|Fonte a base de bronze | Produit composite constitué | La fluororésine est collée|Résine polyacétal com-|PTFE comportant des|Le bisulfure de molyb-
contenant un lubrifiant | poreux trempée dans du | de trois couches : couche|sur la Alliage d'aluminium | portant du lubrifiant et des |compléments résistant ajdéne est incorporé en
Propriétés des [solide incorporé a un|lubrifiant de métal a dos d'acier, [ série 2000. compléments spéciaux. | la friction et un lubrifiant|SPirale dans le produit
matériaux  |alliage de laiton a haute couche de bronze fritté et solide EN-JL 1040 équiv.
résistance & la traction. couche de complément a
base de PTFE.
Lubrification | Standard |Non lubrifié | Standard Huile Non lubrifié Non lubrifié Non lubrifié Non lubrifié Standard | Non lubrifié
Rotation (@) @] O O O O O
Mouvement os-
cillant O © © o © © ©
Mouvement alternatif O O O O @] O O
Plage de température de | _ _ A0~ 195~ 50~ 40~ -200~ -40~
fonctionnement °C) 40~150 | -40~200 40~150 195~280 50~140 40~80 200~200 40~150
Conductivité . : " : . Résistivité transversale : .
électrique Fourni Fourni Fourni Non fourni Non fourni 3x1 0%+ om? Fourni
¢ | Dans l'air (@) @] O O O O
2
§ |Pans I'huile @) ) @) X @) @) @)
o
E Dans I'eau = X X VAN X VaN O X
2 |Dans I'eau de]
é mer - X X X X A O X
5 |Dans un pro- .
-g duit chimique| X 2 & 28 & © s
Dans une atmos-
@ pheére corrosive 4 a X & O 4 O X
n 29.0{98.0)
s'r:;-czfess'f’" de w3osn 10N/mm? 49.0(137)N/mm? 6N/mm? 17.5N/mm? 7N/mm? 8N/mm? | 5N/mm?
écificatit i '296(1,000)
des prodits C-VALUE) gl ) 102kgf/cm? 500(1400)kgf/cm? 61kgf/cm? 179kgf/cm? 71kgf/cm? 82kgf/cm? | 51kgf/cm?
5 5 0 5
itesseimaximatel /Iy os | 1.66mis | 50mss 0.65m/s 3.33m/s 0.85m/s 1.65m/s 0.25m/s | 0.15m/s
Srectcators e & | 100m/min | 300m/min 39m/min 200m/min 51m/min 99m/min 15m/min | 9m/min
3.25 1.65
Valeur PV maximalel 1.65 3.25 3.60 0.98 245 1 0.8 05
issi N/mz,ffm/s N/,.,‘,;\fm,s N/mm?-m/s| N/mm?-m/s| N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s | N/mm?-m/s
(i iz o 1,000 2,000 2,200 600 1,500 612 490 306
des produits C-VALUE) | i vin | gpiom-mimin | kQHCM? - mi/min | gf/cm?- m/min kgf/cm?- m/min kgf/cm? - m/min kgf/cm?-m/min kgf/cm?- m/min katom? - m/min | kgf/cm? - m/min
Condition A - Appli dans certaines conditions. Certaines valeurs pour le type en fonte ne sont fournies qu'a titre de référence. Les valeurs pour le type de grande précision concernent le matériau de la glissiére.

Valeurs entre () : pression de surface statique admissible (absence de mouvement de glissement ou glissement & une vitesse extrémement réduites

B Propriétés mécaniques (valeur de référence)

(®)Les valeurs indiquées ne sont pas les valeurs standard mais des valeurs de référence.

. Alliage de cui- s . Type enrésine | Type en résine
Car:rflteesnsn- Unité = Bronze LF multicouche[Haute précision (Résine polyacétal) (PTFE) Moulage
Valeur Méthode dessal Valeur [Méthode dessall Valeur |Méthode d'essal Valeur Méthode d'essa| Valeur Méthode dessail Valeur Méthode dessal Valeur [Méthode d'essai
Densité g/lcm? 7.8 - 8.5 - - - - - - - - - -
Résistance 2| N/mm? 755 150 380 12 51.0 131 245
latraction | (kgtmmy | @70y |VSZ2241| gisqy |USZ2241| 397y |USZ2241| % ASTMD638 oy |ASTMDG3S| oy |ASTMDG3S| o -
e || 6 12 |JszZ2241 - - - - - 60 |ASTMD638] 150 |ASTMD638[ - -
Elongation| % - - - - 27 |Jsz2241| 171 |ASTMD63g - - - - - -
Résistance ala |  N/mm?
flodon | (kaffmm?|  ° - - - - - - - 76.5(7.8) \ASTMD790) - - - -
Module de lexion| ,\/MM* - - - - - - - - |oesoprozlastp oo - - - -
{kgf/mm?} J \
Résistance ala| N/mm? ~ ~ ~ ~ ~ _ _ ~ ~ _ ~ ~ _ _
ion | {kgf/mm?}
Limite d'élasticitéa  N/mm? 345 B B B B B B B B B B B B B
lacompression | {kgf/mm?} | {35.0}
1% 211 10.5
wistipindol N _ _ » » _ _ ) _ 22 |pcrosaskti)|S™MOE%) _
10% | {kgf/mm? 81.9 230 rsTMD 695
o {8.4} {2.3}
Résistance| J/cm 58.8
aux choos | kgfmiemy | 1901:9) | JI5 22242 - - - - - o) |S™MD2s6| - - - -
Dureté - HB210 | a2 | HBGO |JsZ2243| - - wooe2 | ASTMD | HRM72 |ASTMD 78| HRR25 |ASTMD785| HB240 -
Module d'élas-| N/mm? | 105,000
ticité de Young| {kgf/mm?} | {10,700} | IS £ 2241 - - - - - - - - - - -
e e | x10-¢1 | 2.2 - - - - - 9-975 |ASTMD696{ 8~13 [ASTMD696| 9~11 [ASTMD696|0.92~1.18( -
Conductivité| ~ W/m°C 90 ~ _ _ _ _ _ _ _ ~ ~ _ _
thermi cal/sec’Cem)]  {0.21}
Point de o
fusion © - - - - - - - - 165 DSC 327 DSC - -
Densité
spécifique| - - - - - - 198 |ASTMD792 139 |ASTMD792| 225 |ASTMD792 7.1 -
Inflammabi-
lité UL ) - - ) ) ) ) ) i) i ) - ) )




