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Actionneur à axe simple LX Vitesse de déplacement maximale/Normes de précision Notes pour l'utilisation de l'actionneur à axe simple LX/Spécifcations de la graisse à faible génération de poussière
 

Vitesse de déplacement maximale
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Différence maximale

Distance de déplacement

• Précision du positionnement

Le positionnement est réalisé par incréments à partir d'une position de référence et dans une direction donnée, puis mesuré.
La valeur mesurée correspond à la différence maximale entre la distance de déplacement réelle et la distance souhaitée.
Voir le tableau des normes de précision pour les valeurs de conception.
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• Répétabilité

Le positionnement et les mesures sont réalisés sept fois, dans la direction donnée et pour le même point.
La valeur mesurée correspond à la moitié de la différence maximale, et elle est précédée du signe ±.
Voir le tableau des normes de précision pour les valeurs de conception.

• Parallélisme de fonctionnement

Un comparateur à cadran est installé entre le bloc et la surface de référence. Les mesu-

res lors d'un déplacement, le rail monté sur une surface de base de référence standard.
La valeur mesurée correspond à la différence maximale des valeurs mesurées.
Voir le tableau des normes de précision pour les valeurs de conception.

• Jeu

Les charges sont appliquées sur le bloc à partir de la position de référence puis retirées.
La valeur mesurée correspond à la différence entre la position de référence et la valeur de retour. 
Voir le tableau des normes de précision pour les valeurs de conception.

Normes de précision

QTableau des normes de précision

Eléments sur les 
normes de précision

LX15 LX20 LX26 LX30(L≤400) LX30(L≥450) LX45

Niveau élevé Niveau de 
précision Niveau élevé Niveau de 

précision Niveau élevé Niveau de 
précision Niveau élevé Niveau de 

précision Niveau élevé Niveau de 
précision Niveau élevé Niveau de 

précision

Positionnement (mm) 0.04 0.02 0.06 0.02 0.06 0.02 0.06 0.02 0.1 0.025 0.1 0.025

Répétabilité du positionnement (mm) ±0,004 ±0.003 ±0.005 ±0.003 ±0.005 ±0.003 ±0.005 ±0.003 ±0.005 ±0.003 ±0.005 ±0.003

Jeu (mm) 0.01 0.002 0.01 0.003 0.01 0.003 0.02 0.003 0.02 0.003 0.02 0.003

Parallélisme (mm) 0.02 0.01 0.025 0.01 0.025 0.01 0.025 0.01 0.035 0.015 0.035 0.015

Couple de démarrage (N • cm) 0.8 1.2 2 4 4 10

QMaintenance

• Inspections régulières :
 Effectuer une inspection une fois tous les 3 à 6 mois.
 Vérifer la qualité de la lubrifcation, l'état de propreté et le besoin éventuel en relubrifcation.
 Vérifer que les vis de montage ne sont pas desserrées.

• Lubrification :
 Les lubrifants recommandés sont indiqués ci-dessous.
 Séries LX15, LX20, LX26   y Graisse Alvania S n°2 fabriquée par Showa Shell Sekiyu
 Séries LX30, LX45   y Graisse en cartouche EP2 fabriquée par Showa Shell Sekiyu
 Type de graisse à faible génération de poussière y NSK LG2
 Le cycle de graissage recommandé est de 6 mois ou tous les 1,000km dans des conditions normales de fonctionnement.
 *Les intervalles de lubrifcation, cependant, dépendent des conditions d'utilisation et de l'environnement.

QMises en garde relatives à l'environnement de fonctionnement :
     S'assurer qu'il est utilisé à une température ambiante de 50°C maximum. Il est recommandé d'utiliser des butées mécaniques pour éviter toute surcharge.

• Vitesse de rotation admissible
 La vitesse de rotation admissible spécifque à la taille est indiquée ci-dessous.

Référence Pas Longueur du 
rail

Vitesse de rotation 
admissible (min-1)

LX30

5

125~450 4920

500 4440

550 3600

600 3000

10

150~450 4980

500 4440

550 3600

600 3000

QÀ propos de la graisse à faible génération de poussière pour l'actionneur à axe simple LX

Les produits sont expédiés avec une couche de graisse à faible génération de particules pour des environnements très propres.
LG2 (fabriquée par NSK Ltd.) produit moins de particules et a une excellente résistance à la corrosion.
Pour la sélection de la référence des pièces, se reporter à la page correspondant à chaque produit.

Elément Conditions Unité Méthode de mesure LG2 (fabriqué par NSK Ltd.)
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se Agent épaississant - - - Type lithium

Huile de base - - - Huile minérale+huile d'hydrocarbures synthétique

Viscosité cinétique de l'huile 
de base 40°C mm2/s JIS K2220 5.19 30

Pénétration travaillée - - JIS K2220 5.3 207

Point de goutte - °C JIS K2220 5.4 200

Évaporation 99°Cx22hr wt% - 1.40%

Séparation d'huile 100°Cx24hr wt% JIS K2220 514 0.80%

Plage de temp. Dans l'air °C - -10~80

Temps de mesure 1H 2H 3H 4H 5H 6H 7H 8H 9H
LX (avec graisse produisant peu de poussière) 8 12 4 7 2 1 1 2 3

LX (standard) 8 8 12 13 15 16 14 20 18

QComparaison des quantités de particules générées

QPrésentation des équipements de test d'évaluation de la production de particules

Profilé extrudé en aluminium

Actionneur à axe simple LX

Compteur de particules

<Conditions d'évaluation>
Salle blanche Classe 100 (en salle blanche)
Température ambiante : 24°C±2°C, Humidité : 45%±5%
(nom du compteur de particules)
Compteur de particules de poche KR-12A (Rion Co., Ltd.)
Actionneur testé : LX2001-B1-A2040-200
Vitesse du moteur : 3000rpm
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1H 2H 3H 4H 5H 6H 7H 8H 9H

LX (avec graisse produisant peu de poussière) LX (standard)

Salle blanche Classe 100/ISO Classe 5
Les résultats de mesure respectent les conditions exposées ci-dessus.
* Ces valeurs ne sont pas garanties, mais indiquées à titre de référence.
   Elles varient considérablement en fonction de l'environnement de fonctionnement.

QVitesse max. (mm/s)

Type
Pas 
réel 

(mm)

Longueur de la glissière L (mm)

75 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 600

LX15 2 330 - 330 330 330 330 330 - - - - - - - -

LX20
1 - 190 190 - 190 - 190 - - - - - - - -

5 - - 694 - 694 - 694 694 633 - - - - - -

LX26

2 - - 290 - 290 - 290 290 290 - - - - - -

5 - - - - 521 - 521 521 521 521 446 - - - -

10 - - - - 1040 - 1040 1040 1040 1040 890 - - - -

LX30
5 - - - 410 410 - 410 410 410 410 410 410 370 300 250

10 - - - - 830 - 830 830 830 830 830 830 740 600 500

Type
Pas 
réel 

(mm)

Longueur de la glissière L (mm)

340 390 440 490 540 590

LX45
10 550 550 550 550 550 550

20 1110 1110 1110 1110 1110 1110

* Les valeurs mentionnées dans le tableau sont calculées à partir de la vitesse critique et des valeurs DN des vis à billes.
  Remarque : ces valeurs ne sont pas garanties. Elles peuvent varier en fonction de la vitesse de rotation du moteur, des conditions de fonctionnement, etc. Référence Pas Longueur du 

rail
Vitesse de rotation 
admissible (min-1)

LX15 2  75~ 200 6000

LX20
1  80~ 200

6000
5  100~ 300

LX26

2  100~ 300 6000

5/10
 150~ 350 6000

400 5350

LX45
10  340~ 590 3300

20  340~ 590 3330

QTableau des performances des graisses produisant peu de poussière

Comptage des particules de 0.3µm min. (m3)


