= Pour les clients utilisant des produits aux normes du secteur =

G u i d eS I i n éa i reS pO u r C h a rg eS I O u rd es - Résistants a Ia pOUSSi ére 1 Les produits & profilé sont conformes aux spécifications des normes industrielles (type & bloc standard).

Avec joints doubles/racleurs métalliques, jeu normal Selectionner le bloc a partir de ces spécifications.

Unités de lubrification [[724
W Caractéristiques : Guide lingaire pour charges lourdes résistant & la poussiére, utilisable en présence de poussiére et de copeaux d'usinage. |Permet une utilisation prolongée sans entretien,
Norme in- ; ‘ Référence piece ‘ - ‘ L ‘
o .e Type MX (unités de | Dimension | Nombre [@ Matériau IE)rderlnlg
d ustrle I I e Double joint | Avecracleurs métaliques |  lubrification) L de blocs | [ Dureté xample SXRD28 - 880 )
= — 1 SXRD-MX28 - 880 (Avec unités de lubrification)
3 |m=shh 24 i @SXRD28L - 880 (aveo grasse de ype )
s SX2RD SX2RK navle 2 @SXRD28G - 880 (avec graisse de type G)
; SXRDL SXRKL Configura— 1 i Au1r;ssiay‘:)es de graisse disponibles (a I'exception des blocs équipés d'unités de lubrification)
@| SX2RDL | SX2RKL | Neant:aucune | ° 2 @gl& au =P
| SXWD SXWK “MX:fournie | sgjection- 1 58HRC~ Sélection- Prix unitaire
g Sxawb SX2WK nable 2 H nall-zle 1 bloc 2 blocs
% SXWDL SXWKL Configura- 1 — SXRD | SXRK | SXWD | SXWK |SX2RD | SX2RK|SX2WD | SX2WK
SX2WDL SX2WKL ble 2 520 = = = =
Resistance &la chaleur : -20 ~ 80°C [ ggcima des dimensions des blocs éqiés dunités de lbrication (TG 280
L1 340
|
(®Les blocs et les glissiéres ne sont pas soudés séparément. Le type a écartement normal présente P> _ - -
des écartements radiaux et des précisions garantis pour les ensembles de blocs et de glissiéres. 4'8* 4.8 400 ) (‘1 (TMS, TMC, RLC, LLC-+-etc.)
| 460 Alterations’ SXRD33 - 880 - ™C
g {0 520
e ‘ ¥ 580
640 Modificati Cod Speé
—— 24 700 oditications ode pec.
TMS :Usinage des trous tarau- 0 A o, .
L1 760 dés + 2 plaques de butée eA{I?tque tgﬁfe‘rc?ll:lst e:araudes aux deux extrémités de la glissiére pour
w w EL L2 ‘ ot Hod' T Hes,33
i -~ 880 TMC : Usinage des trous taraudés ’
4-Sx£ B 2-Cb 4-Sx2 B 2-Cb C ‘ _
_4-oKk . T _—_— 940 uniquement
e d2_ [ [riff— 1000 ™S
9 i b 0 ] -’@—rz & FIER 1120 e
= T @ = s O T @ x P— e ‘ e E —
HH HH :EJ | ‘ = /',' == i 1360 Trou taraudé de profondeur 5 M3xP0.5
am L ad i i i == 1480 [ 4 Plaque de butée de bloc Pour plus de détails sur les plaques de butée, voir P. 612.
W | Wi\ 2-Ca we | wi [\ 2Ca ik 220 — —
G F Coupe d'extrémité de la glissiere Coupe de | Coupe les extrémités de la glissiére.
(bas) (bas) L 280 'extrémité e
Bloc standard Bloc large | 340 LLC == RLC qauche commande
(@)Pour les modéles  dimension L configurable, les dimensions G différent de celles indiquées dans le tableau ci-dessous. Pour plus de détails, voir BE" P 531, 400 Lf H Tiawe Lf H LLC H Coupe L N
460 g 10 10
Précautions d'utilisation N ’ ) _ |e rail et poussé le rail sur le plan de référence). 520 [RIN} — L\LJ'J Coupe de 3
Les blocs sont équipés de systémes de retenue pour empécher les billes de tomber. Pour savoir comment manipuler Une courbure mineure du rail s'ajustera aprés le montage et n'affectera pas les performances. 580 La glissiére est découpée avec I'D | I'extrémité — -
les blocs, voir BE" P. 525. WAutres X . X . 640 produit tournée vers I'extérieur droite RLC %ﬁ:&mﬁggﬁaﬂs;‘; mﬁ: :fu'esﬁ"fc"n"f: I:é la coupe.
(®)Les jeux radiaux et les précisions ne sont pas garantis si les blocs et les rails sont ir gés par P & avedc g_{alsse a‘ija‘f" de “th'd“,”‘ (Ah’ﬂ;g Stz’?;SShowa Shell Sekiyu K.K). 700 (référence de Iautre Oté). : :
rapport aux configurations d'origine. raisseurs . ype droit pour H24 et type couds pour H28 et H33. 760 L'écart de hauteur H des paires entre 2 rails est
(®Les plans de référence sont équipés de rainures droites. Veiller & faire correspondre les lignes de référence lors . gralsserr ? V|Isser, donc rsf;posnmnnable. O R défini @ moins de 20um.
de 'utilisation. - Pour calculer la dureg de onctlolnnement, vmr?_— . 5. B o 28 820 Les glissiéres sont expédices par paires.
II est impossible de raccorder des rails bout a bout. + Pour calculer la durée de fonctionnement, utiliser notre logiciel de calcul gratuit disponible a la 880 Utilisation de 2 glissieres en we (®Spécifier le nombre réel de rails (nombre pair)
(9)La précision des guides linéaires est garantie aprés Ia fixation du rail (aprés avoir serré les vis sur page : http://download.misumi.jp/mol/fa_soft.ntml. 940 parallele souhaités et non le nombre de paires.
1000 ®Ne s'applique pas au type de niveau éleve,
Référence piece Dimensions du bloc Dii ion de la glissié 1120 ®2‘r$rosmaepgtllqu:§agg: aux produits plaqués au
L L1 Graisseur Trou contre-alésé b
1240
Type X « o Standard | MX Ble|eg| e & |v|%s Troudemontage | E | T1 [ || )| W | e dixd2xh 7@ 1360 Ajouter 2 blocs au produit a 1 bloc pour recevoir
160(220) 62 | 716 Spécifications 3 blocs B3 un produit & 3 blocs.
o | (1 bloc) (2 blocs) 24 | Ziiso |34 | see) | (662) | 26 | 26| M4x7| 41 | 20 | 7 |085| M5PO8 | 6 | 5 125 15| 95 |05]|3546x45 | 60 | 20 1480 Exemple de sélection : SXRD24-400-B3
<€ |[SXRD SX2RD - - 1600
5 220 7341 83 1720 Ajouter 3 blocs au produit 1 bloc pour recevoir
z g%SgL g%gggl_ 28 ~1960 42 69) | (786) 32| 32| M5x8 | 47.6 [ 22575 1 |M6xP0.75| 13 | 6 |15.5|20 | 11 |0.6 | 6x9.5x8.5| 60 | 20 e Spécifications 4 blocs B4 RO
= 220(280) 90 | 99.6 Exemple de sélection : SXRD24-400-B4
@ ||SXRKL _ SX2RKL|| neant: | 33 | “2i55" [ 48 | 54| g5 | 35 | 35 | M6x9 | 61 [265| 8 | 1 |M6xP0.75| 13 |68 18 | 23 | 125|08| 7xI1x9 |60 | 20 1960
aucune - 220 B B B _
(1 bloc) @blocs) | -MX:foumie | pg [160(220) f 5o | 62 | T8 | 44 o5 | 45 | 41 | 20 | 7 | 0.5 | M5xP0.8 | 6 | 5 |125| 15 | 185 |05 | 3.5¢6x4.5 | 60 | 20 280 BPrix des blocs supplémentaires
. 1480 (58.6) | (68.2) =
S| SXWD SX2WD 340 = =
S[SXWK  SX2WK 28 | 220 |59 | 734 | 8 |49 |3p| 55 476|225 9| 1 |M6x0.75| 13 | 6 [155 |20 | 195 |0.6|6x9.5%8.5 | 60 | 20 400 B3iilcodd EAitleodd
=) ~1960 (69) | (78.6) : . : . : : : R H Double joint | Avec racleurs métalli Double joint | Avec racleurs mé
@ SXWDL  SX2WDL 220(280)~ 90 | 99.6 460 Standard | Large Large | Standard | Large | Standard | Large
SXWKL SX2WKL 33 1960 | 73 85.4) (95) 60 | 35 7 61 |265| 10 | 1 |M6xP0.75| 13 6.8 | 18 |23 | 25 |0.8| 7x11x9 | 60 | 20 520 24
- - - 580
E Dimencin L T s cas o 1 onceman o 3 o aors métlicues 640 28
kgf=Nx0.101972 , 700 33
Capacité de charge de base |Moment statique admissibl Masse .Normes,dg precharge 760
H [cdynami co [amel m Bloc (kg) Rail de . et de précision Type & écartement normal 33 ggg [ du graisseur (plan de référence surlaface avant)  MLongueur de rail la plus courte sélectionnable pour B3/B4
ynami( , . = A, MB c = — : " _ — — .
que) kN | (tatique) | "N (18] T, | Double joint [hesdersnéioss| guidage [ Ecartement radial (um] Précision des dimensions (um) | Nveau standard 10 e CIFH— H__| B3 (3 blocs) | B4 (4 blocs)
kN Standard|Large StandardLarge| kg/m T\ - 24 310 200
22| 86 | 142 | 69 | 98 [021 | 026 | 021026 | 15 = T e e 1000 2bocs CEHI——"
28 | 125 | 213 155 232 | 032 | 037 | 032 | 037 | 24 H28| -5~+2  Ecartde hauteur H des paires 20 1120 ,—:H:H:.‘ 28 400 460
33 | 202 | 345 | 275 | 393 | 048 | 063 | 049 | 064 | 34 A o Wo H33 -6~+3  Tolérance de largeur W2 | +100 ggg 3 blocs ] 33 400 520
Ma Ms Mc Bl Ecartde largeur | H24, 28 20 1280 4 blocs
T~ T~ N\ des paires Wa H33 30 1600
ﬂ 2] o [ —————— Yoir P 525 1720 WPrix unitaire de MX (unité de lubrification)
: : Paralllisme de foncommement d plan D par rpport au plan B Qlirl 1840 H Prix unitaire
) ) 1960 1 bloc 2 blocs
MUnités de lubrification I Double joint I Avec raclours métalligues gg
Boitier de protection W Type a di ion L i (incré 1t de Tmm) 33
Double joint Joint latéral | Prix unitaire ®_Pr_ix des rails de guidage avec MX (unité de lubrification) = prix unitaire du guide linéaire + prix
Joint latéral (Joint latéral x2) - H | 1 bloc ‘ 2 blocs unitaire de MX
Racleur métallaue SXRDL [ SXRKL | SXWDL | SXWKL [ SX2RDL | SX2RKL | SX2WDL [ SX2WKL
24
28
Imprégné de graisse 33
Polyuréthane spécial (®Pour le calcul du type a dimension L configurable (incré de 1Tmm), ajouter le montant ci-dessus
-Avantages de I'unité de lubrification MX : permet une utilisa- + La combinaison double joint-deux couches des joints latéraux améliore I'étanchéité et « Des corps étrangers de plus grande taille collés sur le rail peuvent étre auprix l:_mtalre du type sélectionnable plus long le plus proche du type & dimension L configurable
tion prolongée sans entretien. Réduit les codts d'entretien. empéche 'intrusion de corps étrangers dans e bloc. retirés en fixant des racleurs métalliques sur I'extérieur des joints latéraux. en question.
Particulierement adaptée lorsque la conception ne permet + Peut étre utilisé en présence de poussiére et de copeaux d'usinage. - Peut étre utilisé dans des zones contenant des poussiéres a tempéra-
pas la lubrification. (®La résistance au glissement du type a double joint est supérieure & cell du type standard. ture élevée telles que des éclats de soudure.
Pour plus de détails, voir =" P. 530.




