Blocs coulissants Plaques de glissieres exemptes d'huile

Alliage de cuivre (faces supérieure et inférieure meulées)

Wl Caractéristiques : plagues de glissiére économiques et sans entretien.
(®Pour les valeurs caractéristiques du matériau, se reporter 2 P380.  (®)Un graissage initial est recommandé pour une utilisation efficace.

[l Caractéristiques : utilisé en combinaison avec des clavettes L (P.656,657). Différents montages sont possibles par modification.
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trempe (placage apres meulage)
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Type W ée montag| des trous STRL | STRLU | STRLUP | STRLT — —
30 7 = = = = STRL (vis asix pans creux a téte ultra basse)
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Usinage des trous taraudés Usinage de la rainure STRLT 50 50 3 i = = Example Z‘_‘I'_gt}rjgg - 16%)
1 trou taraudeé sur le coté 4 trous taraudés sur le coté 2 trous taraudés sur la partie 4 trous taraudés sur la partie Usinage de la rainure sur le fond e d 200 4 13 | 58 | - - - - -
supérieure supérieure (Plague de 3mm 250 5 13 [ 56 | - | - - -
a0 P P d'épaisseur) 300 5 14 | 68
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incrément de Tmm JD, Y, G=incrément de Tmm JQ, F Y, G=incrément de Tmm 120 6 | . |13 ] 47 | 20 | 40 - -
a 80 150 6 | 13 [ 62 [ 20 | 40 - -
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Spéc. [S¢lection du diamétre du trou taraudé | [S8lection du diamétre du trou taraudé | [MSélection du diametre du trou taraudé | [Sélection du diamétre du trou taraudé onfondeur de la rainure 1.5mm 250 8 14 | 74 | 20 | 40 - -
Dinenson Diametre nominal Dinensn Diametre nominal iensin Diametre nominal Dinensi Diametre nominal TM+F<(A/2)-2 . .300 19 : 14 | 68 i 20 L 40 I - -
3/4]5/6]8][10 3[4[5]/6]8 10 3 4[5]/6]8 10 3[4]5]6[8]10 (®Le modele STRLUP est uniquement dISEOﬂIble dans la dimension W 20mm uniquement.
(®Seules les dimensions L signalées par * sont disponibles pour STRLT.

@l est impossible de combiner 2 types d'alternances ou plus.



