Vis meére

Une extrémité a épaulement/une extrémité a double épaulement

(®)Vis méres faciles a associer avec les unités de soutien MISUMI P791~792.

Ordering __Ré!érence piece | - - - - - - - : _ :
Type . " Example MTSRK16 - 456 - F37 - RIO - T20 - Q12 - S10 - E9
Filetage a | Filetagea | Fletagea pas | Fielagedepricr m'!‘i’:l‘e' ETT:':&'::;“ de MTSWKA16 - 45 - F37 - R0 - T2 - Q12 - S10 - E9 - X0
iy & pas a gau- adroiteeta | siona pasa droite o -
pasadroite | PO 3% | *auche | etdgauhe [Reterncepee| - e ]-fe]-[e]-[v]-[s]-[r]-
MTSRK |MTSLK [MTSWKA/B IMTSYKA/B - MTSBWKB20 - 582 - F10 - E0 - G5 - Vi2 - 825 - Ri5 - X200
MTSBRK [MTSBLK | MTSBWKA/B [MTSBYKA/B | 111" [owyde noir
RMTSRK |RMTSLK |RMTSWKA/B - Placage LTBC
[Rotis10) MTSTRK |[MTSTLK - - N 1.4305 Equiv] -
« Erreur de pas simple -+ +0.02mm -Erreur de pas accumulée -+ +0.15/300mm
(®)Letype A ou B est disponible pour les filetages a pas a droite et & gauche et pour les filetages de précision & pas & drite et & gauche. 5&/ ( / 3v?/ )
Filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche
R0.3 R0.3 R0.3 Partie filetée incompléte du type filetage a pas a droite et a gauche
N e ) 2 Feamimaonn®  Porin  ftage Incomplet B0mm)  Fieae st (®Le prix unitaire du produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans le tableau par un
coefficient.
E { f— 0o — - ] — - -1 g W Prix indiqué dans le tableau x Coefficient = Prix unitaire
i = = — = ~ (@Le centre entre le filetage a pas a droite et le filetage a pas a gauche est une partie filetée WFiletage a pas a droite/filetage a pas 4 gauche WFiletage a pas a droite/filetage a pas a gauche, acier inoxydable
S éb qi ﬁ incompléte (env. 80mm) résultant de I'usinage du roulement. 9 P 9 p 9 ?
TLE T .S Corsanl oo Nacesos dutiset 1 e o o Htoge 5 o o o 4 auche Rétérence pldce Srix unitaire Référance pidce Prix unitaire
L 45 comme pour 'arbre, sélectionner le type filetage de précision  droite et a gauche. ’ Type 1|:)2 L min. ~200 | L201-400 L401~600 L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 Type 1D2 L min. ~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
MTSRK - .
14 5 14 -
Filetage a pas a droite et a gauche R0.3 Prix figurant dansle = MTSTRK 16
MTSWKA ~ RO3. epigsigun Regipsinie RO3  R0.3 MTSWKB R03 Remique it RO.3 ableas 1 MTSTLK 12
MTSBWKA DNV A "\ MTSBWKB |1, — L /y MTSBRK |20 20
RMTSWKA - = RMTSWKB _ = Prix dans e tableau x1.1 | 22 25
g Hr—-t—1—1=F i3 E 1 -—-—{fto—{—{& 25 MTSTRK  [28
= 1 | - = MTSLK 28 35
= (80) " = i} IE s = ‘ Prix dans le tableau x1.02 | 32 WProduits chromés noir a basse température - filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche
3 F X T - F G X (80) ) S & MTSBLK ig Référence piéce Prix unitaire
= L S L Pidns etabeau 12 [ 55 Type D | L min. ~ 200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000
12
(®)La partie filetée incompléte prés du centre (80mm) n'est pas utilisable. WFiletage a pas a droite et a gauche (lP:“de-\!SﬁﬁKd ’ 12
X de + Prix indique dans
Référence piece Prix unitaire Ietabat) ! 16
Filetage de précision a pas a droite et & gauche Type D | Lmin.~200 | L201-400 | L401-600 | L601-800 | L801~1000 | L1001-1200 RMTSLK 18
MTSYKA RO.3 , ~ fepansitoe RO.3  RO.3 MTSYKB RO.3 s ~ e dnsadate RO.3 12 - (P MTSLK + Prixndiqué ders | 20
. = B . = - 14 - Ietablay) 22
MTSBYKA = MTSBYKB RO.3 =
DO LS/, Yy g — s/ /y MTSWKA/B [16 RMTSWKA/B [25
v ] = 18 (Prix de MTSWK + Prix 28
nE: { AP | S | . S R p— 5 s - [|» S | o o I }»E Prix figurant dans [ 20 indigué dans e tableat) 35
R —I = = = bt =3 le tableau §§ (® Pour les produits chromés noir & basse température, ajouter le prix du placage au chrome noir &
= = << fri] | 3 = . P - . .
F X (30) " <1\T s - i G\j B a0 " ‘ s ke MTSBWKA/B = basse température indiqué ci-dessus au prix des produits non chromés.
o L S o L P:D; gans le tableau gg [lFiletage de précision & pas a droite et & gauche
X1.
N o . X . o 20 Référence piece Prix unitaire
(®)0Dh7-La piece 30mm comporte une partie filetée incompléte sur environ 1.5 pas a chaque extrémité (environ 3 pas au total). =5 Type D [Lmin.~200] L201-400 | L401-600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
MTSYKA/B 14 -
Référence piece Incrément de 1mm E 4 pasad ! Prix figurant dansle | 16
V/Q/R D Pas P
Type D L FGTS Incrémentdeimm | X Incrément de 1 mm tableau —
(letage 3 pas & rofte) 12 7 8 o 2 2 Meratons ‘OJ-[a]-[S]-[E]-wswiwe)  yTsRYKA/B [28
MTSRK | 80~1000 MTSTRK16 - 456 - F37 - R10 - T20 - Q12 - S10 - E9 - MR4 Prix dans le tableau x1.1| 32
MTSBRK 14 8 910 14 \
RMTSRK' D<32<1000 16 | 100~1200 9 10 12 . 16 Usinage d'un méplat | Rainure de bague de retenue Méplats Taraudage normal Fileté Chanfreinage carré Rainure
MTSTRK  (acier inoxydable) 2<F<E-Rx7 O ol A " TR
(filetage a pas a gauche) 18 2<GsVx7 9 10 12 RSN 18 fion &l = — =M N M
2<S<E-Rx7 (¥)=L-80<30>-F-G-S-T-X 4 Modifica 4
MTSLK 20 5o 10 12 14 15 (1)<500-8-T-40<15> 2 - B == =
MTSBLK | = ] 2<T<Qx7 tions ol Fecolne 00 I =] §I
=0~ = _ = MRx2 MEx2 BR
RMTSLK D<32,L.<1000 22 | 150~1200 @ Lorsque Q,V, R 10 12 14 15 Q/2<E<Q-1 50I_<0)r(s<(:|élgoD<-t_,1865>_5FO_G 22 @ - BOEV
MTSTLK (acier inoxydable) et E<9, V/2<E<V-1 rahy
25 FEeTE 12 14 15 16 17 (V)=L-80<30>-F-6-5-TX 25 5 . - = - . . = = . . . . - - - . -
(Filetage & pas a droite et a gauche) ol (Y)<600-S-T-40<15> Code |FE pitce) FR (pitceR| AR (piece R) AE (piece E) |SE (ieceE) SR (pizceR| MR (picce ) ME (piece E) [BQ (oitce®) BV (pisceV) BR (pitceR| ZE (pice ) ZR (piéce R) KQ (eceq) KV pidce)  KE (pidceE) KR (picce )
MTSWKA/B 28 o oemiau [14 15 16 17 20 & FE,FRFW,FY= AR, AE=Incrément de 0.1 SE.SW,SY= MR=Appliqué a la piéce R Ne peut pas s'appliquer | W A=Incrément en mm By
MTSBWKA/B naxin. QaV R (®)Les dimensions entre < > sont FRUFWFY= , AE=Incrément de 0.1mm SWSY= =Appl !qu?? ap.|ece ®Veﬁp_e gaﬁgapp iquer lorsque Q, | Y polous & s poce E 6 CHQ2
32 Cltné] 0is,V,R 114 15 16 17 20 25 pour les filetages de précision a pas a 32 Incrément de AR(AE)<S(F)+T(G)-m-n Incrément de 1mm | ME=Appliqué a la piéce E (®BQBVBRMY3 jqué 3 a piéce R SF-CAEKRR2
RMTSWKA/B D<s2l<ioo0  — o 17 20 25 droite et & gauche. = 3 0.5mm o o o o eporter | SEAppliqué ala | [abGonmaMR24 (DBOBVBR:Pasia E12Wi048 KO, €, KR)2
(filetage de précision a pas a droite et 200~1200 FF=APD|iqUé ala AR T T G e piece E R.E_[ME, MR (plage de sélection) | ($)BQBVBR<FS,T,G-Pasx3 e wiqementiEorh | KB=ADDI & lapéce R (DloselUALEIRHLkaned
Rﬂq?;%-lﬁ)A/B 40 20 25 30 40 pigce E o tolérance. ) Sﬁ:Apleque ala 90 |5 [ 1BR20 (®)Peut ére combiné avec [sinage | | et 08.C10 .
MrSBvkAS ] =% w T el TN | LI B e R
S / 7 piece R AR=App|_iqu§' ? la p_i{ece R ”' 12 BR=Appliqué a la piece R nunnanreq\escundnmns d‘usinagg ) .12 sulitl pas inflérieurle a b‘.p e
(®Pour le filetage de précision 4 pas  droite et & gauche, les dimensions D 14, 16, 20, 25, 28 et 32 sont disponi (®En cas de i ave les indi de position, les dimensions standard Q etV sont de 8 ~ 20.25°P811, 812 o e AE=Appliqué a la piece E SE3-SW10-5Y7 1315 | VR T WeE (9)5<A<20 Tan & Dimension de 1a rainure
(®)Les dimensions D 22, 36, 40 et 50 ne s'appli pas  |'acier i Les ions D 25, 28 et 32 s'appliquent uniquement aux filetages & pas a droite. FR5-FW10-FY1 (@)Lorsque ER)<15, 16~24 T% @S(F)2A-2 lodt- b | ot |
@hpplcableaEou | oE Torance e il LF e SR | B 10 M1!;(x1. 0 OR=Rspécifie, ZRoW | i bt e T
MUnité de transfert de la base coulissante Spéc. Rpp g é 005 07 | o, ®Lmsq?u:1)5-<Em)<25 3139 10,12,16,20 I BT (ZE=E spécifié, ZESW agp‘l}cgbge oro] (N9 o] S
Example 0 | ™ REfilRrh 40 ; -_r 7n_p | Wincrément 57 T )
ex P DNBB (P800) @losqueE R2s, | 2] 61 [0 SR T — g x| BEDR| Moot | 2T 2300 L2 | oy
. 10/ 9.6 | 800 1 o @ Non applicable si R, E=4. 5 5x1.0 5-10 5.8 81 01]-016
MTSFR (P795) sasedegissie  \TWK (R789) MTWZ-S (P791)  AHLN100 (PHI-1157) - 1. (@Lorsque 30ER). | @)1yt o unt s e s, 7 7x1.0 =14 T 810 } . ; g 0 12515
MTUZ | Unité de soutien de vis mére - C6t support (Blasae {26 519, | S Pl = EE Mgg: & 1519 | 10-14 | 551 0080 55 o
: Ll MTUZ (P792) wssB (PE3-111) 20 : mig | @S0 i tiaiim | —g W3O 5 L B mwls g [a0] |0
MTSFR |Ecrou de vis mére - A embase @3<FW<20 e = (@SE(SR)=0 ou | 3 TR _% ~gg “gg 31-38 [ 10 [-00% 507 +02[ -
7 - T - Ersl 4 LY T - = = .
DNBB |Support d'écrou pour vis mére ®EE‘>F2R) fov | Zo o S f 4 M40x1. =40 | 26-30 | 3940 | 12 |8 e | 50| O |00
MTWK | Vis méres - Pour unités de soutien Eremple ication combince - ig ;B ot — Autres modifications (E, R/2) y2<W
) " P a 0. 4 e Peutne pas étre éalisabl en raison
MTWz-s |Unités de soutien des vis meres  avec des unités de soutien, o Trou taraudé i emreE‘,RelW. ‘
Jeu de plagues de butée °
ey Spécifier une position de modification a 2mm ou plus de la partie & épaulement. (Pour plus de détails, voir B P787)
AHLN100 Volant & cing ra,yons (®Ne pas spécifier plusieurs modifications si elles se chevauchent dans le sens de rotation du méme arbre. (Pour plus de détails, voir BEP.
WSSB |Rondelle en métal (®En cas de combinaison d'usinage a plat, de méplats, de chanfrein en carré et de modifications de I rainure, leurs orientations sont aléatoires. (Pour plus de détails, voir

(@)Lorsque Fonsonge & adopte it de soutenen combiaison avec s vis méres de type & fetage & pas e ou de fype | (®Pour I'ajout de plusieurs modifications, il doit y avoir un écart de 2mm ou plus entre chaque élément. (Pour plus de détails, voir B P787)

afiletage & pas a gauche, la commande de vis meres - pour le type d'unité de Soutien de vis mére P789 est




