Vis meére

Une extrémité a épaulement/une extrémité a double épaulement

(®)Vis meres faciles a associer avec les unités de soutien MISUMI P791~792.

Type . " Example MTSRK16 - 456 - F37 - RIO - T20 - Q12 - S10 - E9
Filetage a | Filetagea | Fletagea pas | Fielagedepricr m'!‘i’:l‘e' ETT:':&'::;“ de MTSWKA16 - 45 - F37 - R0 - T2 - Q12 - S10 - E9 - X0
A & pas a gau- adroiteeta | siona pasa droite o -
pas e | PRI | dumieds | Seipm i [wewspie] - [+ ] - [ 7 ]-[& ]-[6]-[v]-[5]-[n]-
MTSRK |MTSLK |MTSWKA/B |MTSYKA/B - MTSBWKB20 - 582 - F10 - E0 - G5 - Vi2 - 825 - Ri5 - X200
MTSBRK [MTSBLK | MTSBWKA/B [MTSBYKA/B | 111" [owyde noir
RMTSRK |RMTSLK |RMTSWKA/B - Placage LTBC
[Rotis 10| MTSTRK |[MTSTLK - - N 1.4305 Equiv] -
« Erreur de pas simple -+ +0.02mm -Erreur de pas accumulée -+ +0.15/300mm
(®)Letype A ou B est disponible pour les filetages a pas a droite et & gauche et pour les filetages de précision & pas & drite et & gauche. 5&/ ( / 3v?/ )
Filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche
RO.3 RO.3 R0.3 Partie filetée incompléte du type filetage a pas a droite et a gauche
{1 N — Y 2 Fiesamsawaste  Portion a fletage incomplet (B0mm) ~ Fieaoeapes adofe (®Le prix unitaire du produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans le tableau par un
= = coefficient.
o { f— - —n0—— 1 - -1 S W Prix indiqué dans le tableau x Coefficient = Prix unitaire
i = = — = ~ (@Le centre entre le filetage a pas a droite et le filetage a pas a gauche est une partie filetée WFiletage a pas a droite/filetage a pas 4 gauche WFiletage a pas a droite/filetage a pas a gauche, acier inoxydable
s g & incomplete (env. 80mm) résuitant de [usinage du roulement. kel geapasagd ’
shE T S Eeﬂe Pé‘fﬁei y compris ‘ad Patl}ie arlbre aStSUCiéf élif%:lnt‘%t pas Ut"jsgbl% ¢4 qauch Référence piéce Prix unitaire Référence piéce Prix unitaire
f——| orsqu'il est nécessaire d'utiliser le centre entre le filetage  pas a droite et a gauche, -
L 45 comme pour 'arbre, sélectionner le type filetage de précision  droite et a gauche. Type 1|:)2 L min. ~200 | L201-400 L401~600 L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 Type 1D2 L min. ~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
N,IT,SRK 14 - 14 -
Filetage a pas a droite et a gauche R0.3 Prix figurant dans le - =& MTSTRK 16
mTswka ~ RO3 gy RO.3  RO.3 MTSWKB RO3 R fiapigwiine RO.3 tableau 18 MTSTLK 55
MTSBWKA ) W VA L_/v /, MTSBWKB |1, — L /y MTSBRK |20 20
RMTSWKA - = RMTSWKB _ = Prix dans e tableau x1.1 | 22 25
EtHt—t—1—1—F 12 5T -—-—{fto—{—{& 25 MTSTRK  [28
Sg—— = = == L=t MTSLK 28 32
= =] w b = = Prix dans le tableau x1.02 | 32 WProduits chromés noir a basse température - filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche
F X |80 T w F G X (80 | S K& 36 — = —
~ - MTSBLK 20 Référence piece Prix unitaire
= L S L Pidns etabeau 12 [ 55 Type D | L min. ~ 200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000
12
(®)La partie filetée incompléte prés du centre (80mm) n'est pas utilisable. WFiletage a pas a droite et a gauche (lP:“de-\!SﬁﬁKd ’ 12
= = = v de MTSRK + Prix ndigué dans
Référence piece Prix unitaire ot 16
Filetage de précision a pas a droite et 2 gauche Type D | Lmin.~200 | L201-400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 ek
RMTSLK 18
MTSYKA R MTSYKB Ro.3 - - . 12 - (Pride MTSLK + Priindiqué dans | 20
MTSBYKA ~ oS\memime - fewimior RO3 - ROg MTSBYKB RO3 5 0.3 1 S bitl) 22
DO LS/, Yy g — s/ /y MTSWKA/B [16 RMTSWKA/B [25
v ~ = 18 (Prix de MTSWK + Prix 28
- = = = - o
E { . 1|l ] ), 5 s - [|» -—t - — it }‘m Prix figurant dans | 20 indiqué dans le tableau) 32
] — — I = = == Lt K& le tableau §§ (® Pour les produits chromés noir & basse température, ajouter le prix du placage au chrome noir
= = << fri] | 3 = . P - . .
F X (30) " <1\T s - i G\j B a0 " ‘ s ke MTSBWKA/B = basse température indiqué ci-dessus au prix des produits non chromés.
o L S o L P:D; gans le tableau gg [lFiletage de précision & pas a droite et & gauche
x1.
Référence piece Prix unitaire
(®)0Dh7-La piece 30mm comporte une partie filetée incompléte sur environ 1.5 pas a chaque extrémité (environ 3 pas au total). gg Type B D [Lmin. -~ 200] L201-400 | L401-600 | L601~800 | L801~1000 |L1001~1200
MTSYKA/B 14 -
Référence piéce Incrément de 1mm E s o i Prix figurant dans le 16
V/Q/R D Pas P
Type D L EG TS Incrément de 1mm X Incrément de 1 mm tableau gg
(filetage & pas & droite) 12 7 8 9 12 2 _ = - -[@]-[s]-[E]- @R-SE-MR-etc)
MTSRK ] 80~1000 Alterations MTSTRK16 - 456 - F37 - R10 - T20 - Q12 - S10 - E9 - MR4 MTSBYKA/B |28
Prix dans le tableau x1.1| 32
MTSBRK 14 8 910 14 7
S#g?g& D(SS?'LQ 00?‘ bie) 16 | 100~1200 9 10 12 SiD=12. 14 16 Usinage d'un méplat | Rainure de bague de retenue Méplats Taraudage normal Fileté Chanfreinage carré Rainure
acier inoxydable) 2<F<E-Rx7 = Pour érou de rouement
(filetage & pas & gauche) 18 2<GsVx7 9 10 12 50=X<460<480> -G 18 " gl L — M m m
[ 2<SoE- R (Y)=L-80<30>-F-6-5-T-X 4 Modifica- H =
MTSLK 20 > 10 12 14 15 ()<500-5-T-40<15> 20 ; B0 == =
MTSBLK | = ] 2<T<Qx7 tions ol Fecolne L_0Q I =] §I
—16 ~ — i - MRx2 MEx2 BR.
RMTSLK  D<32L<1000 22 | 150-1200 @) orsqueq,y R |10 12 14 15 Q/2<E<Q-1 50L<0)r(s<qéjgon<_51565>.5|:0.(; 22 @ L BOBY)
MTSTLK (acier inoxydable) et E<9, V/2<E<V-1 rahy
25 FEeTE 12 14 15 16 17 (V)=L-80<30>-F-6-5-TX 25 5 . . — . . . — — . . . . . _ _ ‘ .
Filetage & pas a droite et a gauche) ol (Y)<600-S-T-40<15> Code |FE pitce) FR (pitceR| AR (piece R) AE (piece E) |SE (ieceE) SR (pizceR| MR (picce ) ME (piece E) [BQ (oitce®) BV (pisceV) BR (pitceR| ZE (pice ) ZR (piéce R) KQ (eceq) KV pidce)  KE (pidceE) KR (picce )
28 equivalentau |44 15 16 17 20 28
MTSWKA/B i 3 = Incré - —Appliqué 2 la pis appli WA=Incrément 0<60
MTSBWKA/B naxin. QaV R (®)Les dimensions entre < > sont FE,F'R,FW,FV_ AR, AE=Incrément de 0.1mm SE,§W,SV_ MR_AppI.lqu? ? la p.|ece R ®‘h’leﬁp_em gaﬁgapphquer lorsque Q, ;&E;H‘:g I:’:)i’g‘c’g z T6.CKOKY:2
32 gltné] oisU, VR [14 15 16 17 20 25 pour les filetages de précision a pas a 32 Incrément de AR(AE)<S(F)+T(G)-m-n Incrément de 1mm | ME=Appliqué a la piece E @Bb BVBRNiX jqué &l pbco R SFLCARIRS?
AMTSWKA/B D<s2.L<1000 36 i 17 20 25 droite et gauche. 36 6 gsmm :ﬁut;L?e‘i:ecl:[une"sgbzes.r(eg;ﬁer S=dlasa | T (DBO,BVBR>Pasx3 E12-W10-A8 KOKV, KE, K22
(filetage de précision & pas a droite et 200~1200 FE=Appliqué a la la valeur m, tenir compte de fa | PICCE E R.E_[ME, MR (plage de sélection) | ($)BQ,BVBR<FS,T,G-Pasx3 picae igenentaEwh | (R=AODiaueé & lapice R @)L OV IE =) e
a gauche) 40 20 25 30 40 piéce E tolérance.) SR=Appliqué a la 90 |5 [ BrR20 (®Peut étre combiné avec ['vsinage | | Ks-C10 —LLETE
MTSYKA/B — FR=Appliqué 12 | [y e somnanteAE13.3 piéce R. 728 BQ=Appliqué a la piéce Q d trous tarautés sur un méme | (DApplicable uniquement a Q, V, E ou R
MTSBYKA/B 50 25 30 35 40 50 8 pigce R AR=Appligué a I pibce R | 191, 1102 g\é::ggllligﬂg g Ilg ;'J)ligtéi \a amreuﬁ;nq‘uememmrrﬂ WI;I (®Spécifier la dimension C pour qu'elle
? iqué 2 I pie V10- . = connaftre s conditons d'usinage. i inférieure a by
(®Pour le filetage de précision a pas a droite et a gauche, les dimensions D 14, 16, 20, 25, 28 et 32 sont disponi ()En cas de i avec les indi de position, les dimensions standard Q etV sont de 8 ~ 20.55°P811, 812 Co e AE=Appliqué a Ia piece E SE3-SW10-5Y7 2315 | CavE o mEs (9)5<A<20 D‘a:edesult pa;::;g?ﬂ”ﬂ: :: e
(®Les dimensions D 22, 36, 40 et 50 ne s'appli pas a l'acier i Les ions D 25, 28 et 32 s'appliquent uniquement aux filetages & pas a droite. FR5-FW10-FY1 - T | @LosqueER)<15, | 16-2¢ T% ®S(F|2A+2' » o I TR T
- . < | @Applicable 2 E ou RE] Tolérance @ oy " e SW>E(R)-2 25280 10 [ Mixio ®ZRfR S AR “appcatle | e Tolérance sl mn
ex MUnité de transfert de la base coulissante SPeC- R g ‘é +0.075 | 07 | 1o @ Lorsue 155, 31~39 10,12, 16,20 7 Wi2x1.0 (®)ZE=E spécifié, ZESW VLR forin, (N9) o]
Example T sl S 40| . 7 1.0 7=, ZR=R | Wierement | 6 7575004 [ 1
] y =E, 2R 1 . .004 | 1.2 | Y
DNBB (R800) q:’ff;ewgzs' 10096 | 800 fWEE‘“’ 33 cq | ©MNonapplable iR, . 5 51.0 gt | s 009 1], | %
MTSFR (P795) Base de glissiére MTWK (P789) MTWZ-S (P791) AHLN100 (EE'1157) - 1. (®lLorsque 30<E(R), ()Lorsu el est combinée avec une e modiicaton, 7 7x1.0 11~14 8~10 } L ; g 0 ]
| T T ro— @ Lorsque E (R)<26, 4l [1s SW2ER)-5 T i 20 e 15-19 | 10-14 | 118 J.ggs [ 30] o
nité de soutien de vis mére - CGté suppo <20 3101 ®35¥<20 o e 25 5x1. i & -~ ) 23
, e MTUZ (P792) wssB (PE3-111) } 15 i %301 8 0
MTSFR |Ecrou de vis mére - A embase ®3<FW<20 A — @SESR=00u | 2 mggﬂ 2% 2| S 10 Q0 507 02 oz
DNBB |Support d'écrou pour vis mére ®EE‘FR):° o | BmIlo L HEE NV 4 MA40xi. ~40 | 26-30 | 3040 | 12 |9 50| O |00
MTWK | Vis méres - Pour units de soutien R 2 iy A R utes moifcatns (€R/2) Y20 :
— " —— Exemple d combinée 40| 38 [ 805 [19] m2 Peutne pas éterélisabl en rason
MTWZ-S Unités de soutien des vis Meres  avec des unités de soutien. Trou taraudé delarelatonenre € Ret .
Jeu de plagues de butée °
ey Spécifier une position de modification a 2mm ou plus de la partie & épaulement. (Pour plus de détails, voir BE P.787)
AHLN100|Volant & cing rgyons (®Ne pas spécifier plusieurs modifications si elles se chevauchent dans le sens de rotation du méme arbre. (Pour plus de détails, voir BE'P.
WSSB |Rondelle en métal (PEn cas de combinaison d'usinage  plat, de méplats, de chanfrein en carré et de modifications de la rainure, leurs orientations sont aléatoires. (Pour plus de détails, voir

(®)Lorsque o songe & adopte it de soutenen combiaison avec s vis méres de type & fietage & pas e ou de fype | (®Pour I'ajout de plusieurs modifications, il doit y avoir un écart de 2mm ou plus entre chaque élément. (Pour plus de détails, voir B P787)

afiletage & pas a gauche, la commande de vis meres - pour le type d'unité de Soutien de vis mére P789 est




