Vis meére

Une extrémité a épaulement/une extrémité a double épaulement

(®Peut étre utilisé lorsque la longueur de I'arbre (course) est courte.

Type
Une extrémité a épaul it | Une extrémité 2 é double
@ ® @ m ériau Btrai 1t de surface
Filetage a pas | Filetage apasa | Filetage a pas | Filetage apasa
a droite droite avec rainure a droite droite avec rainure
MTSRA MTSRB MTSRC MTSRD -
MTSBRA MTSBRB MTSBRC MTSBRD EN 1.1191 Equiv. [Oxydé noir
RMTSRA RMTSRB RMTSRC RMTSRD Placage LTBC
mﬂ MTSTRA - MTSTRC - EN 1.4305 Equiv. - (®Le prix unitaire du produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans le tableau par un coefficient.
o Erreur de pas simple---+0.02mm e Erreur de pas cumulé---+0.15/300mm Prix indiqué dans le tableau x Coefficient = Prix unitaire
PP - - 6.3, 3.2
Une extrémité a épaulement RO.3 / ( / v/ )
Filetage a pas a droite () RO.3 Filetage a pas a droite avec rainure 2 C.J. (D Filetage & pas & droite 4 épaulement & une extrémité ® Une extrémité a épaulement avec rainure, filetage a pas a droite
- Référence piece Prix unitaire Référence piéce Prix unitaire
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Une extrémité a épaulement double sur la page de droite. tableaux1.12 32 tableau x1.1 -
Filetage a pas a droite 3 Filetage a pas a droite avec rainure 4 MxPas RO.3 ig 50
RO.3 R0.3 R0.3 c J 50 @ Une extrémité a double épaulement avec rainure, filetage a pas a droite
P — —— /32 - R— 10 - Référence piece Prix unitaire
X 3.2 || 32/ 12 E Type D [ Lmin.~200 L201-400 | L401~600 | L601-800 | L801~1000 | L1001~1200
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L S L & 32 5
I ® Filetage a pas a droite a double épaulement a une extrémité I"\:x-lf-isugr?d?ns e gg
Référence piece Prix unitaire bl 9 14 36
lFiletage a pas a droite Type 1|:>2 L min. ~ 200 [ L201~400 | L401-600 [ L601-800 [ L801-1000 L1001_~1200 leau x1. 20
Référence piece Incrément de 1mm Sélection Q E D Pas 14 - - ?0 — "
Type D L TS election IReamertdetmn P MTSRC :g WProduits chromés noir a basse température
* Prix figurant dans le ___Référence piece Prix unitaire
8 50~500 6 R 8 1.5 9 20 Type D | L min. ~ 200 [ L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000
10 6 7 10 ) tableau 22 ) N .
12| 80-1000 6 7 8 o 12 MTSBRC 2 RMTSRA/C [ 10
(@ Filetage & (@ Filetage apas [ 12 8 9 10 14 Prix figurant dans le [32 (Prix de MTSRA/C + 1
a droite 2 a droite & double 3 Prix indiqué dans le
pasadrotea 2 : 16| 100-1200 9 10 12 1 tableau x1.1 i
épaulement a une épaulement a une i . tableau)
extrémit extrémite 18 ST 9 10 12 18 . RMTSRB/D 2
< 1SQX
MTSRA MTSRC 20 10121415 20 E (Prix de MTSRB/D + | 22
MTSBRA  MTSBRC (PLorsque Q. E<9, : Prix indiqus dans Is | 25
RMTSRC 22 150~1200 |T,Scorrespondentau| 10 12 14 15 JocEe 22 rix mtalglue ans le 25
RMTSRA 25 maximumacingfois [ 42 124 15 16 17 Q/2<E<Q-1 25 5 (Acier ir eau)
D<32,L.<1000 ,E. T
MTSTRA MTSTRC 28 14 15 16 17 20 28 MTSTRC (®Pour les produits chromés noir a basse température, ajouter le prix du placage au chrome noir a
32 14 15 16 17 20 25 32 basse température indiqué ci-dessus au prix des produits non chromés.
36 200~1200 17 20 25 36 6
40 20 25 30 40 3 [s]-a]- - (MC, MQ -+ etc.)
(@08 sappiue uriguement  NTSRA WTSBRA et RUTSRA) | 50 25 30 35 40 50 8 m Aterations MTSRB16 - 456 - $10 - Q12 - C5 - J0 - MC8
(®Pour le type & épaulement double a une extrémité, la ion Q 6 ne peut pas étre sélectionnée si la dimension D = 8. (P)Utilisés avec les indicateurs de position, les diamétres Q ~ standard sont 8 ~ 20. S5 P811, 812 . . _ . _ _ _
(®Les dimensions D 22, 36, 40 et 50 ne s'appliquent pas  I'acier inoxydable.  (®)Pour le type & une extrémité & & double, applicable a la dimension D 12 ou plus. Usinage d'un méplat | Rainure de bag“: de 'I:‘e""e Méplats Ta’a‘;%g%"mﬂmq — e’cmFlzldeetzulemem Chanfreinage carré Rainure
o A A . . T b1
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Référence piece Incrément de 1mm P Incrément de 1mm Pas QWFC FY %@» Ku @%ﬁ Jm
Sélection MxPas D = =
Type D L T,S me E c J B X P FE) 1] J g [ ©
12 80-1000 7809 ®Umquementpw[ ®0=M 12 2 Code | FC (piéce Q) FE (piéce ) AE (piece E) SC (piéce O) SE (piéce F) | MC (extrémité gauche) MO (pece Q) MIE (pidse ) BQ (piece Q) ZQ (piece Q) ZE (piece E) KQ (piece Q) KE (piece E
14 - 8 9 10 Wg”;ﬁ:gp&ﬁf‘éﬁm}sa M8x1.0 14 3 Q@FC ne s'applique | @Ne s'applique nasautypeé‘ epaulement | @SC ne s'applique gEk:a“ non apphcanlj‘ bt 9,18 i ®:dye S‘flqpllql.‘le pas(qu (®)C<60
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(2 Une extrémité & 16 100~1200 9 10 12 J22 ’ m gﬂ g 16 épaulement double | fletage  pas & drfe ave rainure). épaulement BO>Pasx3 LS P exrémi (@KQ(KE)22
MTSRB 18 9 10 12 ouJ=0 Lorsque Q<20, i 18 a aune extrémité | AE=Incrément de 0.1mm double & une MC=Appliqus surextrémit gauche BOSSTPaSI3 | 2015 wio a0 A T T ®Si KQ, KE=0, Ia rai-
MTSBRB 20 2sS<QEXT e 3B<Qx3 K100 AE<S+T-m-n extrémité MQ=Appliqué & a péce O @niqwementpourletyped | o | KO=APPIQUE 82 pitce O ey
RMTSRB D<32,.<1000 2<T<Qx7 (®Lorsque B<T-3 M15x1.0 FC,FE,FWFY= P vl e reporera el i-essus. ME=Appliqué ala piéce E une extrémité 3 paulement | (i p7g7 pour KE=Appliqué a la piéce E fre 1 65 ¢
' 22 | 150-1200 | @) orsque 0, E<, |10 12 14 15 E>6 C<60 =0, Ia M17x1.0 | 22 Incrément de 0.5mm | (o lavdeu, e g e ol ) | SC,SE,SW,SY= [ LopeRE allextrémité.
(@) Une extrémité a é double | 25 T, S correspondent au | 12 14 15 16 17 Q/2<E<Q-2 S§-C-J>2 rainure R Lorsque 025, M20x1.0 25 5 AE13.3 Incrément de 1mm D,0,E | C, M0, ME (plage de sélection] RE+3, (®)Spécifier 20=0  Spécifer ZE=E
28 maximum a cing fois [14 45 16 17 20 est éliminée 5<B<Q;3 ' M25x1.5 28 FC=Appliqué a la AE=Appliqué a la piece E | SC=Appliqué a la 5.6
MTSBRD Q,E. du coté BT M30x1.5 piece@ piece@ ;?0 . 70=0 | Whetnenée inm KQ8-c10
32 14 15 16 17 20 25 extrémité de o M35x1.5 32 FE=Appliqué & la g | Tolérance [ 04T fnke SE=Appliqué & la N — B L5 | soéoffertacimenson  pourquelene ot as infrere b
RMTSRD D<32L<1000 36 | J00-1200 7202% vare. | | maoxis [36 | 6 pidce E e |"0 |dsm |pitceE Tz [15 o E——
~ orsau'un fletage e I 7132 ,4.5.6. 2
40 20 25 30 é Non applica- | 4 e s | 0.7 6224 . 8020 e & imensi i
i %e a7 [;p 16 0 Spéc. [815] *I] 1212 2530 10,12,16 BO=Appliqué a la piéce 14‘,215 \‘egzm;e 7?”“5'0" i Ia{ e
50 25 30 35 40 B=0 n&h 50 8 9[6 0.9 0 7 31-39 [3,4,5,6.8,10.12.16.20 15 datre ‘”, i =
— — — e dcomnane] - - 40,50 |3,4,5,6,8,10,12,16,20,24,30 R o i olérance | b &
(®Utilisés avec les indicateurs de position, les valeurs Q standard sont 8~20. S='P811, 812 WO-FV 1 10]9.6 -8.09 (©S0(SE=0 TR T % M“gif{’?s %é an;:ﬂhf?h\e e & Jomin 3
12[15 ou SC(SE)>2 Q-E WO plage e sBkecion) | —g T e 10— |~ 67 [ 2 |-0004] 12 -
i -[a]- [ Ratirncsgce | - FoFg=0  [aafmi] 1. @Si0 Ests g = 8018|009 [18] |
Ordering - El El _ @FC(F) . [14]134] 0 115 B 0.1 3 - 12 4 5] 0.1 016
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(®Spécifier une position de modification a 2mm ou plus de la partie & épaulement. Pour plus d'informations, se reporter & B P787

(®Ne pas spécifier plusieurs modifications si elles se chevauchent dans le sens de rotation du méme arbre. Pour plus de détails, voir BE"P787

(®En cas de combinaison d'usinage a plat, de méplats, de chanfrein en carré et de modifications de la rainure, leurs orientations sont aléatoires. Pour plus de détails, voir B P787
(®Pour I'ajout de plusieurs modifications, il doit y avoir un écart de 2mm ou plus entre chaque élément. Pour plus de détails, voir B P787



