Vis meére

Une extrémité a épaulement/une extrémité a double épaulement

(®Peut étre utilisé lorsque la longueur de I'arbre (course) est courte.
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(®Spécifier une position de modification a 2mm ou plus de la partie & épaulement. Pour plus d'informations, se reporter 8 B P787

(®Ne pas spécifier plusieurs modifications si elles se chevauchent dans le sens de rotation du méme arbre. Pour plus de détails, voir BE"P787

(®En cas de combinaison d'usinage a plat, de méplats, de chanfrein en carré et de modifications de la rainure, leurs orientations sont aléatoires. Pour plus de détails, voir B R787
(®Pour I'ajout de plusieurs modifications, il doit y avoir un écart de 2mm ou plus entre chaque élément. Pour plus de détails, voir B P787



