Arbres rotatifs Tolérance D h9 (étiré a froid) / h7 (meulé) / g6 (meulé)

Droit

M Choisir entre h9 (étiré a froid), h7 (meulé) et g6 (meulé) en fonction des applications.

surface pour h7 (meulé) et pour g6 (meulé) est 1%/

Type Tolérance D | [Matériau | DTratement de surface  IMCircularité et linéarité
SFMR w0 EN 1.1191 Oxydé noir
®| PSFMR tiré 4 froid équiv. Placage autocatalyique au nickel La linarité des tailles D2, D2.5 est de 0.1/100.
SSFMR (6 a roic) EN 1.4301 équiv. - -_1 ®Ne s'applique pas & h9 (étiré a froid).
SFHR EN1.1191 Oxydé noir (™} M Circularité de la piéce D
®| PSFHR h7 (meulé) équiv. Pacag ique au ickel D N —
SSFHR EN 1.4301 6quiv. - Sup. [ounierewr] _Circularité M
SFR EN11191 [ Owdénor Iz e
PSFR équiv. Placage autocatalytique au nicke! 13 2 0:005
®| SSFR 96 (meulé) |EN 1.4301 équiv. - 20 P 0.006
HFR EN 1.7220 équiv. | Oxydé noir 40 50 0.007
PHFR D00t 30~ 34RC | pacage autocataltioue au ickel (®Ne s'applique pas & h9 (étiré & froid).
” - RPN "
Eﬂﬁ[ﬂ (®)La rugosité de surface de la piece D pour h9 (étiré a froid) est V/ .Larugosité de 2-C0.5 I Tolérance de la cimension L

(Dh (étiré a froid)

Type

SFMR (EN 1.1191 équiv., oxydé noir)

PSFMR (EN 1.1191 équiv., placage autocatalytique au nickel)

SSFMIR (EN 1.4301 6quiv,)
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(meulé) ®g6 (meulé)

SFHR, SFR (EN 1.1

191 équi

iv., oxydé noir)

PSFH

R, PSFR (EN 1.1191 équiv, placage autocatalytique au nicke)

SSFHR, SSFR

{EN 1.4301 équiv.)
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PHFR (EN 1.7220 équiv. Dureté 30~35HRC, placage

au nickel)

HFR (EN 1.7220 équiv. Dul

reté 30~35HRC, oxydé noir)
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-[L]-  (KC,WKC,FC-etc)

Dimension A
m Sup. |ou inférieur| ISR
a | 14 30 0.
i 30 120 0.
120 400 0.
L 400 800 =0.
(DhQ (étiré a froid)
Type Hefclsncelpiece Dro L=Incrément de 0.1mm
3 8025 15.0 ~ 150.0
4 0 15.0 ~ 200.0
5 P 15.0 ~ 250.0
6 QD 20.0 ~ 300.0
SFMR 8 0 20.0 ~ 400.0
10 -0.036 20.0 ~ 500.0
PSFMR 12 0 30.0 ~ 600.0
15 -0.043 30.0 ~ 700.0
‘ SSFMR 20 . 40.0 ~ 800.0
(D6 n'est pas disponible pour le type SSFMR.) 25 -0.052 50.0 ~ 800.0
30 60.0 ~ 800.0
35 0 70.0 ~ 800.0
40 -0.062 80.0 ~ 800.0
50 : 100.0 ~ 800.0
(@h7 (meulé)
Type HEEE e e Dh7 L=Incrément de 0.1mm
3 8010 15.0 ~ 150.0
4 0 15.0 ~ 200.0
5 20,012 15.0 ~ 250.0
6 : 20.0 ~ 300.0
8 0 20.0 ~ 400.0
SFHR 10 -0.015 20.0 ~ 500.0
12 30.0 ~ 600.0
PSFHR 15 _8 018 30.0 ~ 700.0
17 : 40.0 ~ 800.0
SSFHR 20 1 40.0 ~ 800.0
25 -0.021 50.0 ~ 800.0
30 : 60.0 ~ 800.0
35 0 70.0 ~ 800.0
40 -0.025 80.0 ~ 800.0
50 } 100.0 ~ 800.0
(®g6 (meulé)
Référence piéce - A
Type _ Dgs L_Incr:::nt dseol)o.1mm
25 000 15.0 ~_50.0
3 : 15.0 ~ 150.0
4 15.0 ~ 200.0
-0.004
PR 2 oo~ 200
8 -0.005 20.0 ~ 400.0
PSFR 10 -0.014 20.0 ~ 500.0
12 30.0 ~ 600.0
(D13,16, 18 et 22 nessgnlt:rf;s disponibles pour le ~1§ ggg = Sggg
type S3FR) 16 0019 30.0 - 800.0
* 17 40.0 ~ 800.0
(Seules les tailles marquées d'un * sont disponibles). 18 40.0 ~ 800.0
*20 40.0 ~ 800.0
*PHFR 22 -0.007 40.0 ~ 800.0
(Seules les tailles marquées d'un * sont disponibles). *25 -0.020 50.0 ~ 800.0
*30 60.0 ~ 800.0
*35 70.0 ~ 800.0
740 oo 80.0 ~ 800.0
*50 : 100.0 ~ 800.0

Example  SFMR15 - 150
PSFHR20 - 300

Altgrations PSFMR30 - 250 - KC20-A10
Rainure at de vis de serrage|2méplats devis de serrage (angle spécifié) Chemin de cames fendu| Mépl de la di jion L
=) IS § [QE < 1 méplat de vis de serrage : FC.
U B — = ol
(:iolnlga- ‘ KC H Felq] D, D:‘:ﬂ O [= S [ J
- 2 rainures : WKC = 2méplats de v de serrage : WFC L‘L‘ uc 0 W ‘ scl22 ‘ LKC
=N=u (= =] *
| ke K| H ey W
Code KC,WKC FC,WFC SFC uc SC LKC
KC : ajoute un logement de clavette. FC : ajoute 1 méplat de vis de Ajoute un méplat de vis de Ajoute un chemin de cames Ajoute un méplat. modifie la tolérance de la dimen-
| KC50-A10 serrage. serrage sur tous les angles fendu. SC=Incrément de Tmm sion L.
ute deux logements de clavette. FC10-G3 souhaités en plus du plan de UC=Incrément de Tmm ® SC+g2<L LKC
a6 o] WFC : ajoute 2 méplats de vis de référence (0°). uc1o SC=0 ou SC>1 (® L<500--» L+0.05
WKC50-C8-K40-E10 serrage. SFC, SG= incrément de 1mm @ SC+e1sL L>500-» L0.1
AG=Incrément de 15° @®Uuc1 D[W[g2 D|W][e
@ KC, A, WKC, C, K, E WFC10-J3-W10-V3 ) 86<50 ® Ne s'applique pas a D2 et D2.5. 6[ 5] 22[10
=Incrément de 1mm ® Ne s'applique pas a D13 ou plus. _8l 718 30/27],,
@AEC<100 @ FC, 6,WFC, J,W,V D d o 10] 8 30
(®) Pour plus de Géas ur s ogements de cavetes, =Incrément de Tmm D H 3 ) 1213[10 | 4036 2
Spéc. sereqorterala P25, ® G,J,V<50 3-5 05 1 3 3]0 S04t
(®) Si 3 logements QE clavgltes §nnt D H 617 1 5 1 4 n18[ 14
nécessaires, specifier a a fois KC et WKC. 35 05 18~40 2 5 5 22|17
® Ne s'appligue pas a D5 ou inférieur. 617 1 50 3 8 7
@:“'j““"‘;‘"‘“:”E"JPE”FTSSTW"‘“””E“""",‘“ 18~40 | 2 ® Ne s'applique pas a D2 et D2.5. 10 8 5 ® Ne s'applique pas a D5 ou
Ee Imm de laface 'extémit, R 'estpas appliguée. 50 3 (@ En cas de i avec 12 10 inférieur. .
2 g ® Ne s'applique pas 4 D2 ot D2.5. d'autres modifications, un (® En cas de combinaison avec
écart de +2° peut se produire. d'autres modifications, un écart
de +2° peut se produire.
® ) ajoutés surle méme plan.Lorsque fa
gl un écart de £




