Arbres rotatifs Tolérance D h9 (étiré a froid) / h7 (meulé) / g6 (meulé)
Filetage femelle aux deux extrémités

M Choisir entre h9 (étiré a froid), h7 (meulé) et g6 (meulé) en fonction des applications.

Type Tolérance [Matériau Brrai t lTableau des tolérances
Standard Méplats D de surface D | mwpiratoid | h7 (meuld) | g6 (meulé)
SFMRW SFMRWS 19 6iré & EN1.1191 Oxydeé noir 4-6 0 0 -0.004
®| PSFMRW | PSFMRWS f(rem‘d"” équiv. [Pl Ticke 20030 | -0.012 | -0.012
SSFMRW _| SSFMRWS EN 1.4301 équiv. - 8.10 0 0 -0.005 s )
SFHRW | SFHRWS EN1.1191 Oxydé noir ’ -0.036 | -0.015 | -0.014 (Dh9 (étiré a froid)
@| PSFHRW | PSFHRWS | h7 (meulé) équiv. Placage autocatalytique au kel 12-18 0 0 -0.006 Tyoe SFMRW (EN 1.1191 équiv., oxydé noir) PSFMRW (EN 1.1191 équiv., placage autocatalytique au nickel) SSFMRW (EN 1.4301 équiv.)
SSFHRW | SSFHRWS EN 1.4301 équiv. - -0.043 | -0.018 | -0.017 yP SFMRWS PSFMRWS SSFMRWS
SFRW SFRWS EN 1.1191 Oxydé noir 20-~30 0 0 -0.007 L mini. | L50.1 |L100.1|L150.1 | L200.1|L300.1|L400.1|L600.1 | L mini.| L50.1|L100.1 | L150.1 L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | L mini.|L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
PSFRW | PSFRWS quiv. [Pl Tickel -0.052 | -0.021 | -0.020 D . ) ) ) ) ) ) ) ' ) . : ) ) ) . : ) ) ) . . ) )
@[ SSFRW | SSFRWS | g6 meulé) [EN1.4307 equ. . R 0 20,009 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
HFRW HFRWS EN 1.7220 équiv. Oxydé noir -0.062 | -0.025 | -0.025 4 = = E - - - B B B = = = = 5 = g
PHFRW - (0uei: 0~ 36KAC [p Tickel 5 - - - - - - - - - - - - - -
6 > - = o = > - - = o > > - =
(®)La rugosité de surface de la piéce D pour h9 (6tiré a froid) est Evs/ La rugosité de surface pour h7 (meulé) et pour g6 (meulé) est 1ve/ 8 - - o o o =
Standard Méplats 1(2)
M N 2-C0.5 M N 2-C0.5 15
20
X 7 X 7 25
o i i o i Q:: i 30 | - - -
35 | - . -
Mx2 Nx2 Mx2 Nx2 o : :
L SC 22 w - B
) (@h7 (meulé) 3g6 (meulé)
. . . . L " ) o, i ) . SFHRW, SFRW (EN 1.1191 équiv., oxydé noir) PSFHRW, PSFRW (EN 1.1191 équiv., placage autocatalytique au nickel) SSFHRW, SSFRW (EN 1.4301 équiv.)
M Circularité et linéarité M Circularité de la piece D WPerpendicularité lTolérances de L et autres dimensions Type SFHRWS. SFRWS PSFHRWS. PSFRWS SSFHRWS. SSFRWS
= ”:ﬁh Su Dw nferiour] Circularité M :E: % Tolérance L mini. | L50.1 |L100.1|L150.1 | L200.1|L300.1|L400.1|L600.1| L mini. | L50.1|L100.1 |L150.1 |L200.1|L300.1 | L400.1 |L600.1] L mini. | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
= = —Sup- i i d - D i . . . B B B . : ' B B . . . B . . . . B B B .
133 128 ggg - g 360 o 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
[=TootA 20 40 1006 30 120 0. 4 - - - - - - - - - - - -
L 40 50 .007 120 400 =0. 5 - - - - - - - - -
(®Ne s'applique pas & h (étiré 2 froid). (®Ne s'applique pas a h9 (étiré a froid). (®Ne s'applique pas & h9 (étiré & froid). 400 800 =0. g = = - - - - - - -
10 = - -
(Dh9 (étiré a froid) 12 - - -
Réfé = i 13 = - - - - - - - - -
$ereence piece L=Incrément de M (normal) /- N (normal) Incréme?lfde 1mm w 02 15
Y] = D 0.1mm Sélection T s S i T 16 = B B B B z - -
Standard Méplats s . yp p! &l 17
4 5.0-200. B - . 18 - 5 B . . . B B
SFMRW SFMRWS 5.0~250.0 26 3 20
0.0~300.0 3 4 5 22 = z . . . . B _
PSFMRWS 0.0~400.0 3 4 7 8
PSFMRW 0 0.0~500.0 4 SC+f2<L 8 gg = - -
SSFMRWS 2 0.0~600.0 0 35 = = =
(04 D?est%%ngggnt pas | D4 056406 nesont s iontes g g-g: gg-g 8 SC=0 0u SC=1 3 10 T - = E
disponibles pour le type pour e fpe SSFURWS) 5 50.0~800.0 0 ) 22 — - -
SSFMRW.) 0 60.0~800.0 0 0 ®F3vu SCZMXB 27 15
. 70.0~800. -M> 30 — - Py
(Les méplats ne sont pas S 0.0~800.0 0 0 24 [T S HFRW (EN 1.7220 équiv. Dureté 30~35HRC, oxydé noir) PHFRW
disponitls pour D4 ¢t05) |20 200-5000 T = 20 Type HFRWS (EN 1.7220 équiv. Dureté 30~35HRC, placage autocatalytique au ickel) Example
L L mini. | L50.1|L100.1 {L150.1|L200.1|L300.1 {L400.1 |L600.1 | L mini. | L50.1|L100.1|L150.1|L200.1 |L300.1|L400.1|L600.1
(@h7 (meulé) D . . . . . . . s . . . : s s . }
éfé i 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
R%f,er:nce piece L=Incrément de M (norma}) /- N (normal) Incréme?vtcde o w 2 75 H
Standard Méplats e I ST Type 3 méplats uniquement 20 - =
4 15.0~200.0 2 N i i 25 = =
5 5.0~250.0 26 3 30 = -
6 0.0~300.0 3 4 5 35 - = L
8 0.0~400.0 3 4 5 7 8 40 - - —
SFHRW SFHRWS 10 0.0~500.0 4 5 8 50 - -
12 0.0-600.0 5 SC+fesL 0
PSFHRW PSFHRWS |15 30.0-7000 0 scomscst B o [ ][ ][ ]-[56]- Ko wKe Fomete)
20 ‘0'0: 00'0 0 = SSFRW10 - 150 - M4 - N6 - SC30 - LKC
SSFHRW SSFHRWS 25 5:0-800.0 o ©F ou SCeMx3 5
0 0.0~800.0 0 0 W-M>2 g 15 Rainure Méplat de vis de serrage |2méplats de vis de serrage (angle spécifié)| Chemin de cames fendu | Tolérance de la dimension L [Rainure de bague de retenue
(Les méplats ne sont pas 13 g:g: 83:8 - 8 23 30 5 " o7 N § (@ T méviat da vis de somage - FO
isponibles pour D4 et D5.) 0 100.0~800.0 0 24 30 1 Modifi l ) J %‘ H
: odifica- =
@g6 (meulé) Yons | |felg] B = 3 | —| I—
T < AT <A 2 s o v o sarage - WG A la| [ve] [z T .Lﬁ TEJ_
Type Leincrément de M (norma) /N (norma) noimatdotom | W | 22 == (& =) “ lsdsd el L o
Standard Méplats D 0.1mm Sélection Type & méplats uniquement ke LE[ K ‘ H |wlJ] W
4 5.0~200.0 2
SFRW 20 5500 553 - - - Code KC,WKC FC,WFC SFC uc LKC TA,TB
PSFRW SFRWS 0.0~300.0 3 4 5 KC : ajoute un logement de clavette. FC : ajoute 1 méplat de vis de serrage. Ajoute un méplat de vis de serrage Ajoute un chemin de cames fendu. Modifie la tolérance de la Ajoute une rainure de bague de
0.0~400.0 3 4 ; 8 | KC50-A10 [ | FC10-G3 sur tous les angles souhaités en UC = incrément de 1mm dimension L. retenue.
SSFRW PSFRWS g'g~ gg'g 4 10 w deux logements de clavette. e 2 méplats de vis de serrage. | Plus du plan de référence (0°). e secommandg UC1 0 LKC (Les bagues de retenue sont
(D13, 16, 18 et 22 ne sont 0.0-600.0 1 SFC, SG=incrément de Tmm @ SC+e1sL @ L<500- L+0.05 incluses)
pas disponibles pour le type SSFRWS = 0.0-700.0 ) SCf2<L 13 WKC50-C8-K40-E10 WFC10-J3-W10-V3 AG=Incrément de 15° @ uc=1 1>500-++» L+0.1 TA, TB=Incrément de 1mm
SSFRW) (D13, 16, 18 6t 22 ne sont pas 0.0~800.0 0 SC=0 0u SC=1 0 ® Ne s'applique pas a D4, D5 et [t conmard] TA10-TB10
disporibles pour SSFRWS) 40.0~800.0 0 - 14 10 @ KC,AWKC, C, K, E ® FC, G, WFC, J, W,V 0 D13 ou plus. D4ATBL2
*HFRW * W, : 26 06000 5 3 rément de 1mm = Incrément de Tmm SFC10-SG3-AG120 5 5 5 ZGL:YCD_nnﬁiITg|ebsdlmegsluns
(Seules les tailles marquées | (Seules les tailles marquées 20 20.0~800.0 0 (®F ou SC<Mx3 7 @AE,C<100 @® G,J,V<50 ] d e aramum_ le bague de
d'un * sont disponibles). d'un * sont i 7 20.0~800.0 0 W-M>2 9 Spéc. @:x:;:ﬂh:‘syd:‘:é;ag;wes\oqememsdec\avene. B m R ; g : 4 retenue, B P.820
“PHFRW % 00-8000 o 5 o @ Sihen 17 | 0| 2 o T
(Seules les tailles marquées . . *35 0.0~800.0 0 0 24 30 15 ‘spécifer  a fois KC et WKC. 18~40 2 50 3 5
dun * sont disponibles). | (1S Méks e sont pas dispaibes |——> 0.0-8000 0 o130 e (® Lorsque e ogment et et = B —— 120 0
pour D4 ¢tD5) ¥ - - 7l 20 positonné & moins de mm de la face —_— (®)En cas de combinaison avec
0 100.0~800.0 0 24 30 exrmit, R 't pas appliuée. ® Ne s'applique pas a D4 ni D5. d'autres modifications, un )
(®) Pour toute la longueur L, Mx2+Nx2<L est requis. (%) Lorsque la dimension L est inférieure & la profondeur de I'avant-trou du trou taraudé, I'avant-trou peut étre traversant. K @ e i‘canl de Tz" peut se Sr:dm[r;
e s'applique pas a ni DS,
Example SFMRW30 - 250 - M12 - N10 Y L LS IS
SFHRWS25 - 200 - M8 - Ni12 - SC20




