Arbres de commande

Droit

Ml Caractéristiques : arbres rotatifs adaptés 4 |'entrainement. Les précisions et les formes requises pour les applications a entrainement rotatif sont sélectionnables.

[RoliS 10}

Type Tolérance D | (D! [Dureté | BTraitement de surface D |_Tolérance D Circu!aritéhl!
KZAN N h7 h6 | Nontrempé | Trempé
—ac EN 11191 EEwwre—— 0 f Sore Gao. 10 I 94
_KZAC | W g - | Oodénor 0 P I 2"
KZAP Placage autocatalyique au nicke! A5 4 o018 -0011 7?7 0.005 0.003
EN 1.1191 | Trempage par induction 0 20| .
h6 PP - _<V |
KZAF €QUIV. | Duretd de a surface SOHRC- 25 _8021 g o3 25
30 § i 30
—ar | 0.006
_35 | _ 39 | 0.005
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“Pour KZAF, g/ sera M

*KZAF peut comporter des trous
centraux aux extrémités de ['arbre.
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(®Remarque : la tolérance de la dimension D de KZAF différe de celle de KZAN, KZAC et KZAP.

Référence piece L 2 Ordering ‘ Référence pisce | - | L ‘
Type 1I.':) Incrément de 0.5mm Example  KZAN30 - 500
12 50.0~300.0
KZAN =
KZAC
17 100.0~400.0
KzAP 2
KZAF 25
gg 100.0~500.0
KZAE 20 - A propos de KZAF (trempé par induction)
45 Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf les
50 200.0~500.0 parties filetées) apres I'usinage.
I peut en résulter ce qui suit :
(@@ : en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent étre trempés jusqu'a 2 ~
3mm.
(@) : le trempage par induction peut réduire la largeur de logement de clavette (-0.01 ~ 0.02 environ). S'il
devient difficile de fixer la clavette, I'ajuster par calibrage.
Type KZAN KZAC KZAP
D L mini. (L100.5 |L200.5 (L300.5 |(L400.5 |Lmini. (L100.5 |L200.5 |L300.5 (L400.5 |Lmini. [L100.5 [L200.5 |L300.5 (L400.5
~100.0 ~200.0] ~300.0| ~400.0| ~500.0f ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0| ~500.0f ~100.0| ~200.0] ~300.0/ ~400.0| ~500.0
10 = = = = = =
12 - - - - - -
15 - - -
17 - - -
20 = = =
25
30
Type KZAF
D L mini. (L100.5 |L200.5 (L300.5 (L400.5
~100.0 ~200.0/ ~300.0] ~400.0] ~500.0
10 o o
12 o o
15 =
17 -
20 =
25
30
35
40
45 =
50 =

lSélection de I'arbre de commande

Pour sélectionner un arbre de

logement de clavette, etc.
<Exemple de sélection de référence de piece>
« Sélection de la modification : deux logements de clavette

g { %s———a%———%%————%

50 100
175 100
450

(®L'exemple ci-dessous présente la forme du logement de clavette dans les
Quand KA, KB, KC, KD, ZA, ZB, ZC, ZD=0 KA+HA,
KB+HB, KC+HC, KD+HD, ZA+HA, ZB+HB, ZC+HC ou ZD+HD =L

conditions suivantes :
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Alterations

choisir la forme de base et le format dans la table des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que I'usinage du filetage, I'ajout d'un

— Poulie synchrone sans clé
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<Ex. d'application: L]

Roulement avec logement

Rouleau Droit avec logement ue clavette

- (MA, NA, KA, TA, SC, WA--etc.)

KZAF40 - 450 - KA50 - HA100 - KB175 - HB100
Modifications Code_ Spéc.
Extrémités filetées Ajoute des filetages sur les extrémités de I'arbre. Indiquer fa longueur des filetages. (Pour fa précision, des filetages normaux ou fins peuvent tre spécifiés par un code de commande)
MA15-MSB15  Incrément de mm 5< Longueur du fletage <Mx5
M=D M=D Code T — Mioma) | Pas M (fin) Pas M (fin) Pas
% / MA |MB it gt | e due recision de la vis M0 | 15 | M0 | 075 | M25 | 15
MA mB Normal ___JIS 6h (niveau 2) M2 | 175 | Mi2 | 10 | M3 | 15
- - T T T - }“ MSA MSB MSA MSB Fin (standard) JIS 6h (niveau 2) M20 25 M15 1.0 M35 15
MMA [MMB MVA | MMB Fin orécision) JIS 4h (iveau 1) M30 | 35 | Miz | 10 | M0 | 15
MA MB ) M20 1.0 M45 1.5
M%\ MEII% (®Lorsque D=M, la longueur du filetage peut étre spécifiée. M50 | 15
(®MMA, MMB (filetage fin, qualité de précision) disponible uniquement pour KZAF.
Extrémités taraudées Ajoute des tarauds aux extrémités d'arbre. Sélectionner le diametre du filetage.
NA (normal) NB (normal
NB [ioederonmante] NAS-NB5 (DNANB<D-4 ) IO
NA |NB M3 M4 M5 M6 M8
’E 3 M10 M12 M16 M20
M24
2| B
Rainure de bague de retenue Ajoute une rainure de bague de retenue. Indiquer la position d'une rainure de bague de retenue.
TA10-LB1U TA(TB) Arbres de commande
_ S —— | , TB = Incrément de Tmm  4< Natér Dureté Traitement de surf Matéri
TA | TB Les bagues de retenue sont incluses. e S g ée"au
m m (®)Pour connaitre les dimensions de la rainure de bague de retenue, P820 ¢y ; 1149 Oxydé noir Acier a ressort
équiv. ickel | EN 1.4301 (CSP) équiv.
TA B Surface S0HRC~ Acier a ressort
Rainure Ajoute un logement de clavette. Indiguer la position et la longueur du logement de clavette.
KA10-HA30-KB100-HB50
s e = + KA KA, HA, KB, HB, KC, HC, KD, HD=Incrément de Tmm
| KB | ®3<HAHBHCHD<100
KA HA (®Détails du logement de clavette P.820
= KB HB KC (®Lorsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
KC HC KD
KD HD
Usinage du logement de clavette + méplat de vis de P disinés,en oo e ogemens v, o oo e ngur e chue gemen e et as uenge s et st serege.
%er}ageg ¢ P _Codedemmmanﬂe [Gade de commande] ZA40-HA20-AA9D
ZA ZA, HA, 7B, HB, ZC, HC, ZD, HD= Incrément de 1mm  AA, AB, AC, AD= Incrément de 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
/%} U ‘h%’*’*aﬁak’ E’+ 7B | @BsHAHBHCHD=100 @ Détils du logement de clavette P820
/\ﬂZA  Code de commande Rainure Rainure Angle spécifié D [ 10~17 | 18~40 | 45,50
ZC Positon spécifiée | Largeur spécifiée | Incrément de 30° H | 1 | 2 [ 3
ZB HB ZD A HA M (®)La longueur de chaque méplat de vis de serrage est identique
20 HC B HB AB 4 celle de chaque logement de clavette.
C HC AC (®Pour un logement de clavette et I'angle des méplats de vis
ZD HD 7D HD. AD de serrage, les tolérances peuvent varier de +0.2° max.
W Méplats Ajoute un méplat. Indiquer la position d'un méplat.
‘ SC180 SC = Incrément de Tmm  0<SC<L-£
N — g .. SC D [ 10 [ 12 [ 15 [ 17 [ 20 [ 25 [ 30 | 35 [ 40 [ 45 |
\\ W [ 8 [ 10 | 13 [ 14 | 17 | 22 | 27 | 30 | 36 | 38 | 41
j sC 2 2 8 10 15 20
Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°.
Spécifier la position, la longueur et I'angle des méplats de vis de serrage. Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de vis
de serrage peut étre usiné.
WA WA, WB, WC, GA, GB, GC= Incrément de 1mm  AA, AB, AC = Incrément de 30° 0°< AA, AB, AC <330°
WB
weC Wépal e s de serage | Mépitde vis d srage Angle spécifié D | 10~17 [ 18~40 | 45,50
- Code de commande __Posiionspéciée | Largeur spécifiée | Incrément de 30° H | 1 | 2 [ 3
WA GA A
WB B AB
We 6C AC




