Arbres de commande

A épaulement aux deux extrémités

M Caractéristiques : arbres rotatifs adaptés a I'entrainement. Les précisions et les formes requises pour les applications & entrainement rotatif sont sélectionnables. lSélection de I'arbre de commande
Pour sélectionner un arbre de commande, choisir la forme de base et le format dans la table des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que I'usinage du filetage, I'ajout
Type Tolérance D, P icité jcularté ([Matériau) ~ [([)Dureté  [BTraitement de surface p | Tolérance p [Circularite M d'un logement de clavette, etc.
KZCE h7 | 00.05 | 10.05 | Bo-1o0 - Oxydé noir i |MHG KZG B ATHIE
- : Gquiv. 10 | Sois | G000 10 {004 <Exemple de sélection de référence de piece>
KZCN EN - 12 0 0 12 | ™ 0,003 + Sélection de la modification : une rainure de bague de retenue, deux méplats de vis de serrage a 0° et 90° et un taraud.
Kzcc 11191 - Oxydé noir = 00| 00 —22{o00s |
KZCP hé 00.01 10.01 equiv. Placage autocatalyique au nickel 25 | 8 & g - 25 <Ex. d'application>
EN 1 Trem, induct 3| | 30 | %006 Collier  pouiie synchrone
page par induction
KzCF ten - 35 35 0.005 -
Gaquiv. | Dueté de a surface SOHRC- 20 B 0 20 - Rovleau Rondelle
G -0016 —£7H 40 20 10 ’
2-C05 ¢ 16 G 50 50 [_—> ‘ Bague de retenue de type C ‘ ‘
18/ _ B 6 — - [T1 [l
e e — e R SEl — T s g e =
* ] H i S
M12 ;
) =] 60 ‘ ‘ S%Ji —— | | Vis d'assemblage a téte
D
LA 0.1 LB (A] - 300 7 T
A L+0.2
®LA+B=L/2
(Dg=L-(LA+LB) 5 [ -
(®Les extrémités de I'arbre peuvent comporter des trous centraux. - - El - - - (MA, NA, KA, TA, SA, WA--etc.)
Ranure s et / m@él[l‘fxiste un dégagement de 1.5mm ou moins au niveau de la largeur et de 0.3mm ou moins au niveau de la profondeur de la partie & épaule-| Alterations KZCF40 - 300 - P30 - LA60 - LB60 - NB12 - TA40 - WB10 - GB20 - AB90
(®)L'épaulement P de KZCE ne comporte aucun dégagement de rectification. Epaulement R=0.2 ou inférieur
mm * Ds : dimension de taraud pour la course interne du roulement ==Référence : P991 God
P . ode A
_ _ _ _ Modifications iz | Milieu [Evensins] Spéc.
Re.lf;:nce P'ecg Ld9°-5’"’“ Sele;tuon '“t‘:m de O-i"gm “Ds 7 Ordering | Référence pidce | - - E - Extrémités filetées b At e g st e d e, er onguer s lges, o i, g romaukou i pevent e i e cued o)
10 6 ) Example KZCF50 - 450 - P45 - LA8SO - LB50 Y o wep gNaluéhe Code e commande| MA15-MSB15  Incrément de Tmm  5< Longueur du filetage <Mx5, LA(LB)-2
8 4.0~40.0 4.0~40.0 95 M=P ~— — =| Code - ) Wpoma) | Pas | M) | Pas | M(in | Pas
50.0~300.0 s T / / J/ MA [MSC |MB | Gachemien] ot miien Précision de a vis M6 10 M6 | 075 | M25 | 15
12 D R MSA Mmc MSB |_MAMC__[ MBMD Normal ___JIS 6h (niveau 2) M8 | 125 | M8 | 075 | M30 | 15
10 5.0~50.0 11.5 MMA EX““" MR | 5amse s wsd Fin (standard) JI 6h (iveau2) M0 | 15 | M0 | 075 | M3 | 15
10 . . 13 MA MB mite MMAMMC | MVB MMD Fin récision) JS 4n (nveau 1) Mi2 | 175 | Mi2 | 10 | W0 | 15
15 MSA MC MD MSB drofte
peety 100.0~400.0 = 5.0~75.0 5.0~50.0 " MMA _| Mot MSD | _MMB MD Lorsque D, P=M, la longueur du filetage peut étre spécifiée. = = s 10 a5 12
(D10~30) e . 15 e Hmou 18 MMC MMD MSD orsque U, P=N, la longueur ( ge pel peciiee. M30 35 M17 1.0 M50 15
20 = 0 i i MND Filgtage fin (qualité de précision) non disponible pour le type KZCE. W20 10
5.0~100.0
R oute des tarauds aux exirémités d'arbre. Sélectionner le diamétre du fletage.
KZCN |25 % & o . ot ds traus axefémits darte, Secomerle dméte e
KzCcC 29 10.0-1000 57— . Apropos de KZCF (trempé par induction) U dromma] NAS-NB5 (DNANB<P-4 NA (rormal) NB (normal)
KZCP 30 |100.0~500.0 25 10.0~60.0 2 Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf NA| - INB Vi3 iz M5 M6 M8
KZCF [ 25| 1001250 W | s e
30 | 34 | (@ :en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent étre trempés jusqu'a 2 ~ M24
*40 30 15.0~150.0 15.0~70.0 37 3mm.
200.0~500.0 |—25 39 @:le trempage par induction peut réduire I largeur de logement de clavette (-0.01 ~ 0.02 environ). S'il Usinage du logem: Ajoute un logement de clavette. Indiquer la position et la longueur du logement de clavette.
N . . 40 48 devient difficile de fixer la clavette, I'ajuster par calibrage. KA10-HA30-KB100-HB50
20.0~150.0 20.0~70.0 = = ==, = =
50 45 49 | KA KC KB KA, HA, KB, HB, KC, HC, KD, HD=Incrément de Tmm
(®Les tailles marquées d'un * ne sont pas disponibles pour le type KZCE. Ka_LIBALL o The HB| | KB KD gjgﬁs”guﬂggggj;?ge e
; orsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
KD HD L lus de 2 | ts de clavetts 1t ajoutés, les tolé it varier de 0.2°
Spécifier la position du de clavette a plus de 2mm de la partie a é
Usinage du Iogement de clavette + méplat de vis Aoute un méplat de vis d désignes, en fonct Tavettes. Indiquer a position et fa longueur d Tavete, ainsi que 'angle des méplas de vis e serrage.
de serrage ie] ZA40-HA20-AA90
RS . , HA, 7B, HB, ZC, HC, 7D, HD= Incrément de Tmm  AA, AB, AC, AD= Incrément de 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
i 7, S — = c zC HBHCHD< étails du logement de clavette P pécifier la position du logement de clavette  plus de 2mm de la partie a épaulement.
0 = = (PHAHBHCHD<100 (¥)Détails dul de cl P820 (%)Spécifier la postion du | de cl aplus de 2mm de la partie & épaul
J HA ZA | 5p | ZB |- Cotedeconmande | Rawe T e T Aospéolé _ _D.P [ 617 [ 20-40 | 45,50
kzc HC +HB 7B mnzs:ec ie ameurHs:ec e Incmm:r:dezﬂ H 1 - 2 3
Type KZCE KZCN KZCC D HD B HB AB @jgxfge‘ﬂg;gsw vt o
C HC AC =0zmax
D L mini. |L100.5 |[L200.5 |L.300.5 |L400.5 L mini. |L100.5 [L200.5 (L300.5 |L400.5 L mini. |L100.5 |L200.5 (L300.5 |L400.5 D HD AD
~100.0| ~200.0| ~300.0] ~400.0| ~500.0| ~100.0] ~200.0| ~300.0| ~400.0| ~500.0| ~100.0] ~200.0| ~300.0| ~400.0| ~500.0 - ’ - - " ;
10 a B - N - N Rainure de bague de retenue Ajoute une rainure de bague de retenue. ndiguer a postion d'une rainure de bague de rEtenUE.  p_g g bague deretenue type E_P=10,0210: bague dereene type C
Code de commande| TA10-TB10 __ Abres de commande [Bague deretenue
12 - - = = = = —H — - H}» TA TC TB TB — Incrément de 1mm 4<TA(TB)<LA(LB)-3 [MVatériau] CDDureté |EYTraitement de surface| MMatériau
15 = - - SLes bagues de retenue sont incluses. i TR
- - m || i i Lm D (®)Pour conite I dimensions de a ranure e bage d refenue, P820 evitol - [_Ogdenor ORI
20 - TA TC ™ TB équiv. N 1.4301 (CSP) équi
25 Surface 50HRC~ - Acier a ressort
30 Méplats Ajoute un méplat. Indiquer Ia position d'un méplat.
35 o o o o = w SA5 SA, SB, SD = Incrément de Tmm  SA, SB,SD =0 SA <LA-£, SB<LB-£, SD<L-LA-LB-£
40 - - - - - - = Wi D [ 10 [ 12 [ 15 | 20 [ 25 | 30 [ 35 | 40 [ 50
50 - - - - - 5 - [ W [ 8 [ 10 [ 13 | 17 | 22 [ 27 | 30 | 36 | 41
53— SA|SD|SB |55 10 | 5 | 20
P [ 6 [810] 12 [ 15 [ 17 [ 20 [ 25 [ 30 | 35 | 40 [ 45
Type KZCP KZCF sA ||e ‘ Wi | 5 | 7 | 10 | 13 | 14 | 17 | 19 | 27 | 30 | 36 | 38
— — . SD _|£ 2]|_SB g 8 10 15 20
D L mini. (L100.5 |L200.5 |L300.5 |L400.5 (L mini. [L100.5 |L200.5 |L300.5 |L400.5 i ‘ ‘ ‘ ‘
~100.0| ~200.0| ~300.0/ ~400.0| ~500.0] ~100.0| ~200.0| ~300.0 ~400.0| ~500.0 2 méplats de vis de serrage (angle spécifié) Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°. o
10 = = = = Spécifier la position, la longueur et I'angle des méplats de vis de serrage. Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de vis de serrage peut étre using.
12 = = = o H Code de commande| WA15-GA10-AAD
15 N N 2 WA, WB, WC, GA, GB, GC= Incrément de Tmm  AA, AB, AC = Incrément de 30° 0°< AA, AB, AC <330°
20 - 0° ﬁ WA |WC | WB |. code de commande e e li:\amwsdese'rrage IAngIespénWié D;‘P } 6-17 } 20-40 } 45,50
@ i rgeur spécifige. Incrément de 30° 1 2 3
25 =2/ WA ,GA 6B |_WB WA ) my
wB B AB
gg we [ AC
40 - - Modification Fait passer la tolé de la di ion P de la partie a éf sur js6 ou k6.
50 - - des tolérances PJ (js6) [Cadececommandd PJ o PK
PK (k6) Les tolérances LA et LB changeront.
Indisponible pour le type KZCE.




