Arbres de commande

Une extrémité a épaulement, une extrémité a épaulement double

M Caractéristiques : arbres rotatifs adaptés & I'entrainement. Les précisions et les formes requises pour les applications & entrainement rotatif sont sélectionnables. WSélection de I'arbre de d
Pour sélectionner un arbre de commande, choisir la forme de base et le format dans Ia table des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que I'usinage du filetage, I'ajout d'un logement de clavette, etc.
Type Tokrance D, P.Q icité v.,,v..uiw..,.it;é@Maiériau [(Dureté  |Braitement de surface p | Tolérance p [Circularite M_
KZDE | 7 [ 0005 | 1005 | Bie" - Oxydé noir h7__he KZDE]Autres . s ;
- - équiv. Y [ Haell R 10 [0 004 <Exemple de sélection de référence de piece>
KZDN EN - 12 0 0 12 ™ 0.003 - Sélection de la modification : deux extrémités filetées, deux logements de clavette
KzZDC 1é;l1ji?,1 ) Oxydé noir ;g -0018 | -0011 % 0005
. Pacage aufocata el —on | 0 0 "applicati
_KZDP | 6 | 000t | 1001 Py | RS 25 ] oot | 0o 25 0,00 <Ex'dapp“camor;>>' - ,
KZDS Eauiv - 30 30 M30x1.5-4n 30, 30, M30x1.5-4h Jet en rotation Plauelatéale  poylement angulaire avec carter
EN | Trempage par inducton ES58] 0 =55 B3 N 1 / Gonre-croudeprison
KZDF 1.1191 ) - 40 < | -0016 40 - Contre-Gerou deprécision
équiv. Dureté de fa surface S0HRC~ 50 : 50 2|8 B B B ﬂ%
o (ST SIS
(W) 5 | 15 30
Clw] C0.5 60 60 _|_ 60
C0.5 6 % 300
18, (=]
\, 1§ 15,8
— 71
glo|—p-—ft—-——-—Helt——} o m
i . S [L]-[7]- -[a]-[LC]- MA,NA, KA, Ta,SA, WA-etc)
<= 151 Alterations KZDN40 - 300 - P30 - LAG60 - LB60 - Q20 - LC60 - MMA30 - MMB30 - KA15 - HA15 - KCO - HC30
OIAF | LA £:0.1 LBl Llc|\co5| p A
k L=02 a— Modifications | Code _ Spéc.
®4=L-(LA+LB+LO) o - - - - —
@%fes ex(“én;tésze ,Lmre peuvent comporter des trouswentrat Extrémiteés filetées MB Ajoute des filetages sur les extrémités de Iarbre. Indiquer fa longueur des fletages. (Pour la précision, des filtages normaux ou fns peuvent e spéifiés par un code de commande.)
(@)l existe un dégagement de 1.5mm ou moins au niveau de la largeur et de 0.3mm ou moins au (Code de commande] MA15-MSB15  Incrément de Tmm 5< Longueur du filetage <Mx5, LA(LB, LC)-2
Raue detiagement niveau de la profondeur de la partie a épaulement. M=pP M=P M=Q MSB Code Mipoma) | Pas M (fin) Pas M fin) Pas
(®L'épaulement P, Q de KZDE ne comporte aucun dé de rectifi 3 R=0.2 Précision de la vis
Pt e MA  |MMB | ~Soim e [ bremité e M5 08 M5 05 M20 1.0
m *Ds : dimension de taraud pour la course interne du roulement = Référence : P991 MSA MA MB_MC Normal JIS 6h (niveau 2) M6 1.0 M6 0.75 M25 15
MSA__| MSBMSC Fin standard) JIS 6h (nveau2) M8 | 125 | M8 | 075 | M30 | 15
6fé piece -ément de 0.5mr d ) - [ Reférence pisce IEI @ VA VB u M?II% MMA|mc VIVA__| MMB MMC | Fin précison) S  (veau 1 W10 | 15 | Wio | 075 | M35 | 15
Type D L P LA LB Q LC Ds Ordering P MSM/}A MﬁIBB . MSC |@Lorsque P, 0=M, la longueur du filetage peut tre spécifiée. m;ﬁ 12'755 m:: :'g mg 12
— Example _ _ _ . _ _ 1 ! Filetage fin (qualité de précision) non disponible pour le type KZDE. y y y
10 6 3.0~30.0 | 8 KZDN25 500 - P20 - LA100 - LB60 - Q15 - LC80 MMC M30 | 35 | M7 | 10 | M50 | 15
8 | 4.0~40.0 | 4.0~40.0 5~7 9.5
50.0~3000 [—¢ 4.0~40.0 = Extrémités taraudées Ajoute des tarauds aux extrémités d'arbre. Sélectionner le diamétre du filtage. NA (normal) NG (normal)
2 1002 0 so0 o |50.500 115 NA NA5-NC5 (DNANC<P(Q)-4 Sélection
KZDE | 15 12 U o 12 NA |NC M3 M4 M5 M6 M8
7~11 5.0~60.0 M10  M12  M16  M20
(D10~30) —20 100.0-400.0 [= 5.0~75.0 | 5.0~50.0 [— == =2 el
17 19
KZDN . 17 ] 50-100.0 10-16 | 5.0-1000 =7 Usinage du logement de clavette Ajoute un logement de clavette. Indiquer Ia position et la longueur du logement de clavette.
KZDC N . . . ode decommandd| KA10-HA30-KB100-HB50
KZDP —] 120 {.00-1000 14-19 | 100-1000 22~ - A propos de KZDF (trempé par induction) (= e - HB KC, HC, KD, HD=Incrément de 1
20 27 —] 7 R R A 3 L= ﬁ’ KA |KC iy M54 3y L4 Ly 1D, 13 DS IR T
S 30 | 100.0~500.0 25 10.0~60.0 29 Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf KA HC KC ($)3<HA HB,HC,HD<100
KZD =21 10.0~125.0 14-24 | 10.0-125.0 |-=— | les parties filetées) aprés I'usinage. L KB | KD |®Détails du logement de clavette P820
KZDF | *35 25 31 II peut en résulter ce qui suit : KB|HB KD |HD| (PLorsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
30 20-29 34 | (1) en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent étre trempés jusqu'a 2 ~ (®)Spécifier la position du logement de clavette a plus de 2mm de la partie a épaulement.
*40 gg 190719007 180-100 20~34 100 g; ®: IgTr[:hpage par induction peut réduire a largeur de logement de clavette (-0.01 ~ 0.02 environ). S'il Usinage du logement de clavette + méplat de vis de e n e s s é,en foncion eslogmetsde e, e ongeu e g d hague s qu Fange ds méplts evis esrege.
200.0-5000 =75 20~39 48 devient difficile de fixer la clavette, I'ajuster par calibrage. ! ! serrage ZA40-HA20-AASD
*50 25 | 20.0~150.0 | 20.0~70.0 20-44 20.0~150.0 e S 5 ZA, HA, 7B, HB, ZC, HC, ZD, HD= Incrément de Tmm  AA, AB, AC, AD= Incrément de 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
- - —— - - 0° - = =1 21— (9)3<HAHBHCHD<100 (%)Détails du logement de clavetie P820  (¥)Spécifier la position du logement de clavette & plus de 2mm de la partie & épaulement.
(®Les tailles marquées d'un * ne sont pas disponibles pour le type KZDE. ﬂ 7A | [HA HC 7C ZA 1 ZC | oo e Rainro | Angl spécfé DPQ[ 5 [ 617 [18-40 [ 41-50
£ b ——t+-—|ZB | ZD Posiionspéciiée | Largeur spécifiée | Incrément de 30° H [ o5 | 1 [ 2 | 3
ZBHB ) HA M ®!.a longueur de chaque méplat de vis de serrage est
) HD ;g :g :2 O;}d;nnqu?acelle dz chlaqu%oge:nent‘ di clavette“ )
®)Pour un logement de clavette et I'angle des méplats de vis
D HD AD de serrage, les tolérances peuvent varier de +0.2° max.
Rainure de bague de retenue Aoute une rainure de bague de retenue. Indiquer [a position d'une rainure de bague de refenue.  P.Q<8: bague de retenue type E._P, 029 : bague de retenue type C
g TA10-TB10-TC10 Arbres de commande
o de commande -TB10- — ; : :
{Hj B B TA, T8, TC = Incrément de 1mm ®4STASLA-3 ([@Matériau | [E)Dureté BT!allemez\mesuﬂane [MMatériau
EH] TA ?)Les bagues de retenue sont incluses. EN1.1191 ORyeRTor ier a ressort
Type KZDE KZDN KzZDC ‘ i m ‘ Lo TC | (@Pour connitre les cimensions e la rainure de bague de retenue, P20 eaquiv. ° T
T Tii005 12005 13005 L4005 [ mim — I 8 = TC ®Indisponible pour Q = 27, 31, 33-34, 36-39, 41-44. B e = (CSP) équiv.
D 10016 | 5200:0 | 3000 | ~400.0 | 300-0 | 1606 | =200:0 | 3000 | ~400.0 | -300:0 | 1606 | ~200:0 | -300:0 | -400:0 | ~500-0 el e SHRE- : Ar 8 esort
10 - - - - - - Mép|ats Ajoute un méplat. Indiquer la position d'un méplat.
N _ _ _ _ _ [Code de commande| SA5 SA, SB, SD = incrément de Tmm  SA, SC,SD >0 SA <LA-g, SC<LC-, SD<L-LB-LC-£
12 W
15 _ N N Wa, D [ 10 [ 12 [ 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50
[ SASC W [ 8 [ 10 | 13 | 17 | 22 | 27 | 30 | 36 | 4
20 - - - [ — . SD 2 | 8 | 10 [ 15 [ 20
25 \J c PQ[ 5 [ 6 | 7 [ 810 [ 11~13 | 1415 | 16~18 | 19-21 | 22~05 | 26-28 | 20~31 | 32~37 | 341 | 425
SA 2 =— Wi | 4 | 5 [55[ 7 [ 10|13 [ 14 [ 17 [ 19 | 22 [ 27 [ 30 | 36 | 38
30 | SD =
35 2 | 8 [ 10 [ 15 [ 20
40 N - _ _ N _ - Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°.
Spécifier la position, Ia longueur et I'angle des méplats de vis de serrage. Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de vis de serrage peut étre usiné.
50 - - - - - - - WA15-GA10- AAO
WA, WC, WD, WE, GA, GC, GD, GE = Incrément de Tmm  AA, AB, AC, AD = Incrément de 30° 0°< AA, AB, AC, AD <330°
Type KZDP KZDS * Code de comman 2 Angle spéci D.PQ [ 5 [ 6-17 | 18-40 [ 4150
vp KZDF WA |we éifés_| Largeurspéciée | Tnorément de 30° H |05 | 1 | 2 |
D L mini. | L100.5 | L200.5 | L300.5 | L400.5 | L mini. | L100.5 | L200.5 | L300.5 | L400.5 | L mini. | L100.5 | L200.5 | L300.5 | L400.5 WD |WE WA GA M
~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 | ~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 | ~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 @ = =
10 - - - - - - WE GE AD
12 - - - - - - - WE s'applique uniquement a KZDE.
15 = = =
20 = = - =
25 Modification g =] ) Fait passer la tolérance de la dimension P de la partie a épaulement sur js6 ou k6.
destolérances = 2 PJ (s6) PJ or PK
30 = PK (k6) Les tolérances LA et LB changeront.
35 Indisponible pour le type KZDE.
40 = - -
50 o = =




