Arbres de commande

A épaulement

M Caractéristiques : arbres rotatifs adaptés a I'entrainement. Les précisions et les formes requises pour les applications & entrainement rotatif sont sélectionnables.

lSélection de I'arbre de commande

Type Tolérance D, P|C: o @ éri; [lDureté B Traitement de surface D s ircularité M Pour sélectionner un arbre de commande, choisir la forme de base et le format dans la table des spécifications. Sélectionner ensuite les modifications nécessaires, telles que I'usinage du filetage, I'ajout d'un
KZEN - logement de clavette, etc.
~ k7EC | EN 1.1191 e — 8 0009 <Exemple de sélection de référence de piéce>
_ KZEC | équiv. _ | Oxydénoir : 2‘?2A — « Sélection de la modification : deux extrémités filetées (filetage fin, qualité de précision), deux logements de clavette
KZEP 6 00.01 Piacage autocataytque au nckel x 0 0.003
_ KZES | ' EN 1.4301 Equiv. B —a| oo
EN 1.1191 | Trempage par induction j 20 0 <Ex. d'application:>0bieten roteton Paque atéral
KZEF 6quiv. | Dureté de a surface SOHRC~ 6 % -0013 -app — e | Poulie synchrone
@m 2-C0.5 H g/( g/ g/i) 35 0.005 Bague d'écartement L1
o M30x1.5-4n =30 ~30_, m30x1.5-4h
N 2 5t 22— oot %L H Corr-éurou e préison Conte-crou de précision
— M h—= RN /
w| 2 S | | O -] ‘ \ 0| o o < —
e ar | /) 88 e I S 2 - - - -
00.01 LA |11 [€ 2201 50 50
60 20
A Rovlement ave ogement
300 —/ Bague externe captive
@L=L-(LA+T) ®5A|+stuz . —
e el ( ei(iesigi%gagema;nrtedzef VsergmC Zmooi:; aisni\?euasucg: \raa\tz'geur et de 0.3mm ou moins au niveau de la profondeur de la partie a Alterati ﬂ IIl (MA' NA, KA, TA, SA, WA-ete )
[RokiS 10} dpalement ) - erations KZEF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - MMA3 - MMB3 - KAO - HA50 - KBO - HB50
*Ds : dimension de taraud pour la course interne du roulement == Référence : P991
Ré.f;l::ce pi‘ec; Incrémeml:ieﬂﬁmm Sél:c_tion : Pde é ud\eo.ﬁmm o as > or dering | Référence piéce | - - El - Modifications Coda Spéc.
8 6-9 2.0-400 | 12 | 10 Example  KZEN30 - 350 - T20 - P25 - LA50 Extrémités filetées joute des fletages sur e extrémit de 'arbre. Indiquer a ongueur des fletages. (Pour la précisio, des fietages normau o fins peuvent éte spécfis par un code e commande)
1% M=p M=D MA15-MSB15  Incrément de Tmm 5= Longueur du filetage <Mx5, LA-2
10 8~12 5.0~50.0 13 = =
12 50.0-300.0 ;g 10~13 B 14 / ] / MA |MB Exlrémnégaunhscd:xnémmédm\te EHE DI M[::gm : :ag Mw(lﬁem ;z;ss MM(;I? r:a;
- 5.0~60.0 1l T VA VB Nomal __JiS 6n (niveau 2) M8 | 125 | M8 | 075 | M30 | 15
: : MSA |MSB | —ygz VS Fin (standard)_J1S 6 (veau 2 M0 | 15 | M0 | 075 | Mss | 15
12A 12~18 16 5 . 3 :
e VB MMA [MMB| —_mma VB Fin (précision]_JIS 4 (rveau 1 w2 | 175 | mi2 | 10 | wao | 15
KZEN 15 10 12~18 5.0~750 | 20 | 18 M%‘A M%ﬂ% @Lorsque D, P=, lalongueur du filtage peut étre spéciide.  —~ioc 2;’ e
15
KZEC 17 > 14-18 19 M3 | 35 | M20 | 10
100.0~400.0 M36 4
25 <
17A 14~20 5.0~100.0 21 A . - e ——
KZEP 25 |~ - Apropos de KZEF (trempé par induction) Ajoute des tarauds aux extrémités d'arbre. Sélectionner le diamétre du filetage. NA (normal) NB (normal)
KZES 20 17~23 24 Lorsque les modifications de la page de droite sont spécifiées, les arbres sont trempés par induction (sauf NA5-NB5 (PNANB=D(P)-4 Sélection
KZEF 25 20-28 |10.0~125.0| 30 | 29 les parties filetées) aprés I'usinage. NA |NB M3 M4 M5 M6 M8
Il peut en résulter ce qui suit : M10 M12 M16 M20
30 |100.0~500.0 ;g 25-33 15.0-150.0 35 | 34 1@ :en raison de la conduction thermique vers le filetage, les filetages peuvent étre trempés jusqu'a 2 ~ M24
35 30 | 28-38 40 | 39 3mm. - o -
40 gg 35-47 48 @ .dle f‘"t":j’f‘f?“,lp"g |I;Fiuct||0nlpeutt[reﬁu!re i Iargeu:vge logementdelclavette (:0.01840.02 eviron): STl Usinage du logement de clavette Ajoute un logement de clavette. Indiquer la position et la longueur du logement de clavette.
200.0-500.0 20.0-150.0 | 50 —— BB BESTE ACEIEE S BEE TS KA10-HA30-KB100-HB50
45 35-48 49 == T I e = e = KA | KB , HA, KB, HB, KC, HC=Incrément de 1mm
3<HA,HB,HC<100
KA HA T HB KB KC (®)Détails du logement de clavette P820
(PLorsque plus de 2 logements de clavettes sont ajoutés, les tolérances peuvent varier de 0.2° max.
HC KC (®)Spécifier la position du de clavette a plus de 2mm de la partie a é
Usinage du logement de clavette + méplat de vis de oot Un mépltde vis e serage s bsigns, en Iciera oston et ongueur dechg o et ains s e vis e e,
serrage - ZA40-HA20-AA90
RS ZA, HA, 7B, HB, ZC, HC, ZD, HD= Incrément de Tmm  AA, AB, AC, AD= Incrément de 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
Y 0 = S toq = a= e =, ZB (2)3<HA HB HC.HD<100 @Délails du logement de clavetieP820  (¥)Spécifier la position du logement de clavete & plus de 2mm de la partie & épaulement.
J | ZA 26 | - edecomnante. ™ s Ranwe | Agespéié  _ D.P | 6-17 | 18-40 | 41-48
Type KZEN KZEC KZEP 2 HB| |_z8 heests | Laes 9 [t o 6| 1 | 2 | 3
@lalk é i a gement de clavette.
p |Cmini. [L1005 [(2005 [L3005 [L4005 |[Lmini. |L1005 L2005 |L300.5 |L400.5 |Lmini. |L100.5 [L200.5 [L300.5 |L4005 HC c o [ R (o erent e vt 500 s il . s s per
~100.0 ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0/ ~100.0/ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0/ ~100.0/ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0 ey HC AC - )
8 5 B 5 5 B B :
10 - - - - - - Rainure de bague de retenue Ajoute une ranure de bague d retenue. Indiquer a postion d'une ranure de bague de retenue,  B.0<B :bague de ;retsnuezpef Pzﬂ,Dzw bgue e e Be'vpedt _
1 » res de commande Jague de retenue
12 - - - - - - r;—r/r\l:,\gt-z?ﬂ?]m ®4<TA<LA 3 [@Matériau | [D0ureté |E3Traitement de surface| [MMatériau
12A - - - - - - TA | TB | @Les bagues de retenue sont incluses. EN1.1191 Gyag g ressor
15 - - - m L m (%)Pour connaitre les dimensions de Ia rainure de bague de retenue, P820 équiv. I s T
17 - - - XP=27,31,33,34,36~39, ] , (CSP) équi.
A - - - A B Indisponible pour 41~44 et 4648, B an SRR et
2(5) = = = Méplats - Ajoute un méplat. Indiquer la position d'un méplat.
= SA5-SB10-SH SA, SB = Incrément de 1mm SA,SB>0 SA <LA-£, SB<LB-LA-T-¢
5 W1 @I n'est pas nécessaire de spécifier la longueur de SH. Ajoute des méplats sur I'épaulement. (¢=h)
40 - - - -. i SA D [8[10] 12 [ 156 | 17 | 20 [ 25 | 30 [ 35 | 40 [ 45
45 é‘ = SHSB W}7\8}10\13\14\17\22}27\30}36\38
- - - 4 ——Zk— ——g]—— 2 8 10 15 20
— L P | 6 [ 7 810 | T1~13 | 14~15 | 16-18 | 19-21 | 22-25 | 26-28 | 29-31 | -37 | 38-41 | 42-45 | 46-18
Type KZES KZEE _[SA[2 SH 2| SB v? 5 ‘535‘ 7 [10[13] 3\17\19 22\%\30 36\23\41
D L mini. L100.5 |L200.5 (L300.5 |L400.5 (L mini. |L100.5 |L200.5 |L300.5 |L400.5 2 méplats de vis de serrage (angle spécifié) Ajoute un méplat de vis de serrage sur tous les angles désignés en plus du plan de référence 0°.
~100.0 ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.01 ~100.0] ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0 Spécifier la position, la longueur et I'angle des méplats de vis de serrage. Lorsque 0° est spécifié, un seul méplat de vis de serrage peut étre usiné.
8 = = 5 = WA15-GA10-AAD
10 - - - - ] WA, WB, GA, GB = Incrément de Tmm  AA, AB = Incrément de 30° 0°< AA, AB <330°
12 N N N - - -4 —*%* -| WA | WB | - Code de commande Méplat e is de serrage | Mépatdevis e serage Angle spécifié D.P [ 6~17 [ 18~40 | 4148
1 125A - - - = | ‘ ‘ ino\r::ecmée LargeuerApecme'e |ncre'me£ de 30° H [ 1 | 2 [ 3
= = WA GA GB| WB
17 . . 2 w8 B AB
17A - -
zg = - Modification des tolérancesg Fait passer la tolé de la dimension D sur js6 ou k6.
30 =] DJ (js6) | Lo decommande] DJ ou DK
% =3 DK (6)
40 = =
45 - -




