Profilé de convoyeur en aluminium extrudé

Site Web dédié http://fa.misumi.jp/cvs/

Pour la sélection de convoyeur, les achats de
composants et la recherche aisée de pieces
d'entretien.
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Réfé jie Utilisable | Largeur | . i M t d'inertie de I . ‘ Afé e ‘
éférence ple(ze |ncre'men:-de05mm s | e asse Secﬂo: loment d'inertie de la zone Ordering Référence piece
Type N 8 teurs courroie | kg/m mm £x Ly Example - L
2990 SVKA 50 1.99 733 6.35x10" 80.05x10° Type - | N°
29140 SVKB 100 2.94 1,081 7.66x10* 252.97x10*
29190| 200~3000 SVKN 150 3.35 1,231 8.40x10* 534.16x10* HFSDCV - 2990 - 500
29240 SVKR 200 4.28 1,573 9.26x10* | 1028.47x10*
29290 250 4.82 773 9.72x10* | 1662.85x10*
CVSFA
CVSFC
2825 100~3000 CVSJA = 1.19 440 3.425x10* 1.875x10*
CVGA
CVGB
CVSFB
CVSFD
CVSSA
HFSDCV CVGC
CVGD
CVGN
4830 100~3000 CVGP - 2.51 928 5.90x10* 16.57x10*
CVGR
CVGW
CVGTB
CVGTP
CVSTC-20
CVSTR-20
6828 90~3000 CVSMA - 2.37 879 6.11x10* 29.45x10*
2820 QVSTC-10 |4, 0.78 287 221x10° | 0.92x10¢
100~3000 CVSTR-10 i ) )
6630 CVSPA 20 23 851 23.74x10* 7.36x10*

Référence piece Prix unitaire
Tye | Type | L90 [L305[L405[L505[L605]L705(L805 | L905 [L1005[L1105]L1205]L1305(L.1405]L1505[L1605]L1705]L1805(L1905]L.2005].2105]L2205[ L2305 L2405 L 250512605 L2705 L 2805[ L2905
ype | 1YP€ |5 7300(~400 | ~500| ~600| ~700 | ~800 | ~900 |~1000|~1100|~1200|~1300| ~1400 |~ 1500 ~1600|~1700| ~1800|~1900|~2000| ~2100| ~2200| ~2300 |~2400| ~2500| ~2600| ~2700| ~2800| ~2900| ~3000
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['1 ‘ Référence piéce ‘
- L - (NA1, NA2, NB1, NB2--, etc.)
Type - | N°
HFSDCV - 4830 - 1000 - NE1
- Code . e a
Modifi e Spéc. Modifications Spéc.
gauche | dote
n deux il Modifications visant a ajouter une pente aux deux ND1 <5 Un usinage d'encoches/de trous débouchant est

dedsbiin 5,0, 5194 extrémités du chéssis pour le support de courroie des réalisé pour le montage du support de la poulie du

convoyeurs a courroie de distribution.

convoyeur.

1T e 16 - SL
] 7 ) SL [ode 0o commandd ND 1
(®)S applique aux modéles de convoyeurs CVSTA/ CVSTB/ CVSTN/ CVSTP/ (®S'applique aux modéles de convoyeurs CVSFA /
CUSTC/ CVSTR / CYGTA / CVGTB/ CVGTH / CUETP ND1 CUSFC / CVSUA
2M6 Profondeur 12 ) Modification visant a ajouter des trous taraudés au ND2
(Méme usinage sur la face opposée) niveau de la section transversale des deux extrémités ND2 I
TFA | duchassis. Contre-alésage 011, profondeur 2
TFA
(®)S'applique aux modeles de convoyeurs CVSA / CVSN
2 M6 Profondeur 12 Modification visant & ajouter des trous taraudés au - " i ,
(Usinage identique sur la surface opposée) niveau de la section transversale des deux extrémités L 3_- E;aﬁglénggjrt:ee&cgﬁ‘gzse/gi tsrflg;::l&%uﬁlhsgﬁ l‘lat:1 du
du chassis. EE 205 2 Contre-alésage 011 Profondeur 2.5 3
[pose e commndd TFB a
TFB (®)S'applique aux modeles de convoyeurs CVSB / CVSP = NE1
NE1 | @S'applique aux modéles de convoyeurs CVSFB/
CVSFD
NE2
‘:JM,SY profonder 16 - . Modification visant a ajouter des trous taraudés au
(Usinaya i S ice o6 niveau de la section transversale des deux extrémités
du chassis.
TFC
TFC @S'applique au modéle de convoyeur CVSMA Un usinage d'encoches est réalisé pour le montage du
support de la poulie du convoyeur.
NL1 AL
(®)S'applique au modele de convoyeur CVSTR-20
Contre-alésage Pour le type de chassis 2 fentes, des contre-alésages pour M3 et M6 sont
Chéssis type & 2 fentes usinés dans cet ordre a partr du haut. Pour I type de chéssis @ 3 fentes, des
25, profondeur 25 , Modification visant & ajouter des trous taraudés au contre-alésages pour M6, M3 et M6 sont usinés dans cet ordre & partir du haut.
(Usinage dentique sur fa surface opposee) givf;]l; sde_sla section transversale des deux extrémités S Taull;ﬂauer |;I ;eme Planéte o cone- 3
u SIS.
TTA Profondeur de trou conre-aésé J B12.1 Pour M6 121
freommed TTA : :
(®S'applique aux modeles de convoyeurs CVSTA / = | YA30-YB60-H3.0-J3.0-K3.0
CVSTN / CVSTC-10 =
% YA | YP Définir les positions pour les contre-alésages a partir
4-M6 Profondeur 25 i Modification visant & ajouter des trous taraudés au niveau de % de I'extrémité gauche en utilisant YA, YB, YC et YD. Pour
(M&me usinage sur Ia face opposée) Ia section transversale des deux extrémités du chassis. YB | YQ/ les positions 4 partir de I'extrémité droite, utilisez YP,
ol TTB YQ, YR et YS.
TTB | Sourr > Chssis type 2 3 fentes YC YR [ ya'8, Y, YD, YP Y0, YR, ¥S = incrément de 0.5mm
typ
(®)S'applique aux modeles de convoyeurs CVSD / CVSW / YD | YS | 7<¥A vB,YC, YD, YP YO, YR, YS<L-
s R R A2 i e ok st HO121 Profondeur de trou contre-alésé = incrément de 0.5mm
e te o one st 071 2.0<H, J, K<5.0
Spécifier la profondeur de contre-alésage H, J, K pour
?m'é'.?.e"l.”sf.?."a"i”éﬁa G Modification visant & ajouter des trous taraudés au chaque trou en ligne.

o L niveau de la section des deux extrémité Y WL Lorsque plusieurs trous sont usinés horizontalement,
du chassis. Yo |¥8 | ‘ la profondeur de contre-alésage sera la méme pour
st s commar] TPA YR YC tous.
®!s,cmml. déle d CVSPA S YD YP,YQ, YR et YS s'appliquent uniquement a

TPA appiique all modie e Convoyaur HFSDCV-2820 et HFSDCV-4830.
Les trous de la plaque de raccordement sont usinés
JA1 sur la surface du chassis.
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CVGP
CVeN JBq | Les trous de Ia plaque de raccordement sont usinés
A e B sur la surface du chassis.
NB1 | Un usinage d'encoches/de trous débouchant est réalisé e e e JB2
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