Poulies pour courroies rondes
Double

Galets tendeurs pour courroies rondes

Double

MGalets tendeurs pour courroies rondes

WPoulies pour courroies rondes Type |[Matériau|BTraitement de surface | [JAccessoire 1 a 78 1L B %3/( g/ )
MBWAC | Megddmiinsze50| — Anodisé clair Vi de serrage x2 i | i y ﬁ‘\
MBWS | En14301 équiv (EN 1.4301 équiv) INVAVVIE] 0
Sl £
2-M
59 o E[f- oo
[RotiS 10 s
Référence piéce Spécifications de I'alésage d'arbre, D.I. Visde | Danée | Prix unitaire
Type PD. | P |P(H7), incrémentde tmm| S | D | D1 | D2 | L | £ | B |g ) s o  MBWS
15 3~8 12 17 13
20 1.1 4~10 4 16 22 18 | 14 8] 58 | M3 | M3x3| 2
30 4~12 20 32 28
20 3~10 16 22 17
30 32 27
0 1.6 5~12 5 20 0 37 16 3 58 | M3 | M3x3| 3
45 5~20 30 47 42
23 25 19
2 512 20 0 21 4| 3 |58 | M3 | MG
30 2.1 6 32 26 4
40 . 42 36
45 5~18 25 47 4
48 5~20 30 50 4 20 4 7.8 | M4 | M4x3
rords & P e I iF = R EE
50 52 45 i
28 5~12 22 30 22 | 22 8] 58 | M3 | M3x3
38 40 32
48 50 42
50 3.1 8 52 44 6
60 5~20 30 62 54 24 4 7.8 | M4 | M4x3
75 77 69
100 102 94
50 52 42
60 4.1 5~20 10 30 62 52 | 30 5 98 | M5 |M5x4 | 8
100 102 92
60 62 50
100 5.1 5~20 12 34 | 102 9 | 34 5 98 | M5 | M5x4 | 10
140 142 | 130

®Sur le modéle MBWAC, les alésages d'arbre peuvent ne pas avoir fait I'objet d'un traitement de surface.
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- kpéciﬁuﬁnns de 'alésage d'arbre, D.I

16 - P5
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Ordering ‘ Référence piece | -
Example  \BWS30 -

Référence piece -El- sicintiptitedl | - (DC)
P8 - DC

‘ m‘ Alteratiuns

MBWA40 - 26 -
Modifications Coupe D.E.
Code DC @x
Réduit le diamétre D1 sous I'action de la coupe.
DC R disponible DC
| 1.1 PD.+0.
o] 3 16 PD.+1.
Spéc. I IEEE 21| PO+
26 PD.+1.
[———1
(®S'applique uniquement aux produits avec R 1.1, 1.6, 2.1 et 2.6.
(®)Le traitement de surface peut ne pas étre appliqué & la zone usinée.

Example

[MMatériau BTraitement ] 2xR) 1.8 83/( 18
R Roulement Corps principa] ~ de surface [AJ e j: =L E,E [ J( J )
MBXAC Acier SgNu‘w\v)Nrmz Anodisé clair | ague de retenue g’ T
MBXS | inoxydable [ € 14301 (EN'1.4301 équiv)
18 -.O.
o -cl -1 S & 2 [=
L ‘ ‘
* Précision du roulement : JIS B1514 Classe 0 ]
(®Les roulements sont ajustés avec force :p =
Démontage impossible. ‘ S ‘
C| B |C
Référence piece Roule- | Diné Prix unitaire
Type pp. | R | S | d P fdh | D | D1 | T | B | C | \hont "™ BXAC| MBXS
15 & 10 8 17 13 9 4 62327
20 1.1 4 4 13 11 22 18 10 5 25 62477 2
30 6 19 16 32 28 11 6 62627
20 4 13 11 22 17 11 5 3 62477
30 6 19 16 32 27 6 2.5 62677
0 |6 ° 2 | 37 3
5 10 26 23 7 o 14 8 3 600022
23 15 13 25 19 5 4 69627
28 6 | 19 | 15 N 2 B | 5 | 35 | ez
30 21 6 32 26 4
40 . 42 36
45 10 26 23 47 4 14 8 3 60002
48 50 44
28 8 19 16 30 23 15 6 4.5 69877
Nl\I/lBBXXASC 40 2.6 7 10 26 23 42 35 16 8 4 6000722 5
50 12 32 27 52 45 10 & 620127
28 6 19 16 30 22 17 6 515} 62627
38 40 32
28 10 26 23 50 ) 8 5 60002
50 3.1 8 52 44 18 6
60 62 54
75 12 32 27 77 69 10 4 6201722
100 102 94
50 52 42
60 41 10 12 32 27 62 52 21 10 515 62012z 3
100 15 35 30 102 92 11 5 620277
60 62 50
100 5.1 12 15 35 30 102 90 25 11 7 620272 10
140 142 130
(®Pour connaitre les dimensions détaillées des roulements, voir Z5'P.989,991.
Z Ordering ‘ Référencepiece | - | R ‘ Aot -[rR]- O
erations - -
Example MBXS30 _ 16 MBXA40 2.6 DC
Modifications Coupe D.E.
Code DC
Réduit le diamétre D sous I'action de la coupe.
D¢
B Rdisponible]  DC__
=T 1. PD.+0.8
. = 1. PD.+1.2
Spéc. Il 8= Z PDATo
24 PD.+1.8

(®)S'applique uniquement aux produits avec R 1.1, 1.6, 2.1 et 2.6.
(®)Le traitement de surface peut ne pas étre appliqué & la zone usinée.




