Poulies synchrones a couple élevé - 3GT

Compatible avec le type 3GT
de Gates Unitta Asia Company.

lPour les courroies de distribution & couple élevé, voir Z5°P.1459 et pour les galets tendeurs dentés, voir BE'P1453.

Largeur de courroie [MMatériau* — o L,
i¥ES Sini i Sinm Poulie Embase 8 surface o mv: de serra :
GT3060 GT3090 GT3150 9
GPA [ ] [ ] [ ] Aliage d'aluminium série 2000 | Alliage d'aluminium Anodisé clair EN 1.4301 Equiv.
GPT [ ) [ ) [ ] P EN 1.0330 - Acier au chrome-molybdene
GPM 0 0 D EN.1191 équiv équiv. Oxydé noir (Owydé i

Profile de dent standard

(Pas : 3.0mm)

*Forme de poulie

Les dimensions de la gorge des dents varient
légerement en fonction du nombre de dents.

lNombre de dents / Dimension

(®)L'embase est installée et les vis de serrage sont incluses avec
les alésages d'arbre P et N.

* Les matériaux et accessoires ci-dessus peuvent étre remplacés par d'autres équivalents a ceux d'origine.
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(®Pour la forme B, I'option 20 dents ou moins n'est pas disponible a la sé¥8m38 M5 M5x4

(®)Les spécs. d'alésage d'arbre H (trou rond), V ou F (trou étagé) et Y (trou étagé des deux cotés) ne comprennent pas de trous taraudés.

lLargeur nominale / Dimension de la courroie
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de serrage.

(®)Sans trou taraudé ni vis  (®Sur la poulie de forme A, les trous
de vis sont disposés & environ
120° afin d'éviter les crétes.
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. Nombre de dents — Nominal
16 18 20 22 24 25 26 28 30 32 34 36 40 44 48 50 60 GT3060 | GT3090 | GT3150

PD. | 15.28 | 17.19 | 19.10 | 21.01 | 22.92 | 23.87 | 24.83 | 26.74 | 28.65 | 30.56 | 32.47 | 34.38 | 38.20 | 42.02 | 45.84 | 47.75 | 57.30 A 73 10.3 16.3
D.E. | 1452 | 16.43 | 18.34 | 20.25 | 22.16 | 23.11 | 24.07 | 25.98 | 27.89 | 29.80 | 31.71 | 33.62 | 37.44 | 41.26 | 45.08 | 46.99 | 56.54 w 11.0 14.0 20.0

D o ° o 12 14 14 15 17 19 20 22 24 28 30 32 34 36 L 19.0 22.0 28.0

[F 19 21 23 24 26 27 28 30 32 34 36 38 42 46 49 51 61

E 1 12 14 16 18 18 19 21 23 25 27 29 33 36 40 42 52

*Spécifications de I'alésage de l'arbre  (3)Les alésages d'arbre peuvent ne pas avoir fait I'objet d'un traitement de surface.
: Trou rond Trou rond-+taraud Nouvel alésage rainuré J|S+TaVaudaue- Trou étagé Trou étagé Trou étagé des deux cdtés|
El II' - (Trous contre-alésés du cdté moyeu)
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(@Pour plus d'informations sur les dimen- ($)Sans trou taraudé ni vis
sions des rainures, voir P1377. Pour
sélectionner un diam. d'alésage d'arbre

de serrage.

10 et une largeur de rainure de clavette

la forme B.

(®Sans trou taraudeé ni vis
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(®Uniquement applicable a la forme A.
Diam. d'alésage d'arbre d : +0.1 /0
(®)Sans trou taraudé ni vis de serrage.

de 4.0mm (hauteur 1.8mm), indiquer de serrage.
NK10.
Référence piece Forme de poulie
A B
Type [Poulie| dalésage de l'arbre (~): Indiquer par incrément de 1mm, (,): le précédent ou le suivant Spécifcaions d'aésage d larbre (-): Indiquer par incrément de fmm, ) Sélecionner e précédent ou e svant
Type dmm Largeur For- P v ] ] Y P VF
e dents nor;u- me H Trou N Trou étagé A aux deux H Trou N Trou étagé
nete Trou rond rond+taraud Ranesimige) Z-dzgz (incrémenf'ueu.mm) Y Qgi-(?gz ST Trou rond rond-+taraud R rie V,F 2-522 lmcrémentJdeo.Immi
L 16 | 4-6,635,7 - 4,5 | 6,7 4,5 | 67
| 18 | A |56635.7,8 5 . 56 | 7,8 56 | 7,8 - . . . .
| 20 | 5,6,6.35,7-9 56 5~7 | 7~9 5-7 | 7-9
[ 22 | 6,6.35,7-10 | 6, 6.35,7 6~7 | 8~9 6~7 | 8~9 6,6.35,7,8
| 24 | 6,6.35,7~10 |6,6.35,7, 8 6~7 | 8~9 6~7 | 8~9 6, 6.35, 7~10 6 6 8
| 25 | 6,6.35,7~11 |6, 6.35, 7~10 ) 6~8 | 8~11 6~8 | 8~11 6, 6.35, 7~10 6 6~8 | 8~10
Aumitom| 26 | oo 6,6.35,7-11_|6,6.35, 7~11 8 6~8 | 8~11 6~8 | 8~11 6, 6.35, 7~11 6 ) 6~8 | 8~10
GPA 28] 6,6.35,7-13 |6, 6.35, 7~13[8, 10, NK10| 6~10 | 8~12 6~10 | 8~12 6,6.35,7-13(6, 6.35, 7, 8 6~10 | 8~12
pir | 30 | GT3090 6,6.35,7~15 |6, 6.35, 7~14(8, 10, NK10| 6~13 | 8~15 | 2.0sJsW-20 | 6~13 | 8~15 sﬁr;vgv-s 6, 6.35, 7~15 6, 6.35, 7~10 8 6~13 | 8~15 | 2.0sJsL-20
GPT immso A | 6,635,7-17 |6,6.35, 7~14[8,10,NKI0, 11, 12| 6~15 | 8~17 6~15 | 8~17 6, 6.35,7-16 [ 6, 6.35, 7~10 8 6~14 | 8~16
GPM | 34 8~20 8~16  [8,10,NK10,11-13] 8~18 [ 10~23 8~18 | 10~20 8~20 8~12 | 8,10,NK10 | 8~18 | 10~18
[36] B 8~20 8~18  [8,10,NK10, 11-14] 8~18 | 10~23 8~18 | 10~20 8~20 8~14  |8,10,NK10,11,12] 8~18 | 10~20
[ 40| 8~24 8~23  [8,10,NK10,11-17| 8~22 | 10~-24 8~22 | 10~24 8~24 8~18 8,10, NK10, 11-15] 8~22 | 10~24
[44 ] 10~28 10~25 _ [10,NK10, 11-20[ 10~26 | 12~28 10~26 | 12~28 10~26 10~20  [10,NK10, 11-15] 10~26 | 12~26
48 10~30 10~25 |10, NK10, 11-23 10~28 | 12~30 10~28 | 12~30 10~28 10~22 |10, NK10, 11-17| 10~26 | 12~28
[ 50 ] 10~32 10~28  [10,NK10, 11-24] 10~30 | 12~32 10~30 | 12~32 10~30 10~23  [10,NK10, 11-18] 10~28 | 12~30
['60 | 12~38 12~38 12~30 [12-36]14~38 12~36 | 14~38 12~32 12~24 12~20 | 12~30 [ 14~32
4} Ordering Référence piéce‘ - |Forme de poulie‘ - ‘swcsvd‘alésasede\‘avbrw.l‘ - IZ' - - E - E - E -
Example g satsaecerame: 2N GPA30GT3060 - A - H10
(Spécs. dalésage de 'arre:V ) GPA40GT3150 - B - V12 - Z14 - J18.0
s eratapetate) GPAS6GT3000 - A - Y15 - Q18 - R20 - S3 - T4

Prix du corps o "
ot Alliage d'aluminium 2000 o EN 1.1191 équiv. Sl e Sl
de (anodisé clair) EN 1.1191 équiv. (Oxydé noir) _darbre
dents (Prix du corps +)
GT3060 GT3090 GT3150 GT3060 GT3090 GT3150 GT3060 GT3090 GT3150
Forme A | Forme B | Forme A| Forme B | Forme A | Forme B | Forme A | Forme B | Forme A| Forme B | Forme A | Forme B | Forme A | Forme B | Forme A| Forme B | Forme A | Forme B | Trou P | Toush U | Trou Y
16
18 = = = = = © o = o
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24
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26
28
30
32
34
36
40
44
48
50
60
[ Référence piece | - [Fumetepe ] - [ s sasapentens | - El @ - El R El - - (KC90--etc.)
Alterations GPA30GT3090 - A - H10 - FC30.0
Modifications| Angle des vis de serrage Bride non sertie | Bride sertie sur un coté Coupe de I'embase Raccourcissement du moyeu
Code KC90 NFC RFC, LFC FC BC
Modifie I'angle d'une vis de serrage | (Embase x2 incluse) (Embase 1 piéce incluse) Découper le D.E. de I'embase par incrément de 0.5mm. | Coupe la longueur du moyeu par incré-
sur 90°. NFC RFC FC17 ment de 0,5 mm.
(®)Sur la poulie de forme A, les trous E
de vis sont di_sposés a environ @FC>(D. E)+1 arbre H,V,F: BC/2
90° afin d'éviter les crétes. RFC LFC ®FC£F\-2 > . @gsgéﬂ;gésa I —
Spéc. 3 f ' . (%) Aucun tratement de surface appligué sur e pourtur de embase. N?+3§BC§L-WQ ils i
P (@ Non disponible pour la forme BC
’hk
J LN El w %
& — P " EHI,
Modifications| Trou traversant latéral / Trou taraudé latéral, 3 points | Trou traversant latéral / Trou taraudé latéral, 4 points | Trou traversant latéral / Trou taraudé latéral, 6 points
Code KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Trou traversant / trou taraudé usinés sur la surface latérale. | Trou traversant / trou taraudé usinés sur la surface latérale. | Trou traversant / trou taraudé usinés sur la surface latérale.
KTC20-K5.0 KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
QTC28-M4 QFC28-M4 0SC28-M4
K4.0~K13.0 (incrément de 0.5mm) K4.0~K13.0 (incrément de 0.5mm) K4.0~K13.0 (incrément de 0.5mm)
M3,M4,M5,M6,M8 M3,M4,M5,M6,M8 M3,M4,M5,M6,M8
@Non applicable aux spécs. d'alésage d'arbre F ou Y. (@Non applicable aux spécs. d'alésage d'arbre F ou Y. @Non applicable aux spécs. d'alésage d'arbre F ou Y.
®@Lorsque KTC/QTC est sélectionné avec des spécs. d'alé- | (¥)Pour sélectionner KTC/QTC avec des spécs. d'alésage d'arbre P et N, indiquer KC90. | GKSC/QSC ne s'applique pas aux spécs. d'alésage d'arbre P
sage d'arbre P et N, KC90 n'est pas disponible. (®Interférences possibles entre les trous latéraux et les trous taraudes coté | et N.
Spéc. dent. Pour plus de détails, voir les données de CAO applicables.

Trou traversant KT
(3 emplacements)
Touaucear. 8 )

3 trous traversants K
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Trou traversant KF
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Trou taraudé QFC fomp )

—

Trou traversant K
Trou taraudé SC o emplacements)

6 trous traversants K
&M

"

Pour plus d'informations, voir la section "Modification de la poulie synchrone - Présentation" 2= P1378.
| |




