Poulies synchrones sans clavette - L Poulies synchrones sans clavette - L

Butée mécanique de type standard intégrée (avec fonction de centrage)

IlPour les courroies de distribution, voir GE°P1463. Pour les courroies ouvertes, voir 5£°P.1476. [l Caractéristiques : Poulies synchrones (ZE'P1491) & butée mécanique de type standard intégrée. Elles supportent respectivement un couple en moyenne 1.2 fois et 2.5 fois supérieur & celui des manchons ST et SH traditionnels.
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