lPour les courroies de distribution a couple élevé, voir ZE"P1465. Pour les courroies ouvertes, voir 25 P1476.

Poulies synchrones a couple élevé sans clavette - S5SM

Compatible avec le type S5M
de Mitsuboshi Belting Ltd. et
de Bando Chemical Indus-

tries Ltd.

Référence piéce [MMatériau |9 desurface  Tableau 1 : Selectionnez le diam. de 'alésage de I'arbre
e: | Large lLarg Couple max. admisshleN - m D
T " 16mm 2mm - - - b b - up
M A:“ms ATTW2 AW Pl?: ::;e ’:I::n Pl?eu Ea"sle ?::n Gl Manchon ST | Manchon SH | Manchon ST | Manchon SH L
S5M100 | S5M150 | S5M250 8 16 85| 255 245 | 85
HTLA [ ] [ ) ®  [eNAw-| Mige | gy [Anodisé clair [ - 10 9 18 0 9
HTLK 0 0 ©® | 7075 | Sm 1 1191 [Aodseiondueche”] - 11| 4 20 1 0 |10.5
HTLN ° ) ) équiv. | 5000 | EQUiV. B L2‘ 4 g?; g
EN EN EN & il
HTPL L o o 1101 | 10330 | 1.4161 [ Loxydé noir  —5 39 6 B
HTLG [ [ ) [ ) équiv. | équiv. | équiv. |F auickel 16| 8 42 7 38
*1. Les matériaux et accessoires ci-dessus peuvent étre remplacés par d'autres équivalents a ceux d'origine. 17 88 45 9 13
*2. Anodisation claire dure : dureté du film 300HV ~ 18 54 2 20
* Forme de poulie 19 | 163 4 4 4
* 20 71 46 4
[ E ]Forme i > | 186 0 | 48 [ 4 B
) 1 0 4
*Vlis de serrage 25 | *A_ | .25 25 * 25
Profile de dent standard \ ‘ ‘ ‘ g 4? i ;
= N 0 49 | 57 | 56 |10
1 2 63 | 50 | 58
\ — 51 4 73 | 63 | 61 |00
= 8 | 686 70 19
| - R iE= 20 | 725 | - 71 -
1. 42 | 757 74 20
2 “D-' a - = oS I I A |~ (®)Le manchon nickelé autocatalytique (modif. BMC, BMR) réduit le
o ° o - couple admissible et la poussée axiale max. de 20~30%.
Les dimensions de a gorge dentée varent égérement en fonction = Renur di . == Rainure d'identification
(Pas : 5.0mm) / (:$tﬁ > (HTLA
(0] HILN HTLK
1 —— , ) I HTLN)

Nombrededents| 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72  (3)Les alésages d'arbre peuvent ne pas avoir fait I'objet d'un traitement de surface.
P.D. |35.01|38.20|39.79|41.38 | 44.56 |47.75|50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 [114.59  (®Deux types de sont di : le type standard ST)etle
D.E. [34.05]37.24|38.83]40.42 43,60 46.7949.97 53.15 | 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62| 94.53[113.63 WP court (manchons SH). Voir BE" P1425.

F 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 52 | 55 | 61 61 67 | 74 | 83 | 87 | 99 | 119  *Pourla quantité et Ia taille des vis de serrage, embase installée, voir
E 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | 100 me p1425.
Référence piéce G dH7 _(~) : Indiquer par incrément de 1mm, (, ) : Sélectionner le précéd ou le suivant
Forme
Nombre | Type, | go Forme E Forme F
Type de | largeur poulie S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 S5M250
dents | nominale Manchon ST Manchon ST Manchon ST Manchon SH| Manchon SH Manchon SH
22 8 - - - - -
% 8,10 10 10 8 8 8
261 S5M100
= AN 8,10~12 10~12 10~12 8 8,10~12 8,10~12
HTLA 2] w:e
30 10~12, 14, 15 10~12, 14, 15 10~12, 14, 15 - 10~12 10~12
HTLK [32|ssmi50| E [10-12,14-17 10-12, 14~17 10-12, 14-17 - 10-12 10-12
HTLN [34 | *A17
HTPL 36 *W:22 F |10~12, 14~17 10~12, 14~17 10~12, 14~17 - 10~12 10~12, 14~17
40
HTLG S5M250 12, 14~20, 22, 24, 25 - 12 12, 14~20, 22, 24, 25
48 | AT 12, 14~20, 22, 24, 25, 28 B 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28
50| W2 12 14-20.22 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 - 12 12, 1420, 22, 24, 25, 28, 30, 32
| 80 o4 25 98 30 3 |12:14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40 l 12 12,14~20, 22, 24,
72 $ 22255 12, 14-20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 25, 28, 30, 32, 35
Ordering Référence piéce| - |Forme de poulie| - |Dian.deldésage delartre
Example  HTPL 60S5M100 - - 32
Alteratiuns R pitce | - | I- |- (BMC, BMR, FC, NFC, LFC, RFC)
HTLA 4485M150 - F - 12 - FC72

Prix unitaire Modifications Traitement de surface
N""Lb'e HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTLN (x1.2)] HTPL (x1.0) HTLG (x1.1) Code BMC, BMR
dents | S5M100 | S5M150 | S5M250 | S5M100 | S5M150 | S5M250 Applique un placage autocatalytique au nickel sur un manchon.
(Un traitement antirouille est appliqué aux vis.)
Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme £ | Forme F | Forme E | Forme F Spéc.  |®Le manchon nickelé autocatalytique rédut le couple admissible de 20~30%.

22 - - - - - - - - - BMC : pas de conformité RoHS (Vis : EN 1.7220 équiv. avec traitement Dacrotized)
24 BMR : conformité RoHS (Vis : EN 1.7220 équiv. avec revétement GeoMet)
25
26 oge . . . - - FYYa
28 Modifications| Coupe de I'embase |Bride non sertie|Bride sertie sur un coté
30 Code FC NFC LFC, RFC
32 Réduit I'embase sous I'action de la coupe. | L'embase n'est pas | L'embase est installée soit coté
34 FC : incrément de 0,5 mm | installée. manchon (LFC) soit cté opposé
% (®Aucun traitement de surface appli- | (Embase incluse) (RFC) avant expédition.
= Qué sur le pourtour de I'embase. 1 P (Embase 1 piéce incluse)

- ° Spéc. T | @FD.ER (LFC) (RFC)
v} P FCsF-Z
48 2w
50 FC35

J LN

60 —
72

Poulies synchrones a couple élevé sans clavette - SSM

Type standard a butée mécanique MechaLock intégrée (avec fonction de centrage)

Compatible avec le type S5M
de Mitsuboshi Belting Ltd. et
de Bando Chemical Indus-

tries Ltd.

[MlLe type HHAA de butée mécanique intégrée en aluminium est environ 45% plus léger que la butée mécanique EN 1.1191 équiv. et, par conséquent, il est adapté aux applications a vitesse de rotation trés élevée.

Référence piéce [@Matériau E de surface  Tableau 1: Sé le diam. de l'alésage de I'arbre
Largeur de Largeur de courroie | Large.url dela ) i HHTA
Type [courroe: fomm| ,mn, | coume B f ooy | g mi‘;’;:ue Pou- | Em- m;:::w HHAA ::m -
A1 W:A6 Y w2y | lie | base o ol lie | base oo o 4 L 1|y
S5M100 | S5M150 | S5M250 i HHTM U
HHAA ] [ @ [ e Anodisé clair T
— amisbe | D2| B | G | n Couple max.
HHTA [ ] [ ] [ ] EN AW-EN AW-| EN |Anodisé clair - ten) admissible (N - m)
— HHTK [ ] [ ] [ ] 7075 | 5052 1;1191 Anodisation dure clare 7| - 6| 4 |17]|4(20[05] - - -] -
4 - HHTN [ [ [ équiv. | équiv. | équiv. - s8] 6 210.5] 19.6 | 16.6 6
HHTT [ ] [ ] [ ] EN | EN | EN | - 10} 8 410.5] 27.5 [ 19.6
) | HHTM [ ] [ ] [ ] 1'.1191 1,'03301;1191 Revétement oxydé noir ﬁ é, 7 8 ‘g' g
s 4 HHTP [] [ ] o €quiv. | équiv. | équiv. | Pecag aunicke! 15 7 {804 152
*1. Les matériaux et accessoires ci-dessus peuvent étre remplacés par d'autres équivalents a ceux d'origine. g 9[ 7 :2 53: 33165
*2. Anodisation claire dure : dureté du film 300HV ~ 17 76.4
* Forme de poulie HHT[] 18] 80.
19 .1 185. .
[ E |Forme HHAA R Forme HHAA HHTO ] 5 183 T42
" W W W 22| 5 201 [44]
A ; A ‘ A | 28] -] 46
A 25 39 4 (47
1 r -—- g 441 [ 295 50
30| 500 | 396 | 52 8.5
32| 530 | 423 | 54
J— i 35 883 | 548 [62] 10
—T— T ——
[ = H— Profile de dent standard
Sl H--—-— z P | ajui| — = wfw a8 U - 3] ﬁ g [ N =
B> ool [~ I T o = 50 ©
= r— ——— I,
—=.n 1T =n L
B L \ |_xY
- t 1 =([ o —L
*1.Lorsque d=6, d+2.5 ; Rainure d'identification B Rainurs d'identification Les dimensions de la gorge dentée varient légérement en fonction
et quand d=15, 16, d+3.5 (HHTA, HHTK, HHTN) (HHTA, HHTK, HHTN) dunombre de dents.
Nonbrededens| 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 (Pas : 5.0mm)
P.D. |31.83|35.01|38.20(39.79 |41.38|44.56 | 47.75|50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 [114.59 (@)Les alésages d'arbre peuvent ne pas avoir fait lobjet d'un raitement de surface.
D.E. [30.87|34.05|37.24|38.83|40.42 | 43.60 | 46.79 | 49.97 | 53.15|56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 94.53 [113.63 (@)L 'embase est installée.
F 36 40 45 45 48 48 52 55 61 61 67 74 83 87 99 119 (Les dimensions Y entre () nécessitent un diamétre de I'alésage de I'arbre de 12 ou plus.
®Pour =
E 24 | 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | fop_ VPeurfinstalaton vor EXR14ES.
Référence piéce Gamme dH7 (~) : par i de 1mm, (,) : le précédent ou le suivant
Nomre | F°:e“e HHAA HHTA, HHTK, HHTN, HHTT, HHTM, HHTP
Type de ype, _argeur poulie Forme E Forme F Forme E Forme F
dents S5M100 S5M150 S5M100 S5M150 S5M250 S5M150 S5M250
20 6 - - - - - -
[ 22 | 8 - - - - - B
g—g 55%1100 8,10 - 8 8 8 8 8
gg *W:16 8,10 8,10 8,10 8,10 8,10 8,10 8,10
HHAA —_
HHTA 30 S5M150 10, 12 10, 12 10 10 10 10 10
32 A7 10,12, 14,15 10,12, 14,15 10,12, 14 10,12, 14 10,12, 14 10 10,12, 14
HHTK 34 W22 E
HHTN 3% 14 10,12, 14~16 10,12, 14~16 10,12, 14 10,12, 14~16 10,12, 14~16 10 10, 12, 14~16
HHTT 40 F [10,12,14-16 10,12, 14~-16 10,12, 14 10,12, 14~-19 10,12, 14-19 10 10,12, 14-19
HHTM 44 S5M250 - - 12,14 12, 14~20, 22 12, 14~20, 22 - 12, 14~20, 22
HHTP 48 *A:27 - - 12,14 12, 14~20, 22 12, 14~20, 22, 24 - 12,14~20, 22, 24
12, 14~20, 22, 24, 12, 14~20, 22, 24,
50 - - 12,14 12, 14~20, 22 25,28 - 25,28
12, 14-20, 22, 24,
60 - - 12,14 12,14-20.22 | 25) 28,30 i 12, 14~20, 22, 24,
12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30
72 - - 12,14 12, 14~20, 22 25, 28, 30, 32, 35 -

(®Pour les performances de la butée mécanique en aluminium, voir E"P1432. Pour plus de détails sur la butée mécanique EN 1.1191 équiv., voir 5" P1491

Ordering | Référence piece | - [Forme de poutie| - [ oim trsésmeierae |
BATPe HHTA 60S5M250 - F - 30
(e D [ - o] [ - o 50
HHTA 60S5M250 - E - 25 - BMC
Modification| Trai de surface Coupe de I'emb
Code BMC<BMR FC
= = — — Piacage autocatalytique au nickel sur fa butée mécanique) Rédu“ Ilem,base S0us Iaction de la coupe.
Nombre Prix du corps 1 ~ 10 ¢ (s) Codt d'incorporation (Un i qué aux vis) F®CA L e1d,5 mﬁm 1
de la butée mécani- (9L placageautoatalyiue au kel i ucun traitement de surface n'es
de | HHAA (x1.0) [HHTA (x1.0) HHTK (x1.1) HHTN (x1.2) | HHTT (x1.0) HHTM (x1.08) HHTP {x1.15) o |crait m e, V‘e;umf,ﬂmmmmmem appliqué sur e pourtour de Fembase.
dents | S5M100 [ S5M150 { S5M100 | S5M150 | S5M250 | S5M100 | S5M150 | S5M250 Aluminiom | ENT1T61 S ®a%"es‘appmms o
20 B B B B 5 5 HHAY | PEC: | SiCos e OFC2(D.E)+1
22 - - - - - - 5 ~ (Vi EN'1.7220 it ave temen Dacrotzed) ol (®OFC<F-2
24 - BMR :conformité RoHS = [Coce de commende] FC35
8 (Vis : EN 1.7220 équiv. avec revtement
25 10 Geollet) 1
26 12 1
28 14
30 15
gi 16 Modifications| _Bride non sertie Bride sertie sur un cété
36 17 - Code NFC LFC, RFC
40 13 : L'embase n'est pas | L'embase est instal-
44 installée. Iée soit coté man- (| FC) (RFC
48 | 20 = (Embase incluse) chon (LFC) soit coté ( ) ( )
1 ) ) 22 = ) opposé (RFC) avant
% 24 = Spéc. expédition. (Embase
25 - 1 piece
72 28 o
(®)Pour les commandes supérieures aux valeurs indiquées, demander un devis. 30 - ) v incluse)
32 =
35 =




